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PLIEGO DE CLAUSULAS ADMINISTRATIVAS, TECNICAS Y ECONOMICAS PARA LA
CONTRATACION DE FABRICACION SUMINISTRO Y MONTAJE DE LA ESTRUCTURA
METALICA PARA LA CONSTRUCCION DE LOS ALMACENES DE PERTRECHOS DE
PESCADORES EN EL PUERTO DE LUANCO (GOZON)

A
V= ragsa EXPEDIENTE: TSA0056527

1. OBJETO DEL PLIEGO

El presente Pliego tiene por objeto recoger las condiciones administrativas, técnicas y econdmicas basicas
por las que se regira el contrato derivado de la presente licitacion para la/s obra/s:

ALMACENES DE PERTRECHOS LUANCO N¢ OBRA: 4214453
2. DESCRIPCION DEL OBJETO DEL CONTRATO

El objeto del contrato resultante es FABRICACION SUMINISTRO Y MONTAJE DE LA ESTRUCTURA
METALICA PARA LA CONSTRUCCION DE LOS ALMACENES DE PERTRECHOS DE PESCADORES EN
EL PUERTO DE LUANCO (GOZON) segun las siguientes especificaciones técnicas:

Los trabajos incluiran:

- El suministro de todos los materiales empleados, tales como perfiles, tornillos, chapas, etc.indicados en
los planos que conforman el Anexo lll de este Pliego.

- La elaboracién en taller de los diferentes elementos integrantes de la estructura, segun planos.

- La carga, transporte, descarga y movimientos interiores de todos los elementos.

- El montaje de la estructura, incluyendo las estructuras de soporte provisionales, y cuantas operaciones
sean necesarias como gateos, apuntalamientos, lastrados, construcciones parciales por elementos o
maodulos y el ensamblaje parcial o total, las uniones, soldadura en obra, etc.

- Los trabajos de acabado, limpieza y chorreado, asi como repasos que se deban efectuar en el sistema de
pintado una vez terminado éste y originados por soldaduras, dafios mecanicos, arriostrados provisionales,
etc.

- Todos los materiales auxiliares y personal necesario para la ejecucion de los trabajos.

Se describe la estructura de forma resumida de la siguiente manera:

Estructura porticada, formada por pilares metalicos HEB-180, y dinteles con IPE-360, incluso cartelas con
medios perfiles IPE-360, vigas HEB-180 a media altura para formacién de altillos, correas de cubierta con
perfiles IPE-160 y placas de anclaje de los pilares y elementos de union y refuerzo necesarios, en las
dimensiones y disposicidén que indican los planos que figuran en el Anexo Il de este Pliego.

Todo el material suministrado estara protegido con un tratamiento de proteccion a la corrosion para una
clase de exposicion C4 segun UNE-EN-ISO 12944, aprobado previamente por la D.F.

2.1 ABONO

La medicion y abono de la estructura metalica se realizara por Kg. de acero, segun el tipo de elemento.

- Perfiles comerciales: La medicién se realizara sobre plano aprobado por la Direccion de Obra, calculando
el peso del elemento, como resultado de multiplicar su longitud (segun plano), por el peso por metro lineal,
definido en prontuarios o catalogo del fabricante.

- Elementos armados y superficiales como chapas y placas: : La medicién se realizara sobre plano

aprobado por la Direccién de Obra, calculando el peso como resultado de multiplicar su superficie por el
espesor y el peso especifico del acero 7850 Kg/m3.
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No se abonaran los incrementos de peso por, revestimientos (pinturas, imprimaciones,), chapones,
cartelas, chapas rigidizadoras, casquillos, platabandas, cortes, soldaduras, recortes, piezas especiales,
despuntes, tornilleria, arandelas, bulones, ejiones, torsores, apoyos, barras provisionales, taladro, recortes,
perdidas etc.

2.2 PRESCRIPCIONES TECNICAS PARA LA REALIZACION DE LOS TRABAJOS

Como norma general el Contratista debera realizar todos los trabajos adoptando la mejor técnica
constructiva que cada obra requiera para su ejecucion y cumplimiento, y para cada una de las distintas
unidades de obra las disposiciones que se prescriben en las presentes especificaciones.

En el alcance de los trabajos se consideran incluidos como parte proporcional en los precios unitarios los
siguientes conceptos:

- Los materiales complementarios no especificados para el perfecto acabado de la obra, no relacionados
explicitamente en el presupuesto pero que por su légica aplicacion quedan incluidos en el mismo.

- Medios de carga, transporte, descarga y manipulacién en obra.

- Maquinaria de elevacion y montaje.

- Realizacion de replanteos y verificaciones.

- Responsabilidad de custodia y vigilancia de equipos y maquinaria propios.

- Suministro de agua y energia eléctrica para los trabajos propios.

- Instalacion de colectores desde las casetas propias hasta el punto de vertido.

- Cumplimiento de la Ley de Prevencion de riesgos laborales y Redaccion de un Plan de Seguridad y
Salud y las unidades y trabajos necesarios para cumplirlo o Adhesion al Plan de seguridad existente.

- Control de calidad de sus propios tajos.

- Redaccién del dossier final de obra incluyendo los certificados de todos los materiales empleados,
ensayos, andlisis, planos “as built” y calculos estructurales.

- Cualquier otro trabajo, suministro y/o servicio necesario para la completa realizacién de los elementos
descritos en el alcance, como puede ser cualquier tipo de transporte especial para el traslado del material
a obra, maquinaria especial de elevacion y montaje, transportes a obra, retirada de material sobrante y
transporte a vertedero autorizado (incluyendo las tasas del vertedero y cualquier instruccion que emita la
Direccion Facultativa y/o el Coordinador de seguridad y salud en el ambito de la obra.)

- Pruebas y ensayos parciales a realizar durante el transcurso de las obras.

Por lo tanto, ninguno de estos conceptos sera abonado aparte.
2,3 CARACTERISTICAS DE LOS ACEROS.

El acero comercial utilizado sera de clase S-275-JR. Cumplira lo especificado en la EAE (Instruccion de
Acero Estructural)

La estructura de acero sera homogénea, conseguida por un buen proceso de fabricacién, y un correcto
laminado y conformacién, estando exenta de defectos, que perjudique a su correcto uso.

- Composicion quimica

Las caracteristicas mecanicas de las chapas de acero y de H e |, asi como su composicién quimica seran
las indicadas en la norma UNE EN 10025, o en su caso la especificada en la norma de condiciones
técnicas de suministro que correspondan en cada caso.

Para la verificacién de la composicion quimica sobre el producto se deberan utilizar los métodos fisicos o
quimicos analiticos descritos en las normas UNE en vigor.

- Caracteristicas mecanicas

Las caracteristicas mecanicas de los aceros utilizados para la fabricacién de los perfiles y chapas seran las
especificadas en la norma UNE-EN 10025, o en su caso las especificadas en la norma de condiciones
técnicas de suministro que en cada caso corresponda

- Caracteristicas Tecnologicas

Soldabilidad: La empresa adjudicataria, facilitara antes del inicio de los trabajos el procedimiento y
condiciones.
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Doblado: La empresa adjudicataria facilitara ensayos de doblado de acuerdo a la norma UNE 7472 antes
del inicio de los trabajos.

2,4 CARACTERISTICAS DE LOS PERFILES Y CHAPAS

Los perfiles y chapas seran conformes a los requisitos especificados en la norma UNE EN 10034 y EN
10051 o en su caso las especificadas en la norma de condiciones técnicas de suministro que en cada caso
correspondan.

Los suministros irdn acompafados de la informacion contemplada en dicha norma ademas de:
- Analisis de producto
- Aptitud para tratamiento ante la corrosion

No se permitiran reparaciones por soldadura del cuerpo de los perfiles huecos para la construccion de
acero no aleado.

En lo referente a las condiciones de suministro, composicion quimica, caracteristicas mecanicas y
tecnologicas sera de aplicacién todo lo recogido en la norma UNE EN 10025 o en su caso especificadas en
la norma de condiciones técnicas de suministro que en cada caso corresponda.

En lo referente a tolerancias, dimensiones y propiedades de seccién sera de aplicacién la norma UNE EN
10034 y EN 10051 o en su caso las especificadas en la norma de condiciones técnicas de suministro que
en cada caso correspondan.

2,5 MEDIOS DE UNION

Tornillos tuercas y arandelas:

Todos los elementos de fijacion empleados seran de acero pretensado de clase 5.6, siendo de aplicacion
el CTE DB SE-A Cédigo técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.5. Resistencia
de los medios de unién. Uniones atornilladas cumpliran lo especificado en la EAE 11.

Soldadura.

El contratista dispondra de un plan de soldadura aplicable a los aceros utilizados redactado de acuerdo a
la EAE. El proceso de soldadura a aplicar debera estar incluido y ser acorde con la definicion indicada en
UNE EN ISO 4063

Los requisitos de calidad para el soldeo se aplicaran en cada clase de ejecuciéon segun UNE EN ISO 3834.

Los sodadores deberan estar cualificados segiin UNE EN 287-1, o segun EN 1418 debera estar certificada
por un organismo con garantias suficiente a juicio de la direccion facultativa.

Para asegurar que se dedica una atencién apropiada al proceso de soldeo debera contarse con un
especialista denominado coordinador de soldeo segun indica UNE EN ISO 14731

Consumibles de soldeo

Todos los consumibles de soldeo deberan cumplir los requisitos especificados en la Norma UNE-EN ISO
2560 Consumibles para soldeo. Electrodos recubiertos para el soldeo manual al arco de aceros no aleados
y de grano fino. Clasificacién.

El tipo de consumibles de soldeo debera ser el apropiado para los procesos de soldeo, el material a soldar
y los procedimientos de soldeo.

Si se va a soldar acero resistente a la corrosion, deberan utilizarse consumibles de soldeo de resistencia a
la corrosién equivalente a la del metal base, salvo que se permita otra cosa en el pliego de condiciones y/o
instrucciones de la Direccion Facultativa.

Se utilizaran electrodos de calidad estructural apropiada a las condiciones de la unién y del soldeo y de las
caracteristicas minimas siguientes:
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-[1Resistencia a traccién del material depositado:

42 kg/mmz? para aceros del tipo A 42
52 kg/mm? para aceros del tipo A 52

-[1Alargamiento de rotura:

22 % para aceros de cualquier tipo.
-[1Resiliencia: Adaptada a la calidad del acero y al tipo de estructura. No inferior en ningun caso a 5 kg/cm2.
Son admisibles, segun los casos y posiciones de soldeo, electrodos de las calidades siguientes:

-Estructural intermedia.
-UEstructural acida
-[JEstructural basica
-[Estructural organica
-JEstructural rutilo
-[JEstructural titanio.

Pueden emplearse electrodos normales o de gran penetracion.
2.6 TRATAMIENTO DE PROTECCION

Sistema de proteccion contra la corrosion para clase de exposicién C4 segun la norma UNE-EN ISO
12944..

La proteccion planteada es un pintado que se realizara segun Norma UNE EN ISO 12944-5. Se aplicara
capa de imprimacion epoxi (90 micras de pelicula seca), a continuacién se aplicara capa intermedia a base
de epoxi con espesor maximo de 90 micras de pelicula seca. Finalmente se aplicara pintura de acabado a
base de poliuretano alifatico de 60 micras de espesor de pelicula seca.

No se podran comenzar las tareas de pintado en las siguientes condiciones:

-[lLa humedad relativa supera los limites establecidos por el fabricante

-[La temperatura de la superficie esta fuera del intervalo fijado por el fabricante
-[1La condensacion es inminente

-[ILIueve o se prevé lluvia en las proximas cinco horas.

-[1Hay viento

-[INo hay suficiente luz

-[1Existen 6xidos suciedades o grasas en la superficies a revestir

-[1La mezcla ha superado su periodo de vida util segun instrucciones del fabricante.

En cada mano de pintura se debe conseguir el espesor especificado y en particular en la imprimacién si se
detecta falta sustancial de espesor, sera necesario volver a chorrear antes de aplicar una nueva mano si
ha transcurrido al menos un dia desde la primera mano. Siempre teniendo en cuenta las indicaciones del
fabricante.

Cada mano de pintura ha de curar en las condiciones y circunstancias recomendadas por el suministrador
o fabricante, en particular se cuidara respetar los plazos de curado de la capa intermedia, en el sistema de
proteccion de superficies exteriores, en funcion de la humedad y temperaturas ambientales.

Para aplicar una mano, ademas de haber curado la anterior, esta ha de estar perfectamente limpia y
exenta de polvo, grasa o contaminantes, ademas debera estar libre de humedad y condensacién y si por
necesidades de trabajo fuera necesario pintar, estas superficies se soplarian con aire hasta la total
eliminacién del agua, dejando un espacio de 20-30 minutos después de la operacion de soplado y antes
del comienzo del pintado.

Toda la pintura se aplicara, uniformemente sin que se formen chorretones corrimientos de la pelicula,
grietas... etc. Y se prestara especial atencion a los bordes, esquinas, roblones, tornillos, superficies
irregulares etc.

El suministrador presentara los procedimientos de pintura de acuerdo a los sistemas especificados, donde
recoja las circunstancias de aplicacion y sus propios criterios de aceptacién o rechazo.

Pdgina 4 de 27 FDC.06.19.04



A
V= ragsa EXPEDIENTE: TSA0056527

Todas las pinturas a utilizar seran del mismo fabricante o suministrador, siendo este una primera firma de
mercado, tales como GLASSOMAX, AMERCOAT, HEMPEL, INTERNACIONAL, GLASURIT, SIGMA
COATING o equivalente.

El suministrador facilitara incluidas en su procedimiento las hojas de caracteristicas técnicas de los
productos concretos que se vayan a aplicar segun los sistemas especificados y debera garantizar la
compatibilidad de las capas con los espesores requeridos.

Si algun apartado de este articulo se contradice con dichas Hojas Técnicas, el suministrador aclarara por
escrito ese punto. Asimismo debera seguirse dicha Hoja en todos los puntos no indicados en este Pliego,
tales como proporciones de la mezcla intervalos de repintado etc.

Todas las pinturas a utilizar se entregaran en sus envases originales precintados sin muestra de deterioro y
acompanados de los certificados de féabrica y las instrucciones de almacenamiento y aplicacion.

Los envases deberan llevar claramente visibles la firma del fabricante, la designacion del producto, color,
numero de lote de fabricacion y fecha de fabricacion.

Se inspeccionaran los envases de los materiales comprobando que llegan precintados, y sin deterioros y
que cada envio de pinturas va acompanado de los correspondientes certificados de Control de Calidad del
suministrador.

El almacenamiento se realizar conforme a las instrucciones del suministrador, conservandose los envases
bajo techo en lugar ventilado y protegido contra el fuego.

Las pinturas se prepararan y aplicaran de acuerdo con las instrucciones del suministrador, debiendo estar
perfectamente mezcladas y manteniendo consistencia uniforme durante la aplicacion. Solamente se
utilizaran disolventes, espesadores o estabilizadores suministrados o recomendados por el suministrador y
siempre siguiendo sus instrucciones.

2,7 PROCEDIMIENTOS DE EJECUCION DE LAS OPERACIONES
Transporte, descarga y manipulacion

El ritmo de suministro se establecera de acuerdo con las necesidades establecidas en la programacién de
la obra.

Los componentes estructurales de acero deberan empaquetarse, manipularse y transportarse de una
forma segura, de forma que no se produzcan deformaciones permanentes y que los dafios superficiales
sean minimos. Los componentes deben estar protegidos contra posibles dafios en los puntos de eslingado
(por donde se sujetan para izarlos).

Los componentes prefabricados que se almacenen antes del transporte o del montaje deben estar apilados
por encima del terreno y sin contacto directo con éste. Debe evitarse cualquier acumulacién de agua. Los
componentes deben mantenerse limpios y soportados de forma que se eviten las deformaciones
permanentes.

La carga y descarga se realizaran de modo que las piezas no sufran dafnos, golpes o raspaduras,
quedando perfectamente inmovilizadas sobre la caja de los camiones, para que en el transporte no se
puedan producir movimientos.

La descarga se realizara mediante el empleo de medios mecanicos adecuados a los pesos de las piezas
correspondientes. La sujecion se realizard de modo que los elementos no sufran concentraciones de
tensién en un reducido nimero de puntos de enganche. Tampoco se deben producir durante la descarga
condiciones de apoyo sensiblemente diferentes a las de trabajo normal de las piezas.

Se adoptaran las medidas de seguridad oportunas para que el personal no corra riesgo de accidentes.

Todo subconjunto estructural que resulte dafado durante la carga, el transporte, el almacenamiento o el
montaje debe ser reparado hasta que esté conforme.

Los elementos de fijacion almacenados a pie de obra deben mantenerse en condiciones secas y
adecuadamente empaquetados e identificados.
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Todas las chapas o placas pequefas y los restantes accesorios de montaje deben estar embalados e
identificados adecuadamente.

Recepcion en obra
El suministro vendra acomparado de un albaran, en el que figuraran, como minimo, los datos siguientes:

-UNombre de la empresa suministradora.
-[1Fecha de la entrega.
-[ldentificacion y numero de elementos que componen el suministro.

Se comprobara que las piezas entregadas en cada suministro coinciden con las solicitadas.

La empresa suministradora debera aportar los certificados de producto de sus materiales, que quedaran
registrados en la documentacion final de la obra.

Se inspeccionaran los elementos que componen el suministro, comprobando su buen estado y la
ausencia de dafios o grietas que hubieran podido producirse durante el transporte, haciendo constar por
escrito las incidencias que se observen y resolviendo posteriormente cada caso segln la importancia de
estas deficiencias.

Los elementos componentes de la estructura estaran de acuerdo con las dimensiones y detalles de los
planos de taller y prescripciones consignadas en el pliego de condiciones del proyecto.

Montaje

El responsable de la inspeccién del montaje procederda, por si mismo o por un representante en quien
delegue, a inspeccionar el montaje de la estructura. Se comprobara que el montaje se va realizando segun
el presente procedimiento y las especificaciones recogidas en el pliego de prescripciones técnicas del
proyecto.

Métodos de montaje

El montaje de la estructura debe realizarse de conformidad con el programa o informe del método de
montaje, y de tal manera que se garantice la estabilidad estructural en todo instante.

Durante todo su montaje, la estructura debe mantenerse firme y segura ante las cargas provisionales de
montaje, incluyendo las debidas al equipamiento de montaje o su funcionamiento, y frente a los efectos de
las cargas de viento o nieve sobre la estructura inacabada.

Si el procedimiento de montaje implica la rodadura, u otro tipo de movimiento, de la estructura, o de parte
de ella, en su posicion final después de armada, deben adoptarse precauciones para conseguir un frenado
controlado de la masa en movimiento y preferiblemente para invertir la direccién del movimiento.

Alineaciones

Cada parte de la estructura debe estar alineada tan pronto como sea posible, después de que haya sido
montada, y la uniéon debe quedar completada tan pronto como sea posible.

No deben realizarse uniones permanentes entre las piezas hasta que una parte suficiente de la estructura
no esté bien alineada, nivelada, aplomada y unida provisionalmente, para garantizar que las piezas no se
desplazaran durante el montaje o la alineacion posteriores de la parte restante de la estructura.

La alineacion de la estructura y la falta de encaje en las uniones se pueden ajustar mediante el empleo de
cufas. Las cufas deben estar aseguradas por soldeo cuando exista peligro de que puedan llegar a
soltarse. Estas deben ser de acero, y pueden ser piezas planas de acero suave y deben tener una
durabilidad similar a la de la estructura.

En las uniones del montaje, el apriete definitivo de los tornillos y el soldeo no seran realizados hasta que se
hayan presentado, alineado, aplomado y/o nivelado definitivamente los elementos del conjunto a unir. Es
necesario tener en cuenta cualquier deformacion inherente a las operaciones de apriete de tornillos y
soldeo. En particular, hay que considerar las influencias posibles de las deformaciones del conjunto
estructural principal sobre otras partes de la construccion, como por ejemplo los contravientos o
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arriostramientos.
Apoyos fijos

Las placas de base de los soportes sobre los macizos de fabrica u hormigén se haran descansar
provisionalmente sobre cufias, que se inmovilizaran, una vez conseguidas las alineaciones y aplomos
definitivos, no procediéndose a la fijacion ultima de las placas mientras no se encuentren colocados cierto
numero de elementos analogos, para garantizar la correcta disposicion del conjunto.

El lecho de asiento de las placas se efectuara segun se indique en el proyecto y, en caso de que éste no lo
especifique, con mortero de cemento Portland, hormigén de arido fino, etc. Se adoptaran todas las
precauciones necesarias para que el hormigéon o mortero rellene perfectamente todo el espacio
comprendido entre la superficie inferior de la placa y la superficie del macizo de apoyo. Se mantendra el
apoyo provisional de la estructura hasta que se haya alcanzado el suficiente endurecimiento.

Apeos de montaje

En el transcurso del montaje se vigilara especialmente la estabilidad y resistencia de la estructura que en
esos momentos se encuentra en condiciones diferentes a las definitivas.

Para ello, durante su montaje, se asegurara la estructura provisionalmente mediante pernos, tornillos,
calzos, apeos o cualquier otro medio auxiliar adecuado, debiendo quedar garantizadas, con los que se
utilicen, la estabilidad y resistencia de aquella hasta el momento de terminar las uniones definitivas.

Control dimensional

En cada fase de montaje se comprobaran las disposiciones, cotas y distancias de la obra para ver si se
ajustan a lo indicado en el proyecto, dentro de las tolerancias admitidas, o en lo que exija la Direccién
Facultativa. Se cumplira con las tolerancias establecidas en el epigrafe 11.2 del CTE. Esta comprobacién
deberd efectuarse segun progresa el montaje de la estructura, no debiéndose autorizar el montaje de una
parte de la estructura hasta haber inspeccionado y corregido los posibles errores de las partes previamente
montadas.

Las disposiciones, cotas y distancias a comprobar seran, como minimo, las que se indican a continuacién:

-[IEmplazamiento y orientacién de cada pieza, identificada por marcas de montaje.
-[1Distancias entre ejes de soportes.

-[Paralelismo y perpendicularidad entre alineaciones de soportes.

-[JAplomado de soportes.

-[1Cota superior y nivelacion de vigas y jacenas.

-[INivel inferior del tirante de cerchas.

No se procedera a efectuar las soldaduras de montaje o el apretado definitivo de los tornillos de una pieza
0 grupos de piezas, hasta que esta inspeccion haya sido efectuada y corregido los posibles defectos
encontrados.

Soldeo en obra

Los soldadores que realicen estas operaciones contaran con la cualificacién requerida, cuya evidencia sera
el correspondiente certificado emitido por una entidad acreditada.

Las piezas que vayan a unirse con soldadura garantizaran su inmovilidad fijandose entre si o a galibos de
armado convenientemente. Pueden emplearse, como medios de fijacion de las piezas de la estructura,
puntos de soldadura o perfiles.

Las operaciones de soldeo del montaje deberan preservarse de los efectos perjudiciales causados por la
humedad, baja temperatura y viento.

En general se suspenderan los trabajos de soldeo cuando la temperatura baje de los 0°C, aunque, en
casos de urgencia y previa autorizacién de la Direccidén Facultativa, se podra seguir soldando hasta la
temperatura de —5 °C adoptando medidas para evitar un enfriamiento rapido del metal depositado (p. €j.
precalentamiento del metal de base)
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Se dispondran los andamios y elementos auxiliares necesarios que aseguren el trabajo de los montadores,
de forma correcta y segura.

Defectos a considerar en el examen visual de soldaduras:

-[1Grietas
-[1Poros y sopladuras
-UDiscontinuidades en la longitud especificada

Tras la inspeccion y aceptacién de la estructura montada se limpiaran las zonas de soldadura efectuadas
en obra, dando sobre ellas la capa de imprimacion anticorrosiva. Tras el secado de ésta se procedera al
tratamiento prescrito.

Se tendra especialmente en cuenta lo dispuesto en lo referente a la temperatura ambiente y a la velocidad
del viento, suspendiéndose la ejecucion de los trabajos de soldeo cuando no se cumplan las condiciones
indicadas.

Verificacion de uniones soldadas
Para la verificacién de uniones soldadas se dispondra lo siguiente:

Cordones en angulo: Se inspeccionara al menos un 20% de todos los cordones en angulo, bien mediante
liquidos penetrantes (en perfiles sin pintar), bien mediante particulas magnéticas (en perfiles pintados), de
acuerdo, respectivamente con lo dispuesto en las normas UNE-EN 571-1 Ensayos no destructivos. Ensayo
por liquidos penetrantes. Parte1: Principios generales y UNE-EN 1290 Examen no destructivo de uniones
soldadas. Examen de uniones soldadas mediante particulas magnéticas.

Uniones a tope: Se inspeccionara al menos un 20% del total de las uniones a tope con penetracion
completa, y el 50% de las sometidas fundamentalmente a esfuerzos de traccion seran inspeccionados
mediante ultrasonidos, en funcién de la posicién de la costura o del espesor de la pieza, de acuerdo con lo
dispuesto en la norma UNE-EN 1714 Examen no destructivo de soldaduras. Examen ultrasénico de
uniones soldadas.

Verificacion de uniones atornilladas

Se comprobara que todos los tornillos colocados en obra son del diametro y de la calidad indicados en el
proyecto, que disponen de las arandelas precisas y que la rosca asoma por lo menos en un filete por fuera
de la tuerca.

Asimismo se comprobara que la superficie de todas las uniones a efectuar mediante tornillos de alta
resistencia, trabajando a rozamiento, han recibido el tratamiento indicado en los planos, en este
procedimiento o en el pliego de prescripciones técnicas del proyecto, rechazandose todos aquellos en los
que no se haya efectuado dicho tratamiento o en los que se observe la presencia de éxido, grasas, aceites,
pinturas u otros contaminantes. Las superficies de las piezas rechazadas por este motivo deberan tratarse
de nuevo.

Se comprobara en un 5% de todos los tornillos de alta resistencia colocados en obra y al menos en uno de
cada unién o nudo en el que exista mas de 5 tornillos, que el esfuerzo de pretensado es el indicado en el
proyecto. Para ello se utilizara una llave dinamométrica tarada al par de apriete especificado sobre la
tuerca del tornillo, si los tornillos se encuentran en estado normal de suministro, esto es, ligeramente
engrasado. Para tornillos galvanizados o engrasados especialmente seré preciso determinar
experimentalmente el par de apriete necesario. Los tornillos se consideraran correctamente apretados
cuando después de la aplicacién del par de apriete, no se ha producido giro alguno de la tuerca.

En uniones de especial responsabilidad, se podréa indicar como procedimiento alternativo mas preciso el
que se indica a continuacion: se medira con un instrumento que permita apreciar, al menos, centésimas de
milimetro la longitud total del tornillo apretado. A continuacion se aflojara por completo la tuerca,
midiéndose de nuevo la longitud total. El tornillo se considerara que estaba correctamente apretado
cuando el aumento de longitud al aflojar el tornillo, expresado en centésimas de milimetro, es al menos
igual a 3L+3, donde L es la suma de espesores a unir, incluidas las arandelas, expresada en centimetros.

Cuando de estas pruebas se deduzca que un tornillo esta insuficientemente apretado se comprobaran
otros dos de la misma union; si ambos resultan estar correctamente apretados, se aceptara la union; en
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caso contrario, se comprobaran todos y cada uno de los tornillos de la misma.
2,9 CONTROL DE CALIDAD
Control de calidad de estructuras metdlicas por el Codigo Técnico de la Edificacion (CTE)

El contenido de este apartado de control de calidad se refiere al control y ejecucion de la obra para su
aceptacion, con independencia del realizado por el constructor, tal y como se recoge en el CTE en el
capitulo 12 Control de calidad del DB SE-A Acero.

Cada una de las actividades de control de calidad que se especifican a continuacion ha de quedar
registrada documentalmente en la documentacion final de la obra.

Control de calidad de la documentacién del proyecto

Tiene por objeto comprobar que la documentacion incluida en el proyecto define en forma precisa tanto la
solucion estructural adoptada como su justificacion y los requisitos necesarios para la construccion.

Control de calidad de los materiales

En el caso de materiales cubiertos por un certificado expedido por el fabricante, el control podra limitarse al
establecimiento de la traza que permita relacionar de forma inequivoca cada elemento de la estructura con
el certificado de origen que lo avala.

Cuando en la documentacién del proyecto se especifiquen caracteristicas no avaladas por el certificado de
origen del material (por ejemplo, el valor maximo del limite elastico en el caso de célculo en capacidad), se
establecera un procedimiento de control mediante ensayos realizados por un laboratorio independiente.

Cuando se empleen materiales que por su caracter singular no queden cubiertos por una normativa
nacional especifica a la que referir la certificacion (arandelas deformables, tornillos sin cabeza,
conectadores, etc.) se podran utilizar normativas o recomendaciones de prestigio reconocido.

Control de calidad de la documentacion de taller

La calidad de cada proceso de fabricacion se define en la documentacion de taller, y su control tiene por
objetivo comprobar su coherencia con la especificada en la documentacion general del proyecto (por
ejemplo, que las tolerancias geométricas de cada dimension respetan las generales, que la preparacién de
cada superficie sera adecuada al posterior tratamiento o al rozamiento supuesto, etc.)

La documentacion de fabricacién, elaborada por el taller, debera ser revisada y aprobada por la direccion
facultativa de la obra. Se comprobara que la documentacion consta, al menos, los siguientes documentos:

-[1Una memoria de fabricacién que incluya:

ol1Calculo de las tolerancias de fabricacion de cada componente, asi como su coherencia con el sistema
general de tolerancias, los procedimientos de corte, de doblado, el movimiento de las piezas, etc.

ol Procedimiento de soldadura que deban emplearse, preparacion de bordes, precalentamientos
requeridos etc.

ol Tratamiento de las superficies, distinguiendo entre aquellas que formaran parte de las uniones
soldadas, las que constituiran las superficies de contacto en uniones atornilladas por rozamiento o las
destinadas a recibir algun tratamiento de proteccion.

-[1Los planos de taller para cada elemento de la estructura (viga, tramo de pilar, tramo de cordén de
celosia, elemento de triangulacién, placa de anclaje, etc.) o para cada componente simple si el elemento
requiriese varios componentes simples, con toda la informacion precisa para su fabricacion y, en particular:
ol 1El material de cada componente.

olLa identificacion de perfiles y otros productos.

ollLas dimensiones y sus tolerancias.

olLos procedimientos de fabricacién (tratamientos térmicos, mecanizados, forma de ejecucion de los
agujeros y de los acuerdos, etc.) y las herramientas a emplear.

ollLas contraflechas.

0C1En el caso de uniones atornilladas, los tipos, dimensiones forma de apriete de los tornillos
(especificando los parametros correspondientes).

ol En el caso de uniones soldadas, las dimensiones de los cordones, el tipo de preparacion, el orden de
ejecucion, etc.
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-[1Un plan de puntos de inspeccion donde se indiquen los procedimientos de control interno de produccién
desarrollados por el fabricante, especificando los elementos a los que se aplica cada inspeccion, el tipo
(visual, mediante ensayos no destructivos, etc.) y nivel, los medios de inspeccion, las decisiones derivadas
de cada uno de los resultados posibles, etc.

Asimismo, se comprobara, con especial atencion, la compatibilidad entre los distintos procedimientos de
fabricacion y entre éstos y los materiales empleados.

Control de calidad de la fabricacion

El control de calidad de la fabricacion tiene por objetivo asegurar que ésta se ajusta a la especificada en la
documentacion de taller. Establecera los mecanismos necesarios para comprobar que los medios
empleados en cada proceso son los adecuados a la calidad prescrita.

En concreto, se comprobara que cada operacion se efectia en el orden y con las herramientas
especificadas (especialmente en el caso de las labores de corte de chapas y perfiles), que el personal
encargado de cada operacion posee la cualificacion adecuada (especialmente en el caso de los
soldadores), que se mantiene el adecuado sistema de trazado que permita identificar el origen de cada
incumplimiento, etc.

Control de calidad de la documentacion de montaje

La calidad de cada proceso de montaje se define en la documentacion de montaje y su control tiene por
objetivo comprobar su coherencia con la especificada en la documentacion general del proyecto.

La documentacion de montaje, elaborada por el montador, debera ser revisada y aprobada por la direccion
facultativa. Se comprobara que la documentacion consta, al menos, de los siguientes documentos:

-UUna memoria de montaje que incluya:

o[ El calculo de las tolerancias de posicién de cada componente la descripcion de las ayudas al montaje
(casquillos provisionales de apoyo, orejetas de izado, elementos de guiado, etc.), la definicion de las
uniones en obra, los medios de proteccion de soldaduras, los procedimientos de apriete de tornillos, etc.
olLas comprobaciones de seguridad durante el montaje.

-[1Unos planos de montaje que Indiquen de forma esquematica la posicion y movimientos de las piezas
durante el montaje, los medios de izado, los apuntalados provisionales y en, general, toda la informacion
necesaria para el correcto manejo de las piezas.

-[1Un plan de puntos de inspeccion que indique los procedimientos de control interno de produccién
desarrollados por el montador, especificando los elementos a los que se aplica cada inspeccion, el tipo
(visual, mediante ensayos no destructivos, etc.) y nivel, los medios de inspeccion, las decisiones derivadas
de cada uno de los resultados posibles, etc.

Asimismo, se comprobara que las tolerancias de posicionamiento de cada componente son coherentes
con el sistema general de tolerancias (en especial en lo que al replanteo de placas base se refiere).

Control de calidad del montaje

El control de calidad del montaje tiene por objetivo asegurar que ésta se ajusta a la especificada en la
documentacion de taller. Establecera los mecanismos necesarios para comprobar que los medios
empleados en cada proceso son los adecuados a la calidad prescrita.

En concreto, se comprobara que cada operacion se efectda en el orden y con las herramientas
especificadas, que el personal encargado de cada operacion posee la cualificacion adecuada, que se
mantiene el adecuado sistema de trazado que permita identificar el origen de cada incumplimiento, etc.

Antes del inicio de la obra se presentara su “plan de aseguramiento de la calidad”, que en base a lo
indicado en el punto 3.7 de este Pliego, al plan de obras y a la normativa vigente, planificara las
inspecciones y ensayos de control a realizar a los materiales y a las unidades de obra.

El laboratorio de control de calidad al que el contratista encargue la realizacion de los ensayos definidos en
el PAC sera aceptado por TRAGSA.
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Ninguno de estos conceptos sera abonado aparte.
2.10 CONTRADICCIONES, OMISIONES O ERRORES EN LA DOCUMENTACION.

En caso de contradiccién entre los Planos y el Pliego de Prescripciones, prevalece lo prescrito en este
ultimo. En todo caso, ambos documentos prevaleceran sobre los demas documentos. Lo mencionado en el
Pliego de Prescripciones y omitido en los Planos, o viceversa, habra de ser ejecutado como si estuviese
expuesto en ambos documentos, siempre que a juicio de TRAGSA quede suficientemente definida la
unidad de obra correspondiente y ésta tenga precio en el Contrato.

Las omisiones en Planos y Pliego o las descripciones erroneas de detalles de la Obra, que sean
manifiestamente indispensables para llevar a cabo el espiritu o la intencion expuestos en los Planos y
Pliego o que por uso y costumbre deban ser realizados, no sélo no eximen al Adjudicatario de la obligacién
de ejecutar estos detalles de obra omitidos o erréneamente descritos, sino que, por el contrario, deberan
ser ejecutados como si hubiesen sido completa y correctamente especificados.

En todo caso, las contradicciones, omisiones o errores que se adviertan en estos documentos por
TRAGSA o por el Adjudicatario, deberan reflejarse preceptivamente en el Acta de inicio de las obras.

Abono de los costos del sistema de garantia de calidad: Los costos ocasionados al Contratista como
consecuencia de las obligaciones que contrae en cumplimiento del Plan de aseguramiento de la calidad y
del Pliego de Prescripciones, seran de su cuenta y se entienden incluidos en los precios del Presupuesto
de licitacion. Por consiguiente, seran también de cuenta del Contratista, tanto los ensayos y pruebas que
éste realice como parte de su propio control de calidad, como los establecidos en el presente Pliego.

2.11 EJECUCION DE LAS OBRAS

El Contratista ejecutara las obras con sujecion a los documentos que forman parte de este Pliego, asi
como a las instrucciones complementarias graficas o escritas que, en interpretacion técnica del mismo,
expida TRAGSA en cada caso particular.

Durante el curso de las obras el Contratista observara un estricto cumplimiento de la normativa de
Seguridad y Salud procurando que todas las personas bajo su responsabilidad que intervengan en su
ejecucion realicen su trabajo a tenor de lo dispuesto en el correspondiente Plan de Seguridad y dando
cumplimiento a lo dispuesto en el mismo. También procurara la adecuada coordinacion de sus actividades
con todas las partes implicadas y de forma especial con los responsables de la explotacion de las
instalaciones afectadas por los trabajos.

El Contratista debera comunicar a TRAGSA, de manera inmediata, todos los incidentes extraordinarios que
ocurran durante la ejecucion de las obras.

Cualquier duda que pueda aparecer en la interpretacion de los documentos del proyecto se comunicara a
TRAGSA por escrito y su decision obligara al Contratista.

TRAGSA podra ordenar, antes de su ejecucion, las modificaciones de cuantos detalles del Proyecto estime
oportuno, siguiendo los procedimientos definidos en este Pliego.

Lo mencionado en el Pliego de Condiciones y omitido en los Planos u otro documento contractual, o
viceversa, habra de ser ejecutado como si estuviera expuesto en ambos documentos.

Las omisiones en los Planos y/o en el Pliego de Condiciones o las descripciones erroneas de los detalles
de la obra que sean manifiestamente indispensables para llevarlas a cabo con el espiritu o intencién
expuestos en los Planos, Esquemas y Pliegos de Condiciones, o que por su uso y costumbre deban ser
realizados, no s6lo no eximen al Contratista de la obligacién de ejecutar estos detalles de obra omitidos o
errbneamente descritos, sino que, por el contrario, deberan ser ejecutados como si hubieran sido completa
y correctamente especificados en los referidos documentos.

Los trabajos se ejecutaran de forma continuada de acuerdo al plan de trabajos previamente presentado.
TRAGSA podra realizar tantos controles de la ejecucion de los trabajos como estime oportunos debiendo el
Contratista facilitar toda la informacion que sobre los mismos le sea requerida.

PROGRAMA DE TRABAJOS
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El contratista elaborara un programa de trabajo donde se especificaran los trabajos en taller y la ejecucién
en obra, y que contemplara el montaje (emplazamiento, programa de montaje, ejecucion del montaje,
manipulacion y almacenamiento, método de montaje, alineaciones etc). Especificara el orden de ejecucion
de los trabajos, los métodos de ejecucion, los plazos parciales y fechas de terminacién de las distintas
unidades de obras, los cuales habran de ser compatibles con el plazo total de ejecucién.

EL PROGRAMA DE TRABAJO INCLUIRA LOS SIGUIENTES HITOS, se rechazaran aquellas ofertas que
no puedan comprometerse con estos plazos parciales (en caso de incumplimiento de los mismos durante
la fase de ejecucién se aplicarian las penalizaciones recogidas en este Pliego)

TPlazo suministro y montaje de la estructura: 75 dias naturales para el total de los trabajos en ambas
naves desde adjudicacion.

2.12 REPLANTEO DE OBRAS
El replanteo de las obras se realizara por cuenta y cargo del Contratista.

Durante el curso de las obras se ejecutaran todos los replanteos parciales que se estimen precisos por
parte de TRAGSA por iniciativa propia o a peticién justificada del Contratista.

Todos los gastos que se originen correran a cargo del Contratista quien sera responsable de la
conservacién y custodia de las notas y referencias que se hayan materializado en el lugar de realizacion de
los trabajos.

2.12 REUNIONES DE COORDINACION

El contratista viene obligado a realizar tantas reuniones de coordinacion con las partes implicadas en las
obras como se le soliciten por parte de TRAGSA y que podran realizarse en las oficinas de cualquiera de
las partes o en la propia obra.

El Contratista deberd llevar a estas reuniones toda la documentacion relacionada con los trabajos que se le
solicite en el momento de realizar la convocatoria.

Estas reuniones se consideran parte de los trabajos por lo que todos los gastos que para el Contratista
pudiera suponer el acudir a estas reuniones correran de su cuenta.

COMIENZO DE LAS OBRAS

Las obras deberan iniciarse en la fecha indicada en el presente pliego empezando a contar su plazo de
ejecucion a partir de dicha fecha salvo en el caso de que se acuerde suspender su comienzo por causas
no imputables al Contratista.

En el periodo comprendido entre la adjudicacién definitiva y la de replanteo de las obras, el Contratista
debera proceder a la organizacion general de las mismas, gestion de suministros de materiales, medios
auxiliares necesarios y, en general, a todos los tramites y obligaciones previas necesarias, para que una
vez comenzada la obra no se vea interrumpida por obstaculos derivados de una deficiente programacion.
El Contratista no tendra derecho a compensacién econémica de ningun tipo en el caso de que cualquier
incidencia derivada de las licencias y autorizaciones municipales o de algun otro organismo o entidad
publica o privada pudiera provocar un retraso en el comienzo previsto para las obras 6, incluso, su
paralizacién, temporal 6 definitiva, una vez comenzadas las mismas.

2.13 UNIDADES NO PREVISTAS

El Contratista estara obligado a ejecutar aquellas unidades de obra que no estando previstas en el pliego
sean ordenadas por escrito por la Direccion de Obra, requiriendo para ello la definicion técnica necesaria
que sera proporcionada por TRAGSA, o por el Contratista si ello viene asi recogido en otros puntos de este
Pliego. El contratista en un plazo maximo de una semana presentara una valoracion econdémica de los
trabajos que debera ser aceptada por TRAGSA para que pueda ejecutar los mismos.

En el caso de no llegarse a un acuerdo en la valoracion, TRAGSA podra optar por encargarse de la
ejecucion de dichas unidades 6 bien por rescindir el contrato, considerandose en este caso la rescision a
instancias de TRAGSA como de mutuo acuerdo, viniendo obligado el Contratista a aceptar la misma sin
derecho a indemnizacion alguna.

De la misma manera, aquellas unidades no previstas en el Proyecto que el Contratista ejecute sin orden
expresa de TRAGSA no originaran ninguna obligacion de abono ni responsabilidad para ésta que podra
aceptar dichos trabajos u ordenar la reposicion de la instalacién o sistema al estado previo a la ejecucion
de dicha unidad no prevista.
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2.14 SUPRESION O MODIFICACION DE UNIDADES DE OBRA

En el caso de que por cualquier causa, TRAGSA decidiera no llevar a cabo alguna o algunas de las
unidades de obra comprendidas en el pliego, el Contratista no podra solicitar indemnizacion de ninguna
clase. Asi mismo el Contratista esta obligado a aceptar y ejecutar las modificaciones que TRAGSA
introduzca en las obras proyectadas las cuales se abonaran de acuerdo con los precios del contrato.

2.15 TERMINACION DE LAS OBRAS

A la terminacién de las obras el Contratista debera retirar del lugar de los trabajos todas las instalaciones,
herramientas, materiales de desecho, sobrantes, etc. y si dejara de tomar las medidas urgentes en este
sentido, previo aviso y transcurrido un plazo de diez dias, TRAGSA podra considerarlos como objetos
abandonados y mandarlos retirar por cuenta del Contratista.

El plazo de garantia sera de DOCE (12) MESES, y empezara a contar a partir de la fecha del Acta de
finalizacion de las obras. Durante el mismo y como ya se ha mencionado seran de cuenta del Contratista la
conservacioén de las obras e instalaciones y cuantas reparaciones se motiven y ordenen por defectos de
ejecucioén de las mismas.

Terminado el plazo de garantia, se procedera a un nuevo reconocimiento de las obras y, en caso de que
se encuentren en perfecto estado, se procedera por TRAGSA a su recepcién la cual quedara formalizada
mediante la correspondiente Acta de Recepcidn, para cuya formalizacion sera convocado el Contratista. En
caso contrario, se aplazara la recepcion hasta que hayan corregido los defectos observados, los cuales se
comunicaran al Contratista quedando éste obligado a su reparacion en el plazo maximo de 15 dias.

Si se superase el plazo maximo anteriormente fijado sin que el Contratista hubiese efectuado las
correcciones indicadas, por parte de TRAGSA se podran ejecutar las obras necesarias pudiendo detraer su
importe de la liquidacion pendiente, de la garantia constituida o de las cantidades que por cualquier
concepto se adeuden al Contratista como consecuencia de ésta o cualquier otra relacién juridica existente
entre ambas partes.

2.16 MEDICION Y ABONO
La medicion y abono de la estructura metélica se realizara por Kg. de acero, segun el tipo de elemento.

- Perfiles comerciales: La medicién se realizara sobre plano aprobado por la Direccion de Obra, calculando
el peso del elemento, como resultado de multiplicar su longitud (segun plano), por el peso por metro lineal,
definido en prontuarios o catalogo del fabricante.

- Elementos armados y superficiales como chapas y placas: : La medicién se realizara sobre plano
aprobado por la Direccién de Obra, calculando el peso como resultado de multiplicar su superficie por el
espesor y el peso especifico del acero 7850 Kg/m3.

No se abonaran los incrementos de peso por, revestimientos (pinturas, imprimaciones,), chapones,
cartelas, chapas rigidizadoras, casquillos, platabandas, cortes, soldaduras, recortes, piezas especiales,
despuntes, tornilleria, arandelas, bulones, ejiones, torsores, apoyos, barras provisionales, taladro, recortes,
perdidas etc.

Certificaciones

La obra se dividira en 2 certificaciones. La primera en el momento que se entreguen las piezas de la
estructura con el tratamiento anticorrosivo procedente, por un valor del 30 % del importe total ofertado para
la obra. La segunda cuando se termine el montaje completo de la estructura y una vez obtenido el visto
bueno de la direccién de obra y de TRAGSA por el valor restante del 70 % del importe total ofertado.

Penalizaciones

El adjudicatario esta obligado a cumplir los plazos parciales fijados en el Plan de Obra o Programa de
Trabajos para la ejecucién de las distintas fases de la obra objeto del Contrato y el general para su total
realizacién.

Si el adjudicatario, por causas imputables al mismo, hubiera incurrido en demora respecto de los plazos
parciales de manera que haga presumir racionalmente la imposibilidad del cumplimiento del plazo final o
éste hubiera quedado incumplido, TRAGSA se reserva el derecho a optar por la resolucién del Contrato o
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la ampliacién del plazo con la imposiciéon de las penalizaciones que se hayan estipulado en el mismo.

Los importes de las penalizaciones por demora se haran efectivos mediante deduccion de los mismos en
las certificaciones de obra que se produzcan.

Si el adjudicatario entiende que se esta produciendo un retraso en los trabajos que puede originar un
incumplimiento de los plazos previstos debido a causas no achacables al propio Adjudicatario, podra
solicitar a la Direccion de Obra una prérroga. En dicha solicitu se detallaran las razones por las que estima
que no le es imputable la demora e indicara el tiempo probable de su duracion a los efectos de que
TRAGSA pueda oportunamente, y siempre antes de la terminacién del plazo del Contrato, resolver sobre la
prérroga del mismo, y sin perjuicio de que una vez desaparecidos los motivos que la produjeron se reajuste
el plazo prorrogado al tiempo realmente perdido.

No se podran alegar inclemencias meteorolégicas como motivo de prérroga salvo en el caso de que
tengan caracter excepcional y en la medida en que afecten a las obras a ejecutar.

CALIDAD DE LOS TRABAJOS
El adjudicatario debera aportar la siguiente documentacién durante la ejecucién de la obra:

[1JCertificado de calidad de producto: certificado de calidad de producto vigente emitido por un organismo
acreditado o reconocido por ENAC mediante el que se certifique que cada material cumple los requisitos
establecidos en la norma UNE que le aplique en cada caso.

[JDocumentacion de fabricacién elaborada por el taller conforme a la CTE DB SE-A 12.4.1: memoria de
fabricacion, planos de taller para cada elemento, plan de puntos de inspeccién aplicados por el taller.
T1lJDocumentacién de montaje elaborada por el montador conforme a CTE DB SE-A 12.5.1: memoria de
montaje, planos de montaje, plan de puntos de inspeccion aplicados por el montador.

[1JCualificacién de soldadores: certificado de cualificacién conforme a la norma UNE-EN 287-1 vigente,
para el tipo de soldadura a realizar.

T1JControl dimensional del montaje de la estructura en obra: Informe de disposiciones, orientaciones cotas
y distancias dentro de las tolerancias indicadas en los planos.

SEGURIDAD Y SALUD

En materia de seguridad y salud se presentara un Plan de Seguridad y Salud para su aprobacion por el
Coordinador de Seguridad y salud o bien se acogera al Plan elaborado por TRAGSA y cumplird en lo
corriente a su actividad lo especificado en dicho Plan de Seguridad, siendo por cuenta de TRAGSA las
instalaciones de bienestar definidas en el Plan de Seguridad.

Seran por cuenta del Contratista los sistemas de seguridad y medidas colectivas a aplicar durante la
realizacién de los trabajos.

Sera responsabilidad del Adjudicatario la elaboracién de cuantos planos complementarios de detalle sean
necesarios para el correcto montaje de la estructura. Estos planos seran presentados a la Direccién de
Obra con antelacion suficiente para su aprobacién y/o comentarios.

CONDICIONES MEDIOAMBIENTALES

El adjudicatario declara conocer las obligaciones legislativas en materia medioambiental que pudieran
resultar de aplicacion de las actividades por él desarrolladas al amparo del presente contrato y se
compromete a cumplir con todos los requisitos y exigencias legales que en materia de medio ambiente le
sea de aplicacién.

Asimismo, el adjudicatario sera responsable de mantener acopiados, ordenados y correctamente
almacenados los materiales y los equipos mecanicos y herramientas empleados durante la ejecucion de
las unidades de obra contratadas, cuidando que no se produzcan derrames, lixiviados, arrastres por el
viento o cualquier otro tipo de contaminacién sobre el suelo, las aguas o la atmésfera.

Los residuos generados en sus actividades seran entregados a Gestor Autorizado, el adjudicatario aportara
a Tragsa al inicio de la obra los "Certificados de Destino" para los residuos no peligrosos y/o los
"Documentos de Aceptacion” (indicando el codigo de identificacion del residuo segun el RD 833/1998), en
el caso de los residuos peligrosos, siendo por cuenta del adjudicatario los gastos de su recogida,
transporte y gestion.
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Sera responsabilidad del adjudicatario la correcta segregacién de los residuos, y su adecuado almacenaje
hasta su retirada, cuidando especialmente de:

- Cumplir las exigencias de segregacion del RD 105/2008 por el que se regula la produccién y gestién de
los residuos de construccion y demolicién

- Cumplir las prescripciones del Plan de Gestién de Residuos de la obra

- Cumplir las instrucciones que el Jefe de Obra de Tragsa o persona en quien delegue, en cuanto a
practicas ambientales establecidas en los procedimientos internos

- Disponer los contenedores necesarios y especificos para cada tipo de residuo

- Evitar poner en contacto residuos peligrosos con no peligrosos

- Separar adecuadamente y no mezclar los residuos peligrosos entre si

Terminada la ejecucion de las obras o trabajos de que se trate, el adjudicatario procedera a su inmediato
desalojo, tanto de personal, maquinaria y equipos como de los sobrantes de material y residuos que se
hubieran producido, aportando a Tragsa certificado/s del Gestor/es donde se acredite/n las cantidades de
residuos que se han entregado, clasificados por sus codigos L.E.R. segun Orden MAM/304/2002, e
indicando la obra de procedencia.

Del mismo modo, para maquinaria y vehiculos, el adjudicatario no alterara los elementos de regulaciéon de
la combustion o explosion de los motores de modo que se modifiquen las emisiones de gases, pudiendo
demostrar que sus maquinas cumplen con los niveles de emisién autorizados mediante el andlisis de
emisién de gases realizado por un Organismo de Control Autorizado (OCA), cuando Tragsa asi lo requiera.
En el caso de maquinas moviles que puedan circular por carretera, deberan tener pasada y aprobada en
fecha y hora la Inspecciéon Técnica de Vehiculos. El adjudicatario declara cumplir como minimo los planes
de mantenimiento establecidos por el fabricante.

Asimismo, cuando Tragsa asi lo requiera el adjudicatario acreditara la correcta gestion de los residuos
peligrosos y no peligrosos que se generen durante el mantenimiento de su maquinaria y/o vehiculos.

El adjudicatario, de acuerdo a la normativa que le afecte en cuanto a la actividad a realizar, declara su
intencion de reducir a lo estrictamente necesario el consumo de materias primas que comprometan la
sostenibilidad de los ecosistemas naturales de los cuales se obtienen.

OBLIGACIONES EN MATERIA DE SEGURIDAD LABORAL:
Los colaboradores estaran obligados a:

Aplicar los principios de la accion preventiva que se recogen en el articulo 15 de la Ley de Prevencién de
Riesgos Laborales, en particular al desarrollar las tareas o actividades indicadas en el articulo 10 del REAL
DECRETO 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de seguridad y
de salud en las obras de construccion.

Todo el personal puesto a disposicion de la obra tiene la obligacion de estar en el Regimen General.

Cumplir y hacer cumplir a su personal lo establecido en el Plan de Seguridad y Salud al que se refiere el
articulo 7 del REAL DECRETO 1627/1997, de 24 de octubre.

Cumplir la normativa en materia de prevencion de riesgos laborales, teniendo en cuenta, en su caso, las
obligaciones sobre coordinacion de actividades empresariales previstas en el articulo 24 de la Ley de
Prevencién de Riesgos Laborales, asi como cumplir las disposiciones minimas establecidas en el anexo IV
del REAL DECRETO 1627/1997, de 24 de octubre, durante la ejecucién de la obra.

Informar y proporcionar las instrucciones adecuadas a los trabajadores sobre todas las medidas que hayan
de adoptarse en lo que se refiere a su seguridad y salud en la obra.

Atender las indicaciones y cumplir las instrucciones del coordinador en materia de seguridad y de salud
durante la ejecucion de la obra o, en su caso, de la direccién facultativa.

Los colaboradores seran responsables de la ejecucion correcta de las medidas preventivas fijadas en el
Plan de Seguridad y Salud en lo relativo a las obligaciones que les correspondan a ellos directamente o, en
su caso, a los trabajadores autdbnomos por ellos contratados, incluso sera por cuenta del colaborador el
coste de las protecciones individuales y colectivas necesarias para la correcta ejecucion de la obra.
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Ademas, responderan solidariamente de las consecuencias que se deriven del incumplimiento de las
medidas previstas en el Plan, en los términos del apartado 2 del articulo 42 de la Ley de Prevencion de
Riesgos Laborales.

Asi como la obligatoriedad de la presencia en el centro de trabajo de los recursos preventivos, cualquiera
que sea la modalidad de organizacién de dichos recursos. Se consideran recursos preventivos:

a) Uno o varios trabajadores designados de la empresa. b) Uno o varios miembros del servicio de
prevencion propio de la empresa. ¢) Uno o varios miembros del o los servicios de prevencion ajenos
concertados por la empresa.

Dichos recursos preventivos deberan tener como minimo la formacién correspondiente a las funciones del
nivel basico (50 horas), asi como la capacidad, los medios necesarios y ser suficientes en niimero para
vigilar el cumplimiento de las actividades preventivas, debiendo permanecer en el centro de trabajo.

En lo que respecta a los requisitos especificos en materia de Seguridad y Salud, el colaborador debera
observar una serie de requerimientos que, de forma documental, quedaran incorporados al contrato y
formaran parte inseparable del mismo:

1. Certificado de modelo de gestion de la prevencién asumido por el empresario (servicio de prevencion
propio o externo).

2. Designacion de un responsable en temas de prevencién de riesgos laborales ante Tragsa.

3. Relacién nominal del personal de la empresa colaboradora en obra, adjuntando a mes vencido una
copia de los TCs.

4. Certificado de Aptitud Médica de los trabajadores.

5. Justificante de la entrega de la informacion a los trabajadores: se trata de un documento individualizado
para cada uno de los trabajadores y debera estar firmado por el propio trabajador.

6. Justificante de haber impartido formacién a trabajadores en materia de prevencién de riesgos laborales.
Esta formacion debe ser especifica para el puesto de trabajo. El justificante es un documento que debe
contener el temario recibido y estara firmado por los trabajadores y por la persona encargada de impartir
dicha formacion.

7. Justificante de entregas de equipos de proteccion individual, haciendo referencia de los mismos.

8. Justificante de aceptacion y compromiso de cumplimiento del PSS (plan de seguridad y salud).

9. Relacién de maquinaria que se emplea en la obra, junto con su estado de mantenimiento y declaracién
de adecuacion al R.D. 1215/97(esto ultimo en caso de maquinaria que esté fabricada con anterioridad al
ano 1995).

10. Seguro de vida y de invalidez permanente establecidos en convenio.

Esta documentacion puede quedar ampliada segun las clausulas a afadir en el contrato marco y debera
ser actualizada cuando se presenten cambios con relacion a la situacion inicial.

Sera causa inmediata de resolucién del contrato el incumplimiento por parte del Colaborador de sus
obligaciones en materia de seguridad y salud laboral para con el personal de él dependiente, asi como la
falta de adecuacion a la normativa vigente de seguridad, de la maquinaria y equipos que intervengan en la
actuacion objeto del contrato.

3. PRESUPUESTO

Todas las ofertas que superen el presupuesto base de licitacion seran rechazadas.

El presupuesto base de la presente licitacién asciende a CIENTO NOVENTA MIL
CUATROCIENTOS EUROS (190.400,00 €). ( Iva no incluido) conforme al siguiente cuadro de
unidades y precios:

Importe €
Cod Descripcion Unidad N°_Unidades Precio Ud  gin [VA
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1 Kg Acero S-275 JR de suministro, montaje y colocaciéon de  68.000,00/ 2,80 | 190.400,00 |
estructura para la formacion de pérticos, vigas a media altura
para altillo, correas de cubierta y placas de anclaje de pilares,
conectores en correas, mediante perfiles laminados HEB-180,

IPE-360 e IPE-160 , segun geometria y dimensiones de

planos, con p.p.de piezas de anclaje, pernos de acero
corrugado B 500 S con cabeza roscada para anclaje a
cimentacion, tornilleria de acero calidad 5.6, conectores
didmetro 6 mm longitud 30 mm soldados cada 250 mm en las
alas superiores de las correas de cubierta, angulares y
casquillos, incluso desengrasado, chorreo de arena y sistema
de proteccidn contra la corrosion para clase de exposicion C4
Norma UNE EN ISO 12944-5 de imprimacién epoxi (90 micras
de pelicula seca), a capa intermedia a base de epoxi con
espesor de 90 micras de pelicula seca, capa de acabado a
base de poliuretano alifatico de 60 micras de espesor de
pelicula seca (compatible pintura intumescente). Incluyendo
los medios auxiliares de elevacién y montaje y las medidas de
proteccion personal.. No se abonaran los incrementos de peso
por, revestimientos (pinturas,...), chapones, cartelas, chapas
rigidizadoras, casquillos, platabandas, cortes, soldaduras,
recortes, piezas especiales, despuntes, tornilleria, arandelas,
bulones, ejiones, torsores, apoyos, barras provisionales,
taladro, recortes, perdidas etc. Segun CTE DB SE-A y EAE.

Total 190.400,00

Total: 190.400,00

Notas:
Sera requisito indispensable disponer de certificado del sistema de control de produccion en fabrica
para la clase de ejecucion 2:(EXC2)

Sera requisito indispensable acreditar experiencia dentro de los cinco ultimos anos, como minimo en
dos obras, en trabajos similares en tipologia y cuantia igual o superior a la presente licitacion,
acreditado mediante certificado de buena ejecucion.

No se permite la subcontratacion salvo trabajos de elevacion y pintura.

4. DISPOSICIONES RELATIVAS AL PROCEDIMIENTO DE LICITACION
Informacion general

La presentacion de la correspondiente proposicion presupone la aceptacion incondicionada, por parte
del licitador, de todas las clausulas de este pliego sin salvedad.

Las ofertas deberan ser entregadas en sobre cerrado, y con anterioridad alas 14:00 horas del
dia 17/03/2015 , en las oficinas de TRAGSA, sitas en el POLIGONO DEL TAMBRE, VIA
PASTEUR, 29-31, 15890 SANTIAGO DE COMPOSTELA (A CORUNA), en horario de 09,00 a 14,00
horas, de lunes a viernes, no teniéndose en consideracion ninguna oferta que se haya recibida
mediante procedimiento que no permita garantizar el secreto de la misma hasta la celebracion del
acto de apertura.

Una vez entregada o remitida la correspondiente oferta, no podra ser retirada, salvo motivo justificado
y, en todo caso, antes del acto de apertura, momento a partir del cual, no sera devuelta ninguna
documentacion presentada por los ofertantes hayan resultado o no adjudicatarios.

Acto publico de apertura
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El acto publico de apertura de las ofertas recibidas se celebrara el dia 18/03/2015 , alas10:00
horas, en las oficinas de TRAGSA, sitas en el POLIGONO DEL TAMBRE, VIA PASTEUR, 29-31,
15890 SANTIAGO DE COMPOSTELA (A CORUNA)

Las ofertas que se presenten deberan acompanar una valoracion econémica desglosada segun
el cuadro de unidades y precios adjunto. No se admitiran como validas aquellas ofertas que se
limiten a indicar una valoracion global o total de los trabajos. En caso de error aritmético en la
valoracion total de la oferta se atendera a los precios unitarios ofertados.

La documentacion que sera necesario aportar en la presente licitacion:

19). - Documentacién obligatoria: Los licitadores deberan incluir obligatoriamente junto con su oferta la
siguiente documentacion:

1.12) -Documentacién que acredite el marcado CE segun UNE-EN 1090-1:2011+A1:2012 Ejecucién de
estructuras de acero y aluminio. Parte 1: Requisitos para la evaluacion de la conformidad de los
componentes estructurales. Por lo que Se entregara el Certificado del sistema de control de produccién en
fabrica emitido por organismo notificado. Las exigencias para el control de produccion en fabrica sera para
la clase de ejecucién 2: EXC2.

1.29) -Programa de trabajo:El contratista elaborara un programa de trabajo donde se especificaran los
trabajos en taller y la ejecucion en obra, y que contemplara el montaje (emplazamiento, programa de
montaje, ejecucion del montaje, manipulacion y almacenamiento, método de montaje, alineaciones etc).
Especificara el orden de ejecucion de los trabajos, los métodos de ejecucion, los plazos parciales y fechas
de terminacion de las distintas unidades de obras, los cuales habran de ser compatibles con el plazo total
de ejecucion.

1.3?) - Declaracion responsable suscrita por el representante legal de la empresa donde se indiquen los
medios técnicos y humanos que pone a disposicion de TRAGSA para la ejecucion de la presente licitacion.

29). - Documentacion subsanable:

2.19) - Acreditacién, mediante CERTIFICACIONES DE BUENA EJECUCION, minimo dos obras dentro de
los cinco ultimos afos (2010, 2011, 2012, 2014) y 2015, en trabajos de tipologia similar y de cuantia igual
0 superior a la presente licitacion-..

2.29) - Escrito suscrito por el representante legal de la empresa, indicando claramente el compromiso de no
realizar subcontrataciones en la ejecucion de los trabajos salvo trabajos de pintura, elevacion..

2.3?) -.Anejo n® Il :Declaracion responsable de cumplimiento de empresas colaboradoras”, debidamente
cumplimentado, con firma y sello original.

2.42) - Cerfificado de estar inscrita en el Registro de Empresas Acreditadas.

39) - Documentacién para formalizacion contrato: Previa a la formalizacion del contrato se debera aporta la
siguiente documentacion:

- C.I.LF de la empresa.

- D.N.I del empresario o del representante de la empresa firmante de la oferta

- Escritura de poder del representante de la empresa firmante de la oferta.

- Certificacién de la Agencia Estatal de Administracion Tributaria acreditativa de que la empresa se
encuentra al corriente en el cumplimiento de sus obligaciones tributarias.

- Certificacién de la Tesoreria General de la Seguridad Social acreditativa de que la empresa se encuentra
al corriente del cumplimiento de sus obligaciones con la Seguridad Social.

- Certificacién de compafia o de correduria de seguros acreditativa de que la empresa cuenta con una
péliza de seguros vigente que cubre la responsabilidad de la empresa por Responsabilidad Civil General
(Explotacién y Patronal), por los siguientes importes: 300.000 € para dafos materiales y personales con un
sublimite por victima de 150.000 €, y que la citada empresa se encuentra al corriente de pago de las
correspondientes primas.

5. ADJUDICACION

Con posterioridad al acto de apertura de ofertas, TRAGSA procedera a su estudio y valoracion,
seleccionando al licitador cuya oferta considere mas conveniente, teniendo en cuenta los criterios
siguientes:
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1 Precio: 100 %. Se atribuiran 100 puntos a la oferta mas baja, valorandose a los demas
conforme a la formula X=100 -((n/a)-1)x100 siendo X=puntuacion oferta; n=importe oferta a
valorar a= importe oferta mas economica, con un minimo de cero puntos.

TRAGSA tendré alternativamente la facultad de adjudicar el contrato a la proposicion mas ventajosa,
conforme a los criterios establecidos, 6 declarar desierto el concurso. En todo caso, y con
independencia de la notificacion de la adjudicacion al adjudicatario, no se generara derecho econémico
alguno a favor de éste hasta que se formalice el correspondiente contrato.

Se consideraran desproporcionadas o anormales las ofertas que se encuentren en los siguientes
supuestos:

- Cuando concurriendo un solo licitador, sea inferior al presupuesto base de licitacion en mas de 25
unidades porcentuales.

- Cuando concurran dos licitadores, la que sea inferior en mas de 20 unidades porcentuales a la otra
oferta.

- Cuando concurran tres licitadores, las que sean inferiores en mas de 10 unidades porcentuales a la
media aritmética de las ofertas presentadas. No obstante, se excluira para el computo de dicha media la
oferta de cuantia mas elevada cuando sea superior en mas de 10 unidades porcentuales a dicha media.
En cualquier caso, se considerara desproporcionada la baja superior a 25 unidades porcentuales

- Cuando concurran cuatro o mas licitadores, las que sean inferiores en mas de 10 unidades
porcentuales a la media aritmética de las ofertas presentadas. No obstante, si entre ellas existen ofertas
que sean superiores a dicha media en méas de 10 unidades porcentuales, se procedera al calculo de una
nueva media s6lo con las ofertas que no se encuentren en el supuesto indicado. En todo caso, si el
numero de las restantes ofertas es inferior a tres, la nueva media se calculara sobre las tres ofertas de
menor cuantia.

Si se identificara una proposiciéon como desproporcionada o anormal, debera darse audiencia al licitador
que la haya presentado para que justifique la valoracién de la oferta y precise las condiciones de la
misma, en particular en lo que se refiere al ahorro que permita el procedimiento de ejecucién del
contrato, las soluciones técnicas adoptadas y las condiciones excepcionalmente favorables de que
disponga para ejecutar la prestacién. En el procedimiento se solicitara el asesoramiento técnico del
servicio correspondiente.

En relaciéon con la documentacion requerida en el punto 4 del presente pliego, se establecen unos
plazos maximos para su entrega, segun el tipo de documentacioén:

- Documentacién Obligatoria: Se aportara necesariamente con la oferta econdmica; se rechazaran
aquellas ofertas que no cumplan este requisito.

- Documentacién Subsanable: Desde que tenga lugar la notificacion del requerimiento de subsanacion,
el ofertante dispondra de un plazo méaximo de 3 dias habiles. Se rechazaran aquellas ofertas que no
cumplan este requisito.

- Documentacién para la justificacion de baja desproporcionada: Desde que tenga lugar la notificacion
del requerimiento, el ofertante dispondra de un plazo maximo de 3 dias habiles para presentar su
adecuada justificacion. Se rechazaran aquellas ofertas que no cumplan este requisito.

- Documentacion para la Formalizacion del contrato: Desde la comunicacién de la adjudicacion se
concede un plazo maximo de 5 dias habiles. En caso de no ser aportada toda la documentacion en
tiempo y forma, TRAGSA adjudicara a la siguiente oferta mas ventajosa.

NOTA: La consideracién de habil se hara conforme al calendario laboral del Centro de Trabajo de
Tragsa en Santiago de Compostela

6. GARANTIA

Con el fin de asegurar la puntual y correcta ejecucion del objeto del contrato, TRAGSA efectuara una
retencion del 5% del importe de todas las facturas derivadas de la ejecucion del contrato, en concepto de
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garantia definitiva.
La garantia definitiva respondera:

- De las penalidades impuestas al contratista en razén de la ejecucién del contrato, de conformidad con lo
que se establezca en el mismo

- De las obligaciones derivadas del contrato, de los gastos originados a TRAGSA por demora del
contratista en el cumplimiento de sus obligaciones, y de los dafos y perjuicios ocasionados a TRAGSA con
motivo de la ejecucién del contrato, o en el supuesto de incumplimiento del mismo, sin resolucién.

- De la incautacion que pueda decretarse en los casos de resolucién del contrato.

- De la existencia de vicios o defectos en la ejecucién durante el plazo de garantia que se haya previsto en
el contrato.

Cuando la garantia no sea bastante para satisfacer las citadas responsabilidades, se procedera al cobro
de la diferencia, mediante los procedimientos legalmente previstos al efecto.

Cuando, a consecuencia de la modificacién del contrato, experimente variacion el valor del mismo, se
reajustara la garantia, a peticién de TRAGSA, en el plazo de diez dias desde la fecha en que se modifique
el contrato, para que guarde la debida proporcién con el presupuesto.

Transcurrido el plazo de garantia establecido en el contrato de un 1 afo, si no resultaran responsabilidades
que hayan de ejercitarse sobre la garantia, se procedera a la devolucién de la misma.

7. FORMALIZACION DEL CONTRATO

Seleccionada por TRAGSA la oferta mas adecuada, en consideracion a los criterios y presentada toda
la documentacion requerida en el presente Pliego, se dara paso a la formalizacién del contrato.

La formalizacion del contrato se hara en documento privado o en escritura publica, en el supuesto de
que asi lo solicitase el adjudicatario. En este ultimo caso, los gastos derivados de la formalizacion del
contrato y del otorgamiento de la escritura publica seran de cuenta del adjudicatario.

Formara parte del documento en que se formalice el contrato, un ejemplar de este Pliego, que sera
firmado por el adjudicatario.

8. REVISION DE PRECIOS

El adjudicatario renuncia a la revision de los precios ofertados.

9. CUMPLIMIENTO DEL CONTRATO

La ejecucion del contrato se verificara en obra.

El adjudicatario se obliga expresamente al cumplimiento de los requisitos exigidos por la legislacion
vigente con relacién al objeto de su actividad y del contrato, asi como al cumplimiento de los
requisitos técnicos, y de calidad y cantidad, que se sean exigidos por TRAGSA y que se especifiquen
en el contrato, en atencidn a lo establecido en el presente pliego y en lo ofertado por el adjudicatario.
Para acreditar el cumplimiento de tales obligaciones, TRAGSA podra requerir al adjudicatario la
presentacién de los documentos que considere necesarios para tal fin.

Concluida la ejecucion de la totalidad de las prestaciones que integran el contrato, las partes
suscribieran la oportuna acta de recepcion, en la que constara la conformidad o disconformidad de
TRAGSA .

Si la ejecucion del contrato no se ajustara a las condiciones estipuladas, se haran constar en el
documento de recepcion las deficiencias observadas, con el fin de que sean subsanadas por el
contratista o se proceda de nuevo a completa ejecucion, siempre que TRAGSA no opte por la
resolucién del contrato, de conformidad con lo establecido en el presente Pliego.

Una vez recibido de conformidad el objeto del contrato, se iniciara el plazo de garantia de 1 afio, a
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contar desde la fecha del acta de recepcion definitiva

Todo el personal puesto a disposicion de la obra tiene la obligacion de estar en el Regimen General.

Si TRAGSA estimase, durante el plazo de garantia, que las prestaciones ejecutadas por el
adjudicatario no satisfacen en su integridad el objeto del contrato, como consecuencia de los vicios 0
defectos observados en ellas e imputables al adjudicatario, y existiera fundado temor a que la
reposicion o reparacion no sea bastante para lograr aquel fin, podra, antes de la expiracion de dicho
plazo, rechazar las prestaciones, dejandolas de cuenta del adjudicatario y quedando exenta de la
obligacién de pago, o teniendo derecho, en su caso, a la recuperacion del precio satisfecho, o la
resolucion del contrato de conformidad con lo establecido en este Pliego.

Terminado el plazo de garantia sin que se TRAGSA haya formulado reparos ni denuncia en el sentido
de los parrafos anteriores, el adjudicatario quedara exento de responsabilidad, pudiendo solicitar la
devolucion de la garantia.

10. PLAZOS DE EJECUCION Y PENALIZACIONES
Duracién de los trabajos: 115 dias
Fecha estimada de inicio: 06/04/2015

Fecha estimada de fin: 05/06/2015 vigencia contrato hasta 31/07/2015

« El plazo de ejecucion de los trabajos sera de 2 MESES a partir de la formalizacion del contrato que
se estima el 6 de ABRIL de 2015 y se terminara la obra el 5 de JUNIO de 2015 siendo el plazo de
vigencia del contrato hasta el 31 de JULIO de 2015, (56 dias remates y limpieza de la obra).

- Las fechas de inicio y fin son estimadas, TRAGSA se reserva el derecho de modificar la fecha de
comienzo de los trabajos, motivado por la dilatacion del proceso de licitacion o necesidades de
obra, nunca se admitiran modificaciones de la fecha imputables al adjudicatario.

« El plazo de ejecucion de los trabajos, empezara a computarse a partir del dia siguiente a la fecha
en que se realice el Acta de Inicio suscrita entre el adjudicatario y TRAGSA. A la fecha de
vencimiento del plazo de ejecucion, se realizara la correspondiente Acta de Recepcion de los
trabajos.

« Si por causas ajenas al Contratista hubiera que realizar una paralizacion de obra, se formalizara
Acta de Paralizacion Temporal suscrita por ambas partes. En ese caso el plazo de ejecucion de los
trabajos quedara interrumpido hasta la formalizacion del correspondiente Acta de Reinicio de los
trabajos.

Las fechas de inicio y fin son estimadas, TRAGSA se reserva el derecho de modificar la fecha de comienzo
de los trabajos, motivado por la dilatacién del proceso de licitacién o necesidades de obra, nunca se
admitiran modificaciones de la fecha imputables al adjudicatario.

Si el adjudicatario, por causas imputables al mismo, incurriera en mora respecto del/os plazo/s de
ejecucion establecido/s en el contrato, TRAGSA podra imponer las penalidades de:

0,5 % del importe adjudicado por dia de retraso en el plazo ejecucion. (Max. 10 %)

11. FACTURACION Y PAGO

Con periodicidad mensual, el adjudicatario expedira una factura en la que se detallara el periodo de
facturacion, los correspondientes conceptos, y la cantidad y el importe de cada uno de ellos, todo ello en
base a los albaranes firmados por los responsables de TRAGSA. Dicha factura debera cumplir las exigencias
legales vigentes, desglosando, en todo caso, el importe correspondiente al objeto del contrato, del impuesto
repercutible al mismo. De conformidad con lo dispuesto en el articulo 4 de la Ley 3/2004, de 29 de diciembre,
segun redaccién introducida por el Real Decreto-Ley 4 /2013 de 22 de febrero.
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Queda expresamente prohibida la cesion de créditos, derivados de la facturacion originada en los trabajos
realizados, por cualquiera de las modalidades establecidas en derecho, incluido el factoring, sin que
previamente TRAGSA autorice expresamente la cesion. En el caso de existir autorizacion, ésta se realizara
crédito a crédito y nunca de la totalidad de ellos.

12. RESOLUCION DEL CONTRATO
Seran causas de resolucién del contrato:

a)La demora en el cumplimiento de los plazos por parte del contratista y el incumplimiento del plazos
a que esté obligado.

b)El incumplimiento de las obligaciones establecidas en el presente Pliego o en el contrato.
c)Aquellas que se establezcan expresamente en el contrato.

d)Asimismo, seran causa inmediata de resolucién del contrato, el incumplimiento por parte del
adjudicatario de sus obligaciones en materia de Seguridad y Salud laboral para con el personal de él
dependiente, asi como la falta de adecuacién a la normativa vigente de seguridad de la maquinaria y
equipos que intervengan en la actuacion objeto del contrato.

e)La anulacién o reduccién de la encomienda de trabajo a TRAGSA por parte de las Administraciones
ordenantes

13. EXTINCION DEL CONTRATO

Ademas, de por las causas de resolucién establecidas en el apartado anterior, el contrato se extinguira
por:

a)La muerte o incapacidad sobrevenida del contratista individual o la extincion de la personalidad
juridica de la sociedad contratista.

b)La declaracion de quiebra, de suspensién de pagos, de concurso de acreedores o de insolvente
fallido en cualquier procedimiento de cualquiera de las partes, o el acuerdo de quita y espera.
c)El mutuo acuerdo entre TRAGSA y el contratista.

14. MODIFICACION DEL CONTRATO

- Se podra realizar un incremento de 10% por alguna de las circunstancias especificadas en el
Articulo 107 Modificaciones no previstas en la licitacion segun Texto Refundido de la Ley de
Contratos del Sector Publico 3/2011.

Por necesidades nuevas o causas imprevistas, TRAGSA podré introducir modificaciones en el
contrato, las cuales seran notificadas por escrito al adjudicatario, indicando expresamente el importe
exacto derivado de la citada modificacion, que sera calculado conforme a la oferta econdmica
presentada por el adjudicatario en el proceso de seleccion objeto del presente Pliego.

Las modificaciones del contrato podran referirse tanto al nimero de las unidades contratadas, como a
las caracteristicas técnicas del objeto del contrato, siempre que, en éste Ultimo supuesto, no impliquen
una novacién sustancial de la naturaleza del mismo o de la prestacion inicial.

Tratandose de modificaciones al alza en el nimero de unidades contratadas, si el adjudicatario no
dispusiera de medios suficientes para cumplir en su integridad con el objeto del contrato en los plazos
exigidos por TRAGSA, lo pondra en su conocimiento en el plazo de 5 dias hébiles a contar desde la
recepcion de la notificacion realizada por TRAGSA al adjudicatario, si bien, en todo caso, estara
obligado a cumplir con el contrato en los términos inicialmente pactados, sin perjuicio del derecho de
TRAGSA a resolver el contrato en aquellos supuestos en que, la escasa diferencia entre la cuantia del
objeto primitivo del contrato y la resultante tras el computo de la modificacién propuesta, pudiera
dificultar la seleccion de un nuevo adjudicatario para satisfacer las nuevas necesidades surgidas.

En el supuesto de que la modificacion del objeto del contrato implique una alteracién a la baja del
precio primitivo, el adjudicatario estara obligado aceptar los términos de la misma en las condiciones
establecidas por TRAGSA, siempre que la citada modificacion se derive las introducidas por la/s
Administracién/es ordenante/s en el encargo realizado a TRAGSA.
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15. DATOS DE CARACTER PERSONAL

En cumplimiento de la Ley Organica 15/1999, de 13 de diciembre, de Proteccion de Datos de Caracter
Personal (LOPD), el licitador queda informado que los datos personales facilitados o proporcionados
entre TRAGSA y aquel, seran incorporados a un fichero automatizado, titularidad de cada parte,
consintiendo expresamente ambas partes el tratamiento automatizado de los datos facilitados, siendo
la finalidad del tratamiento la adecuada gestion de las relaciones derivadas del presente procedimiento
de licitacion, consintiendo expresamente el tratamiento de los mismos para las finalidades informadas.

De ahi, que el acceso por ambas partes a los ficheros de datos de caracter personal, no tendra la
consideracion legal de comunicacion o cesion de datos, sino, en su caso, de simple acceso a los
mismos como elemento necesario para la realizacién del objeto contractualmente establecido.

Para el ejercicio de los correspondientes derechos de acceso, rectificacion, cancelacion y oposicion de
los datos facilitados, ambas partes podran dirigirse a los correspondientes domicilios establecidos en el
presente procedimiento. En caso de facilitar datos de terceras personas, ambas partes asumen el
compromiso de informar a éstos de los extremos referidos.

En especial, quien resulte adjudicatario en el presente procedimiento estara sujeto a las disposiciones
de la citada Ley Orgénica en los casos en los que se autorice la subcontratacion, asi como en los casos
en los que se le facilite el acceso a ficheros que contengan datos de caracter personal en razén de la
finalidad de la ejecucion del contrato.
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ANEXO | ]
MODELO DE CONTESTACION
El QUE SUSCHIDE ... en su propio nombre (o en
representacion de .......ccccceeeveieeeeiiiien e ), VECINO d€ .oovviieeiiiiee e provincia de
..................... PaisS («.evivveneenennnn....) domiciliado €N ..oceeeiiiiiiiiiieee e, PTOVISTO
del Documento Nacional de Identidad nimero .................... se compromete a realizar los

siguientes trabajos por las correspondientes cuantias:

. . 077 , Importe €
Cod Descripcion Unidad N°Unidades  Precio Ud Sin IVA

1 Kg Acero S-275 JR de suministro, montaje y colocacién de 68000

estructura para la formacion de pérticos, vigas a media altura
para altillo, correas de cubierta y placas de anclaje de pilares,
conectores en correas, mediante perfiles laminados HEB-180,
IPE-360 e IPE-160 , segun geometria y dimensiones de
planos, con p.p.de piezas de anclaje, pernos de acero
corrugado B 500 S con cabeza roscada para anclaje a
cimentacion, tornilleria de acero calidad 5.6, conectores
didmetro 6 mm longitud 30 mm soldados cada 250 mm en las
alas superiores de las correas de cubierta, angulares y
casquillos, incluso desengrasado, chorreo de arena y sistema
de proteccion contra la corrosién para clase de exposicion C4
Norma UNE EN ISO 12944-5 de imprimacién epoxi (90 micras
de pelicula seca), a capa intermedia a base de epoxi con
espesor de 90 micras de pelicula seca, capa de acabado a
base de poliuretano alifatico de 60 micras de espesor de
pelicula seca (compatible pintura intumescente). Incluyendo
los medios auxiliares de elevacién y montaje y las medidas de
proteccion personal.. No se abonaran los incrementos de
peso por, revestimientos (pinturas,...), chapones, cartelas,
chapas rigidizadoras, casquillos, platabandas, cortes,
soldaduras, recortes, piezas especiales, despuntes, tornilleria,
arandelas, bulones, ejiones, torsores, apoyos, barras
provisionales, taladro, recortes, perdidas etc. Segun CTE DB
SE-Ay EAE.

Total

Total:

Notas:

Sera requisito indispensable disponer de certificado del sistema de control de produccion en fabrica
para la clase de ejecucion 2:(EXC2)

Sera requisito indispensable acreditar experiencia dentro de los cinco ultimos afos, como minimo en
dos obras, en trabajos similares en tipologia y cuantia igual o superior a la presente licitacion,
acreditado mediante certificado de buena ejecucion.

No se permite la subcontratacion salvo trabajos de elevacion y pintura.

Fecha Inicio de los trabajos

Fecha Fin de los trabajos:
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Lugar, fecha y firma del ofertante
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~ ANEXO lI
PREVENCION DE RIESGOS LABORALES

DECLARACION DE CUMPLIMIENTO DE EMPRESAS COLABORADORAS

CONTRATO DE EJECUCION DE OBRA

Con el fin de dar cumplimiento al R.D. 171/2004, por el que se desarrolla el articulo 24 de la Ley

31/1995, de Prevencién de Riesgos Laborales, en materia de coordinacion de actividades

empresariales, les rogamos que cumplimenten debidamente el siguiente documento y marque las

casillas de la columna “DECLARADQ” si cumple y le son de aplicacion.

El firmante, declara bajo su responsabilidad, que los datos indicados en este documento son ciertos, y
se compromete a justificarlo documentalmente cuando le sea requerido por esta empresa para la firma

del contrato (segun notas al pie de pagina del presente documento).

1. DATOS GENERALES

Nombre o Razén Social:

Domicilio Social:

Teléfono: ‘ Fax: E-mail:
Actividad:
N2 Trabajadores: | Mutua de Accidentes de Trabajo y Enf. Prof.:

2.RESPONSABLE / INTERLOCUTOR DE PREVENCION

Nombre: Teléfono:

Cargo en la empresa: Correo electronico:

3. 0RGANIZACION PREVENTIVA

VERIFICADO
(a cumplimentar
por Grupeo Tragsa)

3.1. Trabajos Sector si[] No[J

& En caso afirmative deberd estar inscrito en el R.EA
Construccion

Registro Empresas Acreditadas del Sector de la Construceion
Siempre se aportara Certificado de inscripeién en el Regisiro de Empresas Acreditadas (RE4). | N2 R.E.A.:

Higiene Industrial

Ergonomia y Psicosociologia

o | ) | =
o | ) | =

Medicina del Trabajo

dentro del mes anterior al inicio de ejecucion del contrate Da
3.2.Marcar lo que pr?ceda s

Siempre se debera acreditar la modalidad preventiva asumida (p.ej: el contrato de laactividad preventiva con el SPA, en su case)®

DECLARADO

a) Trabajador auténomo ]
b) Asuncién personal por el empresario ]
c) Designacion de uno o varios trabajadores ]
d) Servicio de Prevencion Propio (SPP) y /o Servicio de Prevencion Ajeno (SPA)

Especialidad S.P.P. S.P.A. | Entidad

Seguridad en el Trabajo D

a(bligaterio con la firma del contrato
b Mo sera de aplicacion a Trabajaderes Auténomos (salve cuandoe tengan persenal a su cargo)
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(Debe aportar este misme anexe cumplimentado por cada empresay aportar todala documentacién descrita en el mismo)

DECLARADO | VERIFICADO
4. GESTI(’)N DELA PREVENCIGN (a mmpl}'mentar (a cmn.p]i.mentm'
por el per Grupe
Colaborader) Tragsa)
4.1. ;Dispone de Evaluacién de Riesgos y Planificacidn Preventiva para todas las actividades objeto de
la presente oferta? (Se entregara Evaluacion de Riesgos v Planificacién de la Actividad Preventiva o Plan de Seguridad v Salud para I:‘ I I:‘ 3
les trabajes subcontratades e informacién sebre los riesges inducidoes a terceros por la empresa en el desarrolle de los trabajos
encomendades por el Grupe TRAGSA)
4.2.DOCUMENTACION DEL PERSONAL e e
(Se aportard listade de persenal que va atrabajar con el Grupe Tragsa (nombre y apellidos, DNI v categoria profesional))
;Seimparte la Formacion e informacion en materia preventiva de su puesto de trabajo a los trabajadores
objeto de esta oferta? (art.18-19-20 de la Ley PRL) o e
(Se aportard Certificado acreditative, con firma de cada trabajador v entidad formadsra de Prevencidn)
;Seimparte la Formacién de 22 ciclo segiin el Convenio General de la Construccién alos
trabajadores objeto de esta oferta? (en caso de Obra de Construccién) (Se aportara Certificade acreditative de la [ [
Formacion de 22 ciclo del Convenio General del Sector de la Construccion (documente de cada trabajador v entidad formadora
homelogada))
;Se facilitan Equipos de Proteccién Individual, en funcién del riesgo de los trabajos, a cada trabajado1? o [
[Se apertara Certificacion de entrega de los EPIs (decumento con la firma de cada trabajader))
4.3 DOCUMENTACION DE MAQUINARIA Y EQUIPOS DE TRABAJO
Todos losequipos de trabajo a utilizar para la realizacién de los trabajos poseen Marecado CE (o, ensu 0 e
caso adecuacional RD 1215/1997)
;Va a utilizar maquinaria en obras del Grupo Tragsa? -
So6lo en caso afirmativo, conteste las siguientes 8 cuestiones. (Se aportaralistado de maquinaria autopropulsada sl NO e
que vaatrabajar en actuacion del Grupe Tragsa (tipo de maquina marca, modelo, Cod. Referenciay matricula en su case) Se aportara D D
Agreditacion Propiedad, si no queda suficientemente justificado con la decumentacidn siguiente)
4.3.1. La maquinaria a utilizar para la realizacion de los trabajos, ; posee Declaracion de Conformidad y
Marcado CE? En caso contrario, ;dispone de Certificado de Adaptacion al R.D.1215 /19977 0 e
(Se aportard Declaracion de Conformidad o Marcado CE (o, en su lugar, Justificacién decumental que acredite laadecuacién al R.D.
1215/ 1997) de todalamagquinaria a emplear en laactuacién objete del contrato)
4.3.2. El personal que maneja estos equipos ;dispone de Autorizacion de Uso de Maquinaria por parte
de la empresa? O He
(Se aportard Certificade de Auterizacién que relacione a cada trabgjador con las mdquinas para las que estd autorizado)
4.3.3. ;Todas las maquinas tienen a disposicion el Manual del Operador y el Libro de Mantenimiento?
(Ademas de anbos documentos, en maquinaria antopropulsada se debera aportar antes del inicio de los trabajos un Autocertificado D D 3
de Mantenimiento de las magquinas. donde se refleje el histérico con las operaciones de Manteniiento realizadas)
4.3.4. ;Todos las maquinas y vehiculos disponen de Paliza de Seguro en vigor? = e
(Se aportaran ambos decumentos)
4.3.5. ;Los vehiculos y maquinas matriculados disponen del Permiso de Circulacién y la Ficha Técnica 0 [
(conla ITV en vigor)? (Se aportarin ambos documentos)
4.3.6. ;Los vehiculos de mds de 2.000 kg de MMA, que se pongan a disposicién de TRAGSA, disponen de 0 e
Tarjeta de Transporte de servicio piiblico? (De aplicacién paralos contrates de transperte de mercancias)
4.3.7. Las maquinas autopropulsadas ;disponen de sistema ROPS? (Se apertara Acreditacién estructura ROPS) ] [Je
4.3.8. Las maquinas autopropulsadas ;disponen de sistema FOPS? (Se aportara Acreditacién estruchra FOPS) [] E
4.4.0TROS:
En caso de utilizacién de productos quimicos, jse entregan a los trabajadores las Fichas de Seguridad de
esos productos quimicos? [] e
(Aportara relacién de Fichas de Dates de Seguridad de los productos quimicos que, en su caso, se vavan a emplear)
;Cumple lareglamentacion de la Seguridad Industrial, si fuera necesario? (p. ej: transporte de
mercancias peligrosas). Especifiquese: O O
(Justificacién del cumplimiente)
Si va a subcontratar parte del objeto de su contrato, maque esta casilla N e

5.RESPONSABLE DE LA EMPRESA

Cargo en la empresa:

Teléfono: Correo electronico:

Nombre: Fecha, Sello y Firma:

¢ Obligatorio antes del inicio de las actividades contratadas
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100x50x5 cm _ 0,65 kN/m2 _ 1,00 kN/m2 _ 2,00 kN/m2 _ 3,65 kN/m2
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DURABILIDAD DE LA ESTRUCTURA DE ACERO:
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PROTECCION CONTRA EL FUEGO DE LA ESTRUCTURA
— LA ESTRUCTURA (PILARES, VIGAS Y CORREAS) SE PROTEGERA CONTRA EL FUEGO PARA UNA
RESISTENCIA DE 60 MINUTOS
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Vista A Vista B EDIFICIO LONJA ALMACEN 01 ALMACEN 02
DETALLE PLACA DE ANCLAJE *Cotas en mm. DETALLE VIGA ALTILLO
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Ne DIMENSIONES 7 ARMADURAS
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