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VISTA EN PLANTA ESPECIFICACIONES MICROPILOTES
ESCALA 1:10 1.— ACERO: TUBERIA DE DIAMETRO Y ESPESOR SEGUN
(N OTA: COTAS EN mm) PLANOS, CALIDAD S—-275 SEGON EN 10210 6 EN 10219.
— CON EMPALMES DE MANGUITO EXTERIOR CON
0.40 ACREDITACION DE LA INTEGRIDAD RESISTENTE A
FLEXION DE LA UNION.
— EL ACERO POSEERA CERTIFICADO DE CALIDAD Y
1916 NO PODRAN SER DE REUTILIZACION.
— SE UTILIZARA UN SISTEMA DE CENTRADO DE LA
TUBERIA DENTRO DE LA PERFORACION, AL MENOS
‘ UNO CADA 2m.
(1 - \ / 98/0.25 ‘ 2.— PERFORACION.
>< - 7 - | %RQELS%ESU%D&S — DIAMETRO DE PERFORACION SEGON PLANOS.
— SISTEMA DE ROTACION QUE ASEGURE LA NO
} ‘fﬂ1‘27—~ ARMADURA TUBULAR TRANSMISION DE VIBRACIONES.
b o | — ES RECOMENDABLE QUE DURANTE LA PERFORACION
I ‘ [ \ SE ALTEREN LO MENOS POSIBLE LAS CONDICIONES
b DE HUMEDAD QUE PRESENTA EL  TERRENO,
@ | | | | REALIZANDO LA PERFORACION EN SECO O CON
4016 4616 ‘ ‘ CORONAS REFRIGERADAS CON AIRE.
| | ‘ | — S| FUERA PRECISO SE UTILIZARA REVESTIMIENTO.
lo o L ‘ ‘ ‘ | ‘ | ° 3.— INYECCIGN. INYECCION REPETITIVA TIPO IRS.
4 o
T r | i — LECHADA DE CEMENTO TIPO CEM—I 6 Il-A 42,5
\ | A | A ADECUADO A AMBIENTE TIPO II-B  (RELACION
| \ ‘ | \ | £/C=0.5)
Q Q Cul.
(. A Y J
SR AN i — ) |
4 O | ‘ | toe ‘ | CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES Y NIVELES DE CONTROL
S e ¢ BRI ‘ NIVEL DE | COEFICIENTE |Rmin.| AR |Rnom.
ot | | N | ‘ MATERIAL ELEMENTO TIPO CONTROL | DE SEGURIDAD|(mm) | (mm) | (mm)
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ HORMIGON IN SITU VIGA DE ATADO HA—30/B/20/Illa| ESTADISTICO ¥c=1.50 30| 5 35
HORMIGON _ —
L 2016 1: :ﬁ LHORMIGON ACERO PASIVO TODA LA OBRA B 500-SD INTENSO ngj(;ﬁs
NN B | B’ | ‘ ‘ ACERO TUBERIA MICROPILOTE s 275 Y1105
L ESTRUCTURAL =125
=24 Q\ NOTAS:
SECC| @ N A—A _PERFORACION @200 K2 \ ARMADURA TUBULAR - —  PARA ASEGURAR LOS RECUBRIMIENTOS NOMINALES INDICADOS SE USARAN SEPARADORES DE MORTERO DE
INYECCION MORTERO % B127400 | CEMENTO U OTRO SISTEMA ADECUADO SEGUN ARTICULO 37.2.5 DE LA INSTRUCCION EHE—08.
ARMADURA TIPO IRS (fck>30 MPa) ACERO CALIDAD S-275 —  INDEPENDIENTEMENTE DE LA RESISTENCIA CARACTERISTICA DEL PROYECTO, LA DOSIFICACION DEL HORMIGON
‘ ‘ DEBERA CUMPLIR LOS REQUISITOS DE LIMITACIGN DEL CONTENIDO DE AGUA Y CEMENTO INDICADOS EN LA
] 20.20 INSTRUCCION EHE—08.
ESCALA 1:10 — EL ANCLAJE DE LAS ARMADURAS DEBE REALIZARSE CONFORME A LO INDICADO EN EL ARTICULO 68.5 DE LA
(NOTA; COTAS EN mm) EHE—08. EN CASO DE EFECTOS DINAMICOS SE AUMENTARAN LAS LONGITUDES DE ANCLAJE 109.
ARMADURA TUBULAR —  EMPALMES Y SOLAPES SEGON EHE—08.
197200 ° — LAS LONGITUDES NO ACOTADAS DE ANCLAJES Y SOLAPOS DE LAS BARRAS CORRUGADAS SE REALIZARAN DE
o, AGERO CALIDAD 6.278 2 ACUERDO A LAS PRESCRIPCIONES DE LA NORMA EHE—08.
2> o
5200 7o, —  EL CEMENTO QUE SE HA CONSIDERADO PARA LA ESTIMACION DE LOS ESPESORES DE RECUBRIMIENTO ES CEM .
PERFORACION @200
INYECCION MORTERO ‘ BARRAS CORRUGADAS @12
TIPO IR (fck>30 MPa) SOLDADAS A LA ARMADURA TUBULAR
MICROPILOTE 212/mm CONEXION MICROPILOTE—VIGA
ESCALA 1:10 ESCALA 1:10
(NOTA: COTAS EN mm) (NOTA: COTAS EN mm)
CLIENTE: LINEA: CONSULTOR: AUTOR DEL PROYECTO: EL REPRESENTANTE DE ADIF: ESCALAS ThuLo: N* DE PLANO: DESIGNACION: FECHA:
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I MACAI ( . MICROPILOTES, CERRAMIENTO Y SERV.
P.P.KK: I n eco 1/10 CERCANIAS) ENTRE LOS P.K. 24+700 Y 32+500 FERROVIARIOS SEPTIEMBRE—2019
e — 24+700 A 324500 | = EER EE RS SN | _____ JOSE IGNACIO SERRANO LOPEZ (TRAMOS 1 Y 2) ANTE LAS ACCIONES DEL CLIMA MARITIMO | o 4 e 4 DETALLE MICROPILOTES




