i b
8] -
3 k)
AN \
QT\‘\\\‘ B \\\
A W
\b Y
\iﬁ"’i}\\\ ] < Tl
A : e Y
)
SOPORTE TERMINAL 1ZQUIERDO . \\\ SOPORTE TERMINAL DERECHO
2 A\
h
Y
A |
<\-_;\§“\:¥; f_Anclaje sobre Estructura Tune!
SOPORTE TERMINAL
INTERMEDIO

Anclaje sobre Estructura Tlnel

LOS AUTORES DEL PRO® CALCULO DE ESTRUCTURADE || esCcAata TITULODELPLANO I NTPLAND
*‘@Tragsa cctusre 2010 || SOPORTE PARA DCO EN EMBOQUILLE OESTE DE LOS || =ty ESQUEMA ESTRUCTURA 01 v1
| 24 , TUNELES DE O CARIZO EN LA GUDINA (ORENSE) SIE Vista 3D o 1




4327

1 1.80 L 148 198 108 148 140 150 140 N N 171 1,685 . 1685 mn N 180 148 108 iG8 160 140 148 nE8 s 148 148 180 [
w 1 1 + 1 g + + t t + + + + + t -+ —t -+ + +- +
#160xB0x4 . ’60)(40)(4 #160x80x4
i
= i ° |
-4 vl < < <lls <ile =X 2 ) <lis || < ™ 2
g & 4 S A\ 3 L 2 o2 3|13 1] | H 3 15 4 H s b 4 o b 2\ 1% % g
: ) g 7 g B\E A A F B g HI z z D EE 4 glg /8 4 B\ A D |EAL A s N
! #180x100x6 5 S H180x100x6 L
; .80 WL 256 L 2.56 1 220 " 4\' " 1.685 180 256 1. 220 + 220 L 236 | 2.56 i 80 L
i 436 J_ 952 1 436 1 952 1 436 1
Planta
Escala 1:100
4327
l 1824 4 675 16.24 T
N 2 2.00 200 " 200 N 2.00 N 200 X y 2w 200 N 200 200 200 . 200 200 N 280 !
S ""ii‘iiii""“ "ﬁi ' ‘ .
il lllllllllllll\ RSSO IBHE Sl [T I 1 EE f
[1 I i HIE T T I
Gl El . [ I R
ﬁ % oess | j B~
¥ - E Nz
o e T [ O |
P ~ ~
Ve - j 1.685 l 1,685 l 1.685 { 3685 ~ : [}
Py + + 4 NN ]
S | | , SN =
/ / N | .
S ; A [
/ / A =
/ / N
180 [ 256 , ! 256 i, 44 L 180 256 [ / 441 25\ { 2.56 180
Alzado ! ) ! | e
Escala 1:100 i i §
R | y i — —
i \ | ; F O -
H \ \ / 4 =
ﬁ‘ ‘ . . / E X
R N J - ™
. ) ) E e \ B
Escalera de Gato
* A definir
= PROWGTOR p=y TALGULG OF ESTRUGTURAGE ey T (v
o= ]
PRSI, SOPORTE PARA DCO EN EMBOQUILLE OESTE DE LOS —_— PLANTAS Y ALZADOS 02_v1
TUNELES DE O CANIZO EN LA GUDINA (ORENSE) Indicadas Definicion Geométrica Pag 1 e




Tipo 11
Tipo 13
. Tipe10
Tipo 11 TR0 13
Tipa10 TPO 13 o
Tipa 13

Tipo 14
Tipo 13 -
Tipa 11 !

Tipo 10 * 018
Tipo 11 TO 13 - ipo
Tipo 10 Tlpn‘lZ‘v ]
. Tipo 13 .\ Tipo 3
Tipe 11 oy

Tipo 13

" Tipo 9

Tipo 12 = Tipa 18

“ Tipo 3
A

'DESIGNACION NUDOS *°

#180x100x6

Tipo 11
Tipo 13 -

Tipo 10

Tio 11 TP 13
Tipa1g 10013
Tipo 13

Tipo 11
Tipo 13 -

" Tipo 9
Tipo 12

Tipo 14

Tipo 13 -
Tipo 14
Tipo 13 -

Tipo 11
Tipo 13

“ Tipo §

Tipo 10
Tipo 12

Tipo g1 TPO13
fipo 10 TR0 13
Tipo 13 .

Tipo 1t
Teo 22 Tipa 13 -

Tipo 22 Tipo 22

Tipo 4 Tipo 7

Tipe 5  Tipo 3

Tipo 13 s

" Tipe 9
Tipo 12

#180x100x6

#180x100x6

Norma de acero laminado: CTE DB SE-A
Acero laminado: 8275
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Alzado

Tipo 7
3‘,[5-—“—

Montante

Dimensiones Placa = 200x200x10 mm ( $275)
Pernas = 4 tacos HILTI HIT-HY 170 + PERNOS HIT-v M12

Escollera

Resica FOLTI

Montante

Alzado

Tipo 8

| Dimensiones Placa = 100x100x8 mem ( $275)
| Pemos = & tacos HILT! HIT-HY 170 « PERNOS HIT- MiG

n &

Espesor piaca base: 8 mm

Alzado

Tipo2

Montante

Detalle Anciaje Perno

Mortero de nivelacisn
TaG0s HILTI FIT-HY 170 + PERNOS HIT-V M10
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Dimensiones Placa = 170x5330x10 mm ( 5275)
Pernos = 6 tacos HILTi HIT 200A + PERNOS HIT-Z M12
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po3huct-g
Detalle de soldaduras: Montante

180x100x6 a Cordon

Detalle Anclaje Perno

430.

Soloaduta
Placa base

Morlero de nwvelacion

Tacos HILTI Fi J00A + PERNOS HIT-Z M12
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Hormigén

Espesor placa base: 10 mm

Tipo9

Hormigén: HA-25, Ye=1.5

 Tipo 14

Detalle de soldaduras: Diagonales

: Montante
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Tipo 11

Detalln de soldaduras: Diagonales
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Tipo 20

a0

Montante

- Tipo22

Dimensiones Placa = 100x150x8 mm ( S275)
Pernos = 4 taces HILTI HIT-HY 170+ PERNOS HIT.v 410
Solandura
Pacsvase

Escollera

Detalle de soldaduras: Diagonales
a Cordén
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|MATERIALES:

UNIONES SOLDADAS ENTRE PERFILES TUBULARES

NORMA:

CTE DB SE-A: Cédigo Téenico de |a Edificacion. Seguridad estructural. Acero, Apartado 8.8.
Uniones de perfiles huecos en las vigas de celosia.

- Perfiles (Material base): $275.

- Material de aportacién (soldaduras): Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacion

seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A)
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1) Cada tubo se soidara en todo su perimetro de contacto con los otros tubos.

2) Se define como angulo diedro el angulo medido en el plano perpendicular a la linea de soldadura,
formado por las tangentes a las superficies externas de los tubos que se sueldan entre si.

3) Para angulos diedros mayores que 100 grados se debera realizar soldadura a tope,
independientemente del espesor del tubo que se suelda.

4) Los tubos de espesor igual o superior a 8 mm se soldaran a tope, excepto en las zonas en las que
el angulo diedro es agudo y pueda realizarse correctamente la soldadura en angulo.

5) Los tubos de espesor inferior a 8 mm se pueden soldar con cordones de soldadura en anguio.
6) En soldaduras a tope, el angulo del bisel minimo es de 45 grados.

7) En jos detalles se indican los distintos tipos de cordones necesarios en el perimetro de soldadura
de los tubos.
COMPROBACIONES:
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total:
En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la union sera igual a la
de la mas débil de las piezas unidas.
b) Cordones de soldadura en angulo:

Se dimensionan con un valor de espesor de garganta tal que su resistencia sea igual a la menor
de las piezas que une.

CUADRO DE CARACTERISTICAS TECNICAS SEGUN "DQ SE-A"

ACEROQ
ELEMENTOS Tipo de Acero | TEMSioN de Limite Elastico f, (Nfmm?) Tension de | Coeficientes Parciales
ESTRUCTURALES P {minimo garantizado) Rotura f, (Nfmm’) Seguridad ()
Chapas y Perfiles $2754R Espesor <= 16 mm. 275 Nimm?
Espesor> 16 mm.y <= 40 mm. | 265 Nmm® 410 N
Espesor>40 mm.y <= 63 mum. | 255 Nimm? Plastificacion Material: 1,05
Tornifios, Tuercas y Clase 4.6 240 Nimm? 240 Nimm Fenomenos de Inestabilidad: 1,05
Clase 5.6 300 Nimm? 300 rmm? Resistencia Utima: 1,25
Clase 6.8 480 Nimm? 480 N/mm?
Clase 8.8 640 N/mm? 640 N/mm?
Clase 10.9 900 Nmm? 900 Nimm?
CARACTERISTICAS DEL ACERO
g COEFICIENTE DE
MODULO DE ELASTICIDAD * € *[210.000 Nimm|| pojsgon » v - 030 DOBLADO SATISFACTORIO EN ESPESOR (a)
‘COEFICIENTE DE s -
MODULO DE RIGIDEZ " G * 81.000 Nimmd| S TON TERMICA | 12X 10°CCT|  Longitudinal 2.00 3 | Transversal 2,50 2
- RESILIENCIA
Espasor <= 40 m.m, | Longitudinal 15% || Eorgia absorvida 2,80 ke/m min, Tomperatura ensayo +20°
ALARGAM]ENTQ ROTURA Transversai 20% NOTAS
(minime) [rm—— N Las cargas se indican on valores caragmnsncos ( sin ponderacion )
Espesor > 40 m.m, y < = 63 m.m. - Para todos aquetios ext dofinid enel
Transvarsal 20% || presente Proyecto, se seguiran las indicaciones de la DB SE-A
NOTAS

- NIVEL DE CONTRGOL NORMAL, CON CALIDAD DE EJECUCION SEGUN 1S09001

- ACERO GALVANIZADG EN CALIENTE SEGUN UNE-37-508, CON LN ESPESCR MINIMC DE 100 MICRAS

- EN LAS SOLDADURAS REALIZADAS EN OBRA SE APUICARA EN EL CORDON Y PARTES DE GALVANIZADO AFECTADAS UNA CAPA DE ZINC,
CON UN CONTENLDO DE AL MENOS EL 60% EN PESO, UNA VEZ EJECUTADA LA CORRECTA LIMPIEZA DE LA UNION.

REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

afmm]: Espesor de garganta del cordén de soldadura en angulo, que sera [a altura mayor, medida
perpendicularmente-a la cara exterior, entre todos los tridngulos que se pueden inscribir entre las
superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y 1a superficie exterior de las soldaduras.
8.6.2.a CTE DB SE-A

i
=5 e = S

L{mm]: longitud efectiva def cordén de soldadura

METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

Referencias: -
1: linea de ia flecha

2a: linea de referencia (linea continua)
2b: linea de identificacion (linea a trazos)
3: simbolo de soldadura

4: indicaciones complementarias

U: Unidn

Refererncias 1, 2ay 2b

a ; L
El cordon de soldadura que se detalla se El cordén de soldadura que se detaila se
encuentra en el lado de la flecha. encuentra en el lado opuesto al de Ia flecha.

Referencia 3

Designacion llustracion | Simbolo

oldadura en & S
S angulo =S

\

Soldadura a tope en 'V’ simple (con chaflan)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple con talon de raiz amplio @

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en angulo

Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo

Referencia 4

Representacion Descripcion

Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza

EJECUCION
Nivel de Gontrol Coeficientes parciales de seguridad para la ion de Estados limites Ultimos )
de la Ejecucion TP DE Situacion Permanente o Transitoria Situacion Accidental . Soldadura realizada en tailer
ACCION E. favorable E. desfavorable E. favorable E. desfavorable
Permanente %=100 R =100 51,00 >
NORMAL Pe”:z"e"‘e de valor vi=1.00 7,'21.00 N Soldadura realizada en el lugar de montaje
Variable = 0,00 Y100 /
Accidental Y= 1.00
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