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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARTICULARES CORRESPONDIENTE A LA
CONTRATACION DEL SUMINISTRO DE VALVULAS DE MARIPOSA, VALVULAS DE
COMPUERTA, VENTOSAS Y CARRETES DE DESMONTAJE PARA LA OBRA “BALSA
PARA RIEGO EN LOS SECTORES 14-16 N DE LA Z.R. DEL CHANZA, T.M. VILLABLANCA
(HUELVA)”

REF: TSA0068869

1 LOTE 1: VALVULAS DE MARIPOSAS: EMBRIDADAS Y EJE CONCENTRICO.

1.1 DISENO Y CALIDAD DE LOS MATERIALES:

La calidad de los materiales, deben ser de igual o superior a lo especificado a continuacién. (Se
admitiran ofertas que presenten variaciones, siempre que las mismas supongan mejoras a las

caracteristicas solicitadas, en este caso se indicaran claramente las especificaciones técnicas):

Disefio:

- Directiva de Equipamiento bajo Presién 97/23/CE para los fluidos del grupo2.
- Requisitos de funcionamiento que figuran en la norma UNE-EN 1074-2:2001.
- Vélvulas metélicas. UNE-EN-593

- Embridada con longitudes y caracteristicas de las normas ISO 5752/ EN 558 tabla 4, Serie
basica 13 (doble brida corto)

- Eje conceéntrico.
- El accionamiento sera manual o mediante actuador eléctrico con desmultiplicador.

Cuerpo:

Fundicion nodular ASTM gr 60.40.18/ EN-JS1030 (EN-GJS 400-15, GGG-40), conforme la horma
EN 1563:97/A2:2006.

Eje de accionamiento:

Centrado de acero inoxidable AISI 420

Mariposa:
Lenticular, centrada y simétrica respecto al eje de giro. Tendra el mismo nivel de estanqueidad en

las dos direcciones de flujo en Acero inox. Daplex

La mariposa estara unida al eje mediante un mecanizado interno y no con pasadores exteriores

gue estén en contacto con el agua.

Anillo:
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EPDM vulcanizada.

Revestido de las valvulas y desmultiplicadores:

- Granallado de la superficie hasta rugosidad SA 2%, conforme la nhorma UNE-EN ISO 8501-1:
2002.

- Pintado: Revestimiento epoxi 200 micras.

1.2 DESMULTIPLICADORES

Disefio:
- Grado de proteccién IP-68 conforme la norma CEI-60529:2001.

- Mantenimiento: engrasados de por vida

- Estanqueidad: garantizada por juntas téricas en todos los puntos.
- Par: variable adaptandose a las necesidades de la valvula.

- Unién del reductor a la valvula conforme 1SO 5211

- Indicador de posicién del obturador.

1.3 ACTUADORES

Disefio:
Los accionadores se compondran de motor 220/380 V, 50 Hz trifasico, con dos sentidos de

rotacion.

Limitador de par en los dos sentidos de marcha (un contacto en cada sentido)
Dos contados fin de carrera regulables,

Un interruptor de proteccion térmica del motor

Cableado conexionado mediante enchufe de patillas multiples.

1.4 CONTROL DE CALIDAD

Las vélvulas deben superar los ensayos descritos en la norma UNE-EN 1074 para comprobar el

cumplimiento de los requisitos de funcionamiento.

En caso de que el fabricante tenga certificado de producto, oficialmente reconocido por

empresas u organismos de calidad independiente del fabricante, para cada uno de los diametros
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ofertados, con forme a la Norma EN 1074 bastara con adjuntarlo antes del suministro, en caso
contrario se deberan entrega los ensayos realizados en fabrica de acuerdo a la norma EN 1074
de:

¢ Resistencia mecanica a la presion
¢ Resistencia a la fatiga

¢ Estanqueidad

Independientemente de lo anterior, antes del suministro el fabricante deber4 entregar declaracion

de conformidad segin EN 10204/2.2 Materiales y Ensayos

1.5 MARCADO
Las valvulas se marcaran de manera visible y duradera con la siguiente informacién:

-DN

-PN

- Identificacion del fabricante

- Identificacion del afio de fabricacion
- Norma aplicada

- Marcado “CE”

1.6 EMBALAJE

El fabricante debe embalar y/o proteger las valvulas, desmultiplicadores y actuadores contra
posibles dafios mecanicos y la entrada de sustancias extrafias durante la manipulacion, el

transporte y el almacenaje.
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2 LOTE 2.: VALVULAS DE COMPUERTA

2.1 DISENO Y CALIDAD DE LOS MATERIALES

Las vélvulas de compuerta se utilizaran para tareas de mantenimiento y averias en las que
sea necesario corta la red en ventosas, valvulas hidraulicas, etc. Su instalacion sera superficial en
arquetas o intemperie.

Las valvulas deben cumplir con los requisitos de funcionamiento que figuran en la norma
UNE-EN 1074-2:2000.

La calidad de los materiales, deben ser de igual o superior a lo especificado a continuacién.
(Se admitiran ofertas que presenten variaciones, siempre que las mismas supongan mejoras a las

caracteristicas solicitadas, en este caso se indicaran claramente las especificaciones técnicas):
- Cuerpo ytapa: Fundicion ductil GGG-50. EN-GJS-500-7, EN 1563

- Compuerta: Fundicion ductil GGG-50. EN-GJS-500-7 completamente
vulcanizada con caucho EPDM. Con tuerca integrada en la propia compuerta de

alta resistencia
- Eje: AISI 420.

- Empaquetadura: Compuesto por: Sellado superior: en NBR que proteja de la
suciedad/humedad exterior, juntas tdricas en NBR que garanticen
estanqueidad, un Cojinete de Nylon y collarin de empuje de latén que aisle el
contacto entre la fundicién de la tapa y el acero inoxidable del eje y un Manguito

inferior que cierre el paso al flujo del agua.

- Revestimiento: Espesor minimo 200 micras. DIN 30677. Con el siguiente proceso
de pintado minimo: Granallado segun DIN 55928, SA 2.5 y pintado segun DIN
30677-2.

- Longitud entre bridas: cuello corto segun DIN 3202/1 F4, (EN 558-F14)

- Bridas y orificios: segun EN 1092-2, DIN 2501

- Tornilleria: Zincada 8.8 y sellado con silicona.

- Accionamiento: Volante de acero estampado, tornillo y arandela de acero zincado
8.8. seglin EN-10130 y 10111.
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2.2 CONTROL DE LA CALIDAD

Las valvulas deben superar los ensayos descritos en la norma UNE-EN 1074 para

comprobar el cumplimiento de los requisitos de funcionamiento.

En caso de que el fabricante tenga certificado de producto, oficialmente reconocido por
empresas u organismos de calidad independiente del fabricante, para cada uno de los diametros
ofertados, con forme a la Norma EN 1074 bastara con adjuntarlo antes del suministro, en caso
contrario se deberan entrega los ensayos realizados en fabrica de acuerdo a la norma EN 1074
de:

¢ Resistencia mecanica a la presion
¢ Resistencia a la fatiga

¢ Estanqueidad

Independientemente de lo anterior, antes del suministro el fabricante debera entregar declaracién

de conformidad segun EN 10204/2.2 Materiales y Ensayos
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3 LOTE 3.: VENTOSAS

3.1 DISENO Y CALIDAD DE LOS MATERIALES

Las valvulas deben cumplir con los requisitos de funcionamiento que figuran en la norma
UNE-EN 1074-2:2000. EN-1074-4.

Las ventosas serdn automdticas y trifuncionales. El didmetro nominal de las ventosas
correspondera al diametro de conexién con la tuberia, asi como al diametro de aduccién/expulsion
de aire.

Las ventosas trifuncionales se compondran de una ventosa automatica y una ventosa
cinética:

La calidad de los materiales, deben ser de igual o superior a lo especificado a continuacion. (Se
admitiran ofertas que presenten variaciones, siempre que las mismas supongan mejoras a las

caracteristicas solicitadas, en este caso se indicaran claramente las especificaciones técnicas):

- Cuerpo y tapa: Fundicion GGG-50 totalmente revestida por empolvado epoxi de un

espesor de 250 micras.
- Revestimiento: epoxi espesor 250 micras

- Flotadores: Plasticos o metélicos, macizos o huecos. En cualquier caso deberan

resistir 70 atmésferas de presion exterior sin llegar a colapsarse.
- Tornilleria: Acero inoxidable
- Presién minima de trabajo: 0,2 bar

- Presién maxima de trabajo: 25 bar

3.2 CARACTERISTICAS DE DISENO

Los caudales minimos que deberian cumplir seran:

Ventosas metalicas PN16, PN25y PN40

Caudal de expulsién a 1.5 Caudal de admisién a 3.5
m.c.a. de presion diferencial m.c.a. de presion diferencial
(Nm3/h) (Nm3/h)
6" 3760 5920
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Esta condicion tiene por finalidad limitar la velocidad de circulacion del aire, evitando

desplazar en el cuello el flotador por la fuerza de la corriente de aire.

- Cierre prematuro

Las ventosas, en fase de expulsion, deben soportar una presion diferencial de 3 m.c.a. sin
que el flujo de aire saliente arrastre el flotador y provoque el cierre de la misma. Este punto debe
ser comprobado en las pruebas que se realicen o bien se aporte certificado de pruebas de
laboratorio oficial reconocido.

- Cierre estanco

Las ventosas cerraran de forma estanca (sin fugas) a 0.2 bares y resistiran sin dafiarse la
presion de trabajo.

Es decir, los rangos de trabajo de las ventosas seran de 0.2 a 16 bares, de 0.2 a 25 bares o
de 0.2 a 40 bares.

Las valvulas con orificios de aireacion en forma de tobera se disefiaran para una velocidad
méxima de expulsion de aire, en el proceso de llenado de la conduccion de v = 200 m/s.

En otro caso, esta velocidad no sera superior a 300 m/s.

En cuanto a los purgadores deben ser capaces de expulsar el 2% del caudal circulante a la

presioén de trabajo de cada punto de instalacion.

Los flotadores, en la posiciéon de valvula cerrada se disefiaran para resistir la presion externa
a la que son sometidas sin deformacion remanente alguna. Podran ser huecos o macizos

Los flotadores podran ser de plastico o metdlicos, macizos o huecos.
En el caso de flotadores huecos estos deberan resistir 70 atmésferas de presion exterior sin llegar
a colapsarse.

La brida de unién a la conduccién sera perpendicular al eje de la ventosa. Estaran taladradas
y los orificios para los tornillos de union estaran distribuidos uniformemente en un circulo

concéntrico con el eje de la seccion de paso de aire.
3.3 NORMAS
Las ventosas deberan cumplir la norma EN-1074-4 y los ensayos exigibles deben hacerse segun

esta misma norma.

3.4 CALIDAD

- Abacos certificados
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El fabricante dispondra de un laboratorio de ensayos con medios suficientes para poder

comprobar la veracidad de los dbacos que suministra. En caso de no ser posible, por falta de

medios propios, debera presentar curvas certificadas por un laboratorio oficial reconocido.

Las valvulas deben superar los ensayos descritos en la norma UNE-EN 1074-4 para

comprobar el cumplimiento de los requisitos de funcionamiento.

En caso de que el fabricante tenga certificado de producto, oficialmente reconocido por

empresas u organismos de calidad independiente del fabricante, para cada uno de los diametros

ofertados, con forme a la Norma EN 1074 bastara con adjuntarlo antes del suministro, en caso

contrario se deberan entrega los ensayos realizados en fabrica de acuerdo a la norma EN 1074

3.5

3.6

MARCADO

Las ventosas se marcaran de manera visible y duradera con la siguiente informacion:
-DN

-PN

- Identificacion del fabricante

- Identificacion del afio de fabricacion

- Norma aplicada

- Marcado “CE”

EMBALAJE

El fabricante debe embalar y/o proteger las ventosas contra dafios mecanicos y la entrada de

sustancias extrafas durante la manipulacion, el transporte y el almacenaje.

3.7

DOCUMENTACION A APORTAR

Antes de recibir en la obra el pedido se aportara la siguiente documentacion:

- Informe de los ensayos realizados a las ventosas.

- Manual de instalaciéon, mantenimiento y seguridad.
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4 LOTE 4.: CARRETES DE DESMONTAJE

4.1 DISENO Y CALIDAD DE LOS MATERIALES

Virolas: acero inoxidable AISI 304
Bridas: Acero al carbono S-235-JR
Tornilleria bicromatada o zincada 8.8
Juntas: EPDM

Revestimiento: epoxi-poliéster minimo 80 micras
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