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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TÉCNICAS PARA LA CONTRATACIÓN DEL SUMINISTRO DE  MORTERO DE 

PLANTA PARA LA OBRA DEL HOSPITAL DE MELILLA, A ADJUDICAR POR PROCEDIMIENTO ABIERTO SUJETO 

A REGULACIÓN ARMONIZADA (SARA). 

REF.: TSA000066774 

  

1. OBJETO DEL PLIEGO 

El objeto del presente Pliego es establecer las prescripciones técnicas particulares que regirán el suministro de 

mortero de planta para la obra del  Hospital de Melilla.     

 

 

2. CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS 

Los morteros para albañilería hechos en fábrica (morteros industriales) serán conformes a la Norma UNE EN 998-2, 

Especificaciones de los morteros para albañilería. 

Los morteros para revoco/enlucido hechos en fábrica (morteros industriales) serán conformes a la Norma UNE EN 

998-1 Especificaciones de los morteros para revoco y enlucido. 

Los morteros para estructuras de fábrica serán conformes a la Norma UNE EN 1996-2, Consideraciones de proyecto, 

selección de materiales y ejecución de la fábrica. 

Las pastas autonivelantes serán conformes a la Norma UNE EN 13813, Características y especificaciones de las 

pastas autonivelantes. 

Los componentes de los morteros serán conformes a las exigencias indicadas en la Instrucción de Hormigón 

Estructural EHE-08. 

 

Se precisa suministro del siguiente material: 

 

1. Mortero M-2,5 gris de cemento y arena 1:8 

2. Mortero M-5 Gris de cemento y arena 1:6 

3. Mortero M-7,5 Gris de cemento y arena 1:5 

4. Mortero M-10 Gris de cemento y arena 1:4 

5. Mortero M-15 Gris de cemento y arena 1:3.  

6. Mortero M-20 Gris de cemento y arena 1:2.  

7. Mortero CT-C5-F2 aligerado de cemento. 
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Las características de las materias primas deben permitir obtener un producto terminado conforme a los requisitos 

de la norma UNE EN 998-2. El fabricante deberá conservar los registros indicando como se ha establecido la aptitud 

de empleo de los materiales. 

 

1. Propiedades de los morteros frescos 

El tiempo de utilización será declarado por el fabricante. Cuando la muestra del mortero para albañilería se toma a 

partir de un lote según la Norma EN 1015-2 y se ensaya según la Norma EN 1015-9, la duración del tiempo de 

utilización no debe ser menor que el valor declarado. 

El contenido en iones cloruro del mortero tal como se suministra será declarado por el fabricante. El contenido de 

iones cloruro no debe exceder de 0,1% con relación a la masa del mortero seco. Cuando la muestra del mortero se 

toma a partir de un lote según la Norma UNE 1015-2 y el contenido en iones cloruro se determina según la Norma 

EN 1015-17, dicho contenido no será mayor que el valor declara.  

La proporción de los componentes de la mezcla, en volumen o en peso, será declarada por el fabricante. Además se 

debe declarar la resistencia a compresión basada en las referencias públicas válidas que establecen una relación 

entre las proporciones de la mezcla y la resistencia a compresión. 

 

2. Propiedades de los morteros endurecidos 

La resistencia a compresión de los morteros para albañilería será declarada por el fabricante, de acuerdo con la Tabla 

1, designada por la letra “M” seguida de la clase de resistencia a compresión en N/mm2, y cuyo valor se debe superar. 

 

 

 

La resistencia de unión (adhesión), para los morteros destinados a ser utilizados en construcciones sometidas a 

requisitos estructurales, será declarada por el fabricante, en combinación con los elementos de albañilería, como 

resistencia inicial al cizallamiento, basada bien en ensayos o bien en valores tabulados. 

 

3. Propiedades de los morteros para juntas y capas finas 

Además de las propiedades de los puntos anteriores, los morteros para juntas y capas finas tendrán un tamaño 

máximo de árido de 2 mm, declarando el fabricante el tamaño máximo de los áridos. 
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4. Propiedades de las pastas autonivelantes 

Las características exigidas a las pastas autonivelantes están relacionadas con su uso. Las características que se 

obtienen dependen principalmente del tipo de conglomerante utilizado y de sus proporciones respectivas. 

La pasta autonivelante a  suministrar es del tipo CT-C5-F2, donde: 

CT Pasta autonivelante de cemento 

C Resistencia a compresión 5 N/mm2 

F Resistencia a flexión 2 N/mm2 

 

El fabricante deberá declarar la resistencia a rodadura de las pastas autonivelantes que vayan a ser usadas en 

solados con posterior recubrimiento. La resistencia a rodadura se debe determinar según la Norma UNE EN 

13892-7 Métodos de ensayo de materiales para soleras continuas, determinación de la resistencia al desgaste 

por rodadura de soleras continuas con recubrimiento de suelo.  

La resistencia a rodadura se indica con las letras RWFC, seguida de la carga de rodadura en N, según la siguiente 

tabla:  

 

 

5. Componentes de los morteros 

a) Cementos: 

Cumplirán las condiciones que estipule el pliego de recepción de cementos RC-16 y las norma UNE-EN 

actualmente en vigor.  

El cemento a utilizar para los morteros de cemento será del tipo CEM-II con una resistencia comprendida entre 

32,5 y 42,5 N/mm2, siendo la resistencia de 32,5 N/mm2 para el mortero tipo CT-C5-F2. 

 

b) Arenas:  

Las características de los áridos deben permitir alcanzar la adecuada resistencia y durabilidad del mortero que 

con ellos se fabrica. 

Como áridos para la fabricación de los morteros se emplearán áridos finos (arenas), según UNE-EN 12620, 

áridos para hormigón, y serán rodados o procedentes de rocas machacadas. 

En el caso de áridos ligeros, se deberá cumplir lo establecido en la Norma UNE-EN 13055-1, áridos ligeros para 

hormigón, mortero e inyectado y lo indicado en el Anejo Nº 16, Artículo 28. Áridos de la Instrucción de 

Hormigón Estructural EHE. 

Se podrán utilizar arenas de río, naturales o de machaqueo. En este último caso hay que proceder al lavado de las 

mismas para evitar un alto contenido en finos que pudiera dificultar la adherencia de la pasta de cemento. 
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En cualquier caso, deben de carecer de materia orgánica. 

La arenas se designarán en términos de tamaños del árido de acuerdo con el siguiente formado, d/D indicando la 

fracción granulométrica, comprendida entre un tamaño mínimo, d, y un tamaño máximo, D, en mm.  

Para los morteros se utilizarán áridos finos, que están comprendidos entre D≤4 y d=0.   

Para la configuración los morteros se utilizarán los siguientes tamaños de árido: 0/1mm, 0/2 mm, 0/4mm, 

0/6mm.  

Se tendrá en cuenta que el tamaño máximo de la arena deber ser menor o igual que un tercio del espesor de la 

junta.  

Los requisitos físicos mecánicos y los requisitos químicos de los áridos a utilizar en la composición de los 

morteros se muestran en las siguientes tablas: 
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Es importante que la granulometría del árido permanezca constante durante la ejecución de la obra, ya que los 

cambios en dicha granulometría pueden obligar a realizar ajustes en la composición del mortero por su 

repercusión sobre la cantidad de cemento y de agua.  

 

c) Aguas: 

El agua utilizada para la composición de los morteros, no debe contener ninguna sustancia perjudicial en 

cantidades tales que afecten a las propiedades del mortero.  

En general podrán emplearse para el amasado de morteros las aguas sancionadas como aceptables por la 

práctica.  

No se utilizarán aguas de mar dado que su uso puede producir eflorescencias en las fábricas.  

 

e) Aditivos:  

En el caso de utilizar aditivos debe comprobarse que no afecten de forma desfavorable a la calidad del mortero, 

de la fábrica, y a la durabilidad.  

Los aditivos se clasifican según el efecto principal es decir, la característica que se quiera mejorar, en 

plastificantes, inclusores de aire, hidrófugos etc. También se utilizan aditivos para modificar los tiempos de 

fraguado.  

 

6. Características de los morteros 

 

Morteros en estado fresco 

a) Plasticidad:  

Es la propiedad que define la trabajabilidad del mortero. Depende de la consistencia de la granulometría de la 

arena y de la cantidad de finos que contenga la arena. Se puede mejorar con el uso de aditivos plastificantes y/o 

aireantes.  

Los morteros en los que se utiliza cal, mejoran notablemente la plasticidad, ya que aumenta el número de finos 

actuando como lubricante.  

 

b) Retención de agua:  

Es la propiedad que tienen los morteros para mantener la trabajabilidad cuando están en contacto con 

piezas absorbentes, evitando que pierda el agua de forma rápida, lo que además podría dar problemas en el 

fraguado del cemento pudiéndose producir el afogarado del mismo.  

Se mejora notablemente con el uso de la cal o aditivos específicos.  
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c) Segregación:  

Es la separación de los componentes del mortero, lo que origina morteros disgregados. Se evita añadiendo 

agua en exceso y utilizando arenas con tamaños no muy grandes.  

 

d) Adherencia:  

Es la propiedad que mide la facilidad o resistencia que presenta el mortero al deslizamiento sobre la 

superficie del soporte en el que se aplica. Se mejora mediante un mayor incremento de cemento y cal y 

mediante el uso de finos arcillosos en la arena.  

 
 

Mortero en estado endurecido 

a) Resistencia mecánica:  

Viene expresada por su resistencia compresión en N/ mm2 a la edad de 28 días sobre probetas prismáticas 

de 4x4x16 cm. Estas resistencias vienen tipificadas en las siguientes series: M-2,5, M-5, M-7,5, M-10, M-15 y 

M-20. 

b) Adherencia:  

Es relación directa de la resistencia a tracción del mortero y de la correcta puesta en obra del mismo.  

c) Heladicidad:  

Es la resistencia que presenta el mortero a ciclos de hielo-deshielo. Se consigue una buena resistencia a las 

heladas realizando morteros compactos, utilizando aditivos adecuados y mediante un proceso cuidado en la 

ejecución.  

 

Madrid a 19 de marzo de 2019 


