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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARA LA CONTRATACION DEL SUMINISTRO DE VALVULAS HIDRAULICAS E
HIDROMETROS PARA PROYECTO RETARIFADO DELAS OBRAS DE TERMINACION DE LA RED DERIEGO DEL PROYECTO
MODIFICADO N° 2 DE MODERNIZACION DEL REGADiO DE LA COMUNIDAD DE REGANTES MOLINAR DEL FLUMEN
(HUESCA). FASE II, A ADJUDICAR POR PROCEDIMIENTO ABIERTO SUJETO A REGULACION ARMONIZADA.

Ref.: TSA000070738

1. OBJETO Y ALCANCE DEL PLIEGO

El objeto del presente pliego es el SUMINISTRO DE VALVULAS HIDRAULICAS E HIDROMETROS PARA HIDRANTES PARA LA
OBRA: "PROYECTO MODERNIZACION REGADIO EN LA CR. MOLINAR DEL FLUMEN, FASE II, SANGARREN, TORRES DE
BARBUES Y BARBUES (HUESCA).

El alcance del objeto del contrato incluye el cumplimiento de los siguientes compromisos por parte del Adjudicatario:
a) Suministro de las valvulas hidraulicas e hidroémetros para hidrantes y tomas seglin las condiciones técnicas descritas

en este pliego.

Tragsa aportara lo siguiente:

a) Listado con todos los equipos y sunumeracion, asi como los valores de tarado para el caudal y la presion (si aplica).

Los suministros a realizar bajo el marco de esta licitacidn, independientemente de lo mencionado a continuacién, deberan de
cumplir con toda la normativa y legislacion en vigor aplicable a este tipo prestacion, en el momento de la contratacion. Asi,
todas aquellas actividades necesarias para ejecucion del contrato deberan cumplir los requisitos que establezcan los c6digos,

normas, recomendaciones, reglamentos o leyes vigentes, y cualquier disposicién en vigor.

El adjudicatario se comprometera a cumplir y hacer cumplir todo lo estipulado en la legislacién sobre Riesgos Laborales, asi

como en la parte del Plan de Seguridad y Salud que le afecte.

2. DESCRIPCION DEL OBJETO DEL CONTRATO
El objeto de esta contratacién consiste en el suministro de valvulas hidraulicas e hidrometros para hidrantes y tomas, puestas

en obra, en Sangarrén, Barbués y Torres de Barbués(Huesca) de las siguientes unidades:

N2 Uds.

Estimadas Ud Descripcion

4 Ud Suministro de valvula hidraulica tipo arbol DN100 y PN16 compuesto por valvula hidraulica

OBJETIVE:S =
DEDESARROLLO PPN |ssii| %, &
SOSTENIBLE UNE-EN 1509001 | |UNEEN IS0 14001

ER-0885/1998  GA-2003/0120
001/00 001/00
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de diafragma DN100, con solenoide y con los pilotos correspondientes con funcién
reductorade presion ylimitadora de caudal, embridada, incluyendo valvula antihelada, todo
segun caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el transporte hasta pie de obra.

1 Ud | Suministro de valvula hidraulica tipo arbol DN100 y PN16 compuesto por: valvula
hidraulica de diafragma DN100, con solenoide y con los pilotos correspondientes con
funcién reductorade presién ylimitadora de caudal, embridada, incluyendo valvula de aguja
y valvula antihelada, todo seglin caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el transporte
hasta pie de obra.

164 Ud | Suministro de hidrometro DN100 y PN16 compuesto por valvula hidraulica de diafragma
con funcién reductora de presion y limitadora de caudal y un contador en un solo cuerpo,
embridada, incluyendo solenoide, emisor de pulsos y valvula antihelada, todo segun
caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el transporte hasta pie de obra.

20 Ud | Suministro de hidrometro DN100 y PN16 compuesto por valvula hidraulica de diafragma
con funcién reductora de presion y limitadora de caudal y un contador en un solo cuerpo,
embridada, incluyendo solenoide, emisor de pulsos, valvula de aguja y valvula antihelada,
todo segin caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el transporte hasta pie de obra.

65 Ud | Suministro de hidrometro DN150 y PN16 compuesto por valvula hidraulica de diafragma
con funcién reductora de presion y limitadora de caudal y un contador en un solo cuerpo,
embridada, incluyendo solenoide, emisor de pulsos y valvula antihelada, todo segin
caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el transporte hasta pie de obra.

8 Ud | Suministro de hidrometro DN150 y PN16 compuesto por valvula hidraulica de diafragma
con funcién reductora de presidon y limitadora de caudal y un contador en un solo cuerpo,
embridada, incluyendo solenoide, emisor de pulsos, valvula de aguja y valvula antihelada,
todo segin caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el transporte hasta pie de obra.

3 Ud | Suministro de hidrometro DN200 y PN16 compuesto por valvula hidraulica de diafragma
con funcién reductora de presion y limitadora de caudal y un contador en un solo cuerpo,
embridada, inlcuyendo solenoide, emisor de pulsos y valvula antihelada, todo segin
caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el transporte hasta pie de obra.

1 Ud | Suministro de hidrometro DN200 y PN16 compuesto por valvula hidraulica de diafragma
con funcién reductora de presidon y limitadora de caudal y un contador en un solo cuerpo,
embridada, inlcuyendo solenoide, emisor de pulsos, valvula de aguja y valvula antihelada,
todo seglin caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el transporte hasta pie de obra.

2 Ud | Suministro valvula hidraulica de diafragma DN50 y PN10, embridada, incluyendo valvula
antihelada, todo segln caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el transporte hasta pie
de obra.

2 Ud | Suministro valvula hidréaulica de diafragma DN50 y PN10, embridada, incluyendo valvulade

aguja y valvula antihelada, todo segun caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el
transporte hasta pie de obra.

184 Ud | Suministro valvula hidraulica de diafragma DN100 y PN10, embridada, incluyendo valvula
antihelada, todo segun caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el transporte hasta pie
de obra.

20 Ud | Suministro valvula hidraulica de diafragma DN100 y PN10, embridada, incluyendo valvula

de aguja y valvula antihelada, todo segiin caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el
transporte hasta pie de obra.

8 Ud | Suministro valvula hidraulica de diafragma DN150 y PN10, embridada, incluyendo valvula
antihelada, todo segin caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el transporte hasta pie
de obra.

1 Ud | Suministro valvula hidraulica de diafragma DN150 y PN10, embridada, incluyendo valvula

de aguja y valvula antihelada, todo segin caracteristicas del pliego técnico. Se incluye el
transporte hasta pie de obra.
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El suministro de las valvulas hidraulicas e hidrémetros serealizara en la obrade la C.R. Molinar Fase Il en el T.M. de Sangarrén,
Barbués y Torres de Barbués (Huesca). El objeto del contrato incluye la fabricacién, carga y el transporte hasta el lugar de

entrega. La descarga de los materiales la realizara TRAGSA.
Lugar de entrega: Términos municipales Sangarrén, Barbuésy Torres de Barbués (Huesca)

https://goo.gl/maps/HgwjWFsfOmjYmey16

Se adjunta plano en planta de la obra

3. PRESCRIPCIONES TECNICAS PARTICULARES PARA EL SUMINISTRO

Valvulas hidraulicas tipo arbol:

Las valvulas hidraulicas serdn de diafragma, permitiendo la apertura o cierre completo o parcial, si tienen funcién de

regulacion.

Las valvulas se ajustaran a las siguientes normas:

o 1S09635:2014
o IS0 70051,2y3 2011 para bridas taladradas
o ISO 5752 para dimensiones de bridas

Caracteristicas técnicas:

- Presion maxima de trabajo: 16 atm.

- El fabricante estara en posesion de la norma 1SO-9001 y cumplira con la normativa indicada.
- Los equipos mantendran con precisién una presiéon preestablecida aguas abajo y limitaran el caudal al valor
preestablecido en la valvula, pese a los cambios de presion y caudal en el sistema.

Para ello, llevaran instalado un circuito de control compuesto por un piloto reductor de presién (de 2 o 3 vias) y un
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piloto limitador de caudal de paleta o de placa orificio (de 2 o 3 vias). El circuito incluird también un filtro.

El cierre podra llevar instalado un dispositivo que ayude a la regulacién a bajo caudal para los casos en que se

necesite.

- Llevaran, ademas, una valvula de drenaje anti heladas colocada en la parte inferior del aparato de manera que esta

vacie el cuerpo de la valvula a fin de evitar posibles dafios por heladas.

Materiales:

- El cuerpo estara fabricado en fundicién ductil o gris segiin norma ASTM A-536, recubierto de pintura epoxi aplicada
por fusién con un espesor total medio no inferior a 150 micras y preparacién de superficies con Granallado grado

SA21/2.
- El diafragma sera de tejido de Nylon o caucho recubierto de goma natural (NR) de una sola pieza.
- Los pilotos estaran fabricados en metal y los circuitos seran de poliamida.
- Resorte auxiliar de cierre (muelle) en acero inoxidable 302.

- Tornillos externos acero enchapado con zinc-cobalto.

Hidrémetros

La entrega de agua alas agrupaciones se hara mediante valvulas volumétricas o hidrémetros, que estaran constituidos por una
valvula hidraulica de cdmara simple o doble y un medidor de turbina tipo Woltman de transmisién mecanica/ magnética

incorporado, formando todo una sola unidad.

Los hidrometros se ajustaran a las siguientes Normas:

o ICT/155/2020 oITC/279/2008: marcado mefie

o UNE-ISO 7714:2020 cuando se trate de valvulas volumétricas
o 1S09635:2014 en los aspectos de control

o IS0 70051, 2y3 2011 para bridas taladradas

o IS0 5752 para dimensiones de bridas
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Caracteristicas técnicas

Materiales

Presion maxima de trabajo: 16 atm.

Este equipo llevara correctores internos de corriente delante y detrads de la turbina, de forma que se haga
innecesaria la utilizacién de tramos rectos delante y detras del hidrémetro. Se debera asegurar la exactitud en la
medida segln la legislacion vigente.

El fabricante estara en posesiéon de la norma ISO-9001 y contard con marcado mefie de acuerdo a la legislacion
vigente.

El hidrometro incorporara emisor de pulsos y solenoide tipo latch para poder efectuar el telecontrol de la misma.
Asi mismo junto con el hidréometro se incluird una valvula anti helada y en los casos que se indique una valvula de
aguja.

El emisor de pulsos tendra diferentes ratios de emisién segiin las necesidades de emisién, que deberan ser
suministradas en cada tipo de hidrante para la configuracion del sistema de telemando (los hidrémetros de DN100

y hasta 25 1/s con ratio de pulso x 1m3; los hidrémetros de DN150 y DN200 con ratio de pulso x 10 m3).

Los equipos mantendran con precision una presiéon preestablecida aguas abajo y limitaran el caudal al valor
preestablecido en la valvula, pese a los cambios de presién y caudal en el sistema.
Para ello, llevaran instalado un circuito de control compuesto por un piloto reductor de presion (de 2 o 3 vias) y un

piloto limitador de caudal de paleta o de placa orificio (de 2 o 3 vias). El circuito incluird también un filtro.

El cierre podra llevar instalado un dispositivo que ayude a la regulaciéon a bajo caudal para los casos en que se

necesite.

Las funciones de regulacién de presién o limitacién de caudal no afectaran a la precisién del contador.

Llevaran, ademas, una valvula de drenaje anti heladas colocada en la parte inferior del aparato de manera que esta

vacie el cuerpo de la valvula a fin de evitar posibles dafios por heladas y en los casos que se indique una valvula de

aguja.

de los hidrémetros:

El cuerpo estara fabricado en fundicién ductil o gris segin norma ASTM A-536, recubierto de pintura epoxi aplicada
por fusidn con un espesor total medio no inferior a 150 micras y preparacion de superficies con Granallado grado

SA21/2.
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- El diafragma sera de EPDM o caucho recubierto de goma natural (NR).

- La turbina sera de polipropileno y estara instalada sobre un eje en acero AISI 316 6 con material con caracteristicas
superiores.

- El eje estara soportado por rodamientos ceramicos.

- Los correctores de flujo, asi como el cierre cilindrico seran de Nylon reforzado con fibra de vidrio.

- El eje guia de la turbina sera de acero inoxidable 303 o superior.

- El asiento de cierre y las juntas toricas seran de NBR (Bruna N).

- Los pilotos estaradn fabricados en metal y los circuitos seran de poliamida.

Valvulas hidraulicas de toma de parcela:

La entrega de agua a las parcelas se hara mediante valvulas hidraulicas que permitiran la aperturay cierre, y seran accionadas

desde el hidrante mediante micro tubos y relés hidraulicos.
El modelo estara disefiado para una apertura total o cierre hermético en respuesta a una sefial hidraulica.
Las valvulas se ajustaran a las siguientes normas:

o 1S09635:2014
o IS0 70051, 2y3 2011 para bridas taladradas
o IS0 5752 para dimensiones de bridas

Caracteristicas técnicas:

- Presion maxima de trabajo: 10 atm.

- El fabricante estara en posesion de la norma 1S0-9001 y cumplira con la normativa indicada.

- Las valvulas llevaran instalado un circuito de control compuesto por una valvula de 2 o 3 vias. El circuito se
completara con un filtro, tomas y demas accesorios necesarios de forma que se pueda conectar aun micro tubo para
su accionamiento.

- Llevaran, ademas, una valvula de drenaje anti heladas colocada en la parte inferior del aparato de manera que esta

vacie el cuerpo de la valvula a fin de evitar posibles dafios por heladas y en los casos que se indique una valvula de

aguja.

Materiales:
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- El cuerpo estara fabricado en fundicién ductil o gris segiin norma ASTM A-536, recubierto de pintura epoxi aplicada

por fusidn con un espesor total medio no inferior a 150 micras y preparacién de superficies con Granallado grado

SA21/2.
- El diafragma sera de EPDM o caucho recubierto de goma natural (NR) de una sola pieza.
- Los pilotos estaran fabricados en metal y los circuitos seran de poliamida.
- Resorte auxiliar de cierre (muelle) en acero inoxidable 302.

- Tornillos externos acero enchapado con zinc-cobalto.

En cuanto a la precisién en la medicién del caudal, se estara conforme ala legislaciéon vigente y dispondran del marcado mefie.

CONSIDERACIONES GENERALES

Las valvulas hidraulicas e hidrémetros con funcién de regulacién de presién y limitacién de caudal deberan estar taradas en
presiéon y en caudal, tal como lo comunique TRAGSA. Dichos valores, caudal y presion, se revisaran en campo una vez la
valvula se encuentren instaladas y conectadas al riego de parcela para comprobar que su funcionamiento es el
adecuado. En caso contrario correspondera al adjudicatario personarse y realizar, a su cargo, cuantas tareas sean

oportunas hasta conseguir estar en los valores indicados.

Se adjuntara un dbaco de pérdidas de carga de los equipos, asi como las materias primas utilizadas. Ademas, se indicaran las

dimensiones de los mismos.

Todas las piezas llevaran la marca de fabrica, didmetro nominal y presién normalizada.

Todas las piezas deberan tener claramente visible el tarado (caudal y presién) al que ha sido calibrado en fabrica. La presiéon y

caudal de tarado sera indicada por TRAGSA a la empresa ADJUDICATARIA cuando se realice el pedido definitivo.

CONTROL DE CALIDAD

Grupo Tragsa (Grupo SEPI) - Sede Social: Maldonado, 58 - 28006 Madrid - Tel.: 91 396 34 00 - www.tragsa.es



= [ragsa 7% S COMPROMISO SE

&= Trag "
%Y Todo empieza por ti
' GrupoTragsa N U pieza por ti .

TRAGSA, realizara por si uordenara la realizacién de cuantas pruebas y ensayos estime necesario dentro de lo establecido en

el presente Pliego de Prescripciones Técnicas.

TRAGSA o la Entidad de Certificaciéon y Control que designe, podran asistir a las pruebas, contando con todas las facilidades

para el acceso a las instalaciones y la inspeccién de las pruebas, sin que ello pueda suponer sobrecoste alguno.

Todos los gastos de pruebas y ensayos, tanto los realizados en obra como los que se lleven a cabo por laboratorios oficiales o
firmas especializadas, seran de cuenta del Adjudicatario, es decir, se entienden que estan comprendidos en los precios unitarios

de la unidad de obraa que correspondan.

La inspeccidn y control de los ensayos podra ser realizada por una Entidad de Certificacién y Control, legalmente reconocida.

Las pruebas y ensayos a que se hace referencia en el presente Pliego, se entienden independientes de aquéllas que

preceptivamente se exijan o realicen por medio de Organismos Oficiales.

Ningiin equipo o material puede ser autorizado para envio sin las correspondientes autorizaciones de TRAGSA. En aquellos
equipos que requieran inspecciones intermedias antes de la finalizacion del mismo, se efectuara una reuniéon con el

Adjudicatario para determinar el programa y la extension de la inspeccién aser realizada.

Dentro de las pruebas, quedaran definidas las que han de desarrollarse durante la construccién del equipo, en bancos; al

recibirse el mencionado equipo y una vez montado éste, las correspondientes a la instalacién.

Al menos se realizaran las siguientes pruebas:

- Prueba de estanqueidad y resistencia de acuerdo a lo establecido en la norma ISO 9635
- Prueba de funcionamiento con el limitador de caudal y reductor de presion (segin valores de tarado indicados por

Tragsa).
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Las pruebas de estanqueidad y resistencia serealizaran por lotes y las de funcionamiento con los pilotos seran realizadas en el
100% de las valvulas suministradas y asf se reflejard en los informes de ensayo. No obstante Tragsa, a requerimiento de D.O. o

por su cuenta, podra decidir ensayos en laboratorio para la comprobacién de los tarados de los pilotos.

Autocontrol

La fabricacién, montaje y acabado de todos los elementos componentes de las valvulas e hidrémetros deberan estar sujetos a

un estricto y documentado proceso de autocontrol que garantice la calidad del producto suministrado.

En caso de tener certificado 1SO 9001 el fabricante deberd entregar a la empresa adjudicadora el manual de organizacion,
equipos, medios y procedimientos de autocontrol, cuya idoneidad y cumplimiento debera ser certificado anualmente por

organismo competente o empresa de control de calidad, independiente del fabricante, oficialmente autorizada.

La presentaciéon del Certificado de Registro de Empresa, acorde con la serie de Norma UNE 66-900 (ISO 9000) de

Aseguramiento de Calidad, eximira al suministrador del cumplimiento del anterior requisito de certificacion.

En el manual de control de calidad deberan sefialarse las normas oficiales de ensayos que se apliquen, o en otro caso incluirse

la descripcién detallada de los procesos y medios de ensayo utilizados.

El proceso de autocontrol abarcara los apartados siguientes o similares:

1. Materiales: composicién quimica, caracteristicas mecanicas, otros.
2. Fabricacion: dimensiones, tolerancias, soldaduras, acabado, compt. mecanico.
3. Protecciones: composicién quimica, preparacién superficies, espesores, comportamiento quimico, alimentario y mecanico.

4. Pruebas de fabrica: presion, estanqueidad, accionamiento en vacio, sentido giro y sefializacién apertura - cierre.

Deberdan comprobarse y registrarse documentalmente, al menos, todas y cada una de las caracteristicas de disefio, de los

materiales y de las protecciones que se sefialan en este mismo apartado de "Caracteristicas” del presente Pliego.

Ademas del manual de autocontrol, el fabricante entregard ala empresa adjudicadora copia de los registros de resultados de
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todas las operaciones y ensayos efectuados en cada lote de equipos suministrados, fechados y rubricados por los técnicos

facultativos correspondientes, abarcando todos los apartados y caracteristicas seflalados anteriormente.

Ensayos y pruebas

El fabricante entregara a la empresa adjudicadora copia de los certificados de prueba de idoneidad de cada modelo, didmetro
y timbraje a suministrar incluyendo:
- pruebas mecanicas
- pruebas hidraulicas (presién y estanqueidad s/ 1SO 5208 y resto legislacion vigente)
Deberan documentarse estas pruebas con la normativa aplicada a cada tipo de ensayos.
Ademas de los controles, ensayos y pruebas a que se someten los materiales y elementos componentes de cada lote de

fabricaciéon, todas y cada una de las valvulas e hidrémetros deberan someterse a un control de funcionamiento que incluya al

menos los ensayos y pruebas siguientes:

- Pruebas de funcionamiento del limitador de caudal y reductor de presion segun valores de tarado

proporcionados por Tragsa para cada valvula (en banco de pruebas).

Referencias, certificados y garantias

Cada lote de valvulas suministradas por el fabricante, debera ser remitido junto con una ficha técnica en la que se haga
referencia a las caracteristicas de disefio, materiales, dimensionales, de protecciones, de fabricacién, de expedicion,

durabilidad, garantia y otros.

Por cada valvula suministrada, en cuanto concierne a esta Normativa, se adjuntara la documentacién siguiente:

- Ficha técnica, conformada por el responsable del Control de Calidad del fabricante.

- Fotocopia del Certificado de Registro de Empresa de Aseguramiento de Calidad, o, en su defecto, Certificado del Control

de Calidad realizado por empresa independiente, ambos en vigor a la fecha del pedido.
- Periodo de garantia contra defecto de fabrica y funcionamiento.

- Certificados de materiales segiin la normativa vigente.
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Las referencias exigibles en la ficha técnica de cada lote deberan ser:
Fabricacion:

- Codigo de identificacion del lote de fabricacién
- Fabricante y modelo de la valvula o hidrémetro

- Fecha de fabricacion

N° de pedido
- Fecha de expedicion

Generales:

- Tipode valvula

- Tipo de contador (siprocede)
- Didmetro nominal

- Presién nominal

- Sentido de maniobra

- Accionamiento

- Tipo de piloto

- Tipo de enlace: bridas

Materiales:

- Material del cuerpo y tapa del conjunto
- Material de membrana

- Material de la tuerca

- Material de la tornilleria

- Material de las juntas

- Material del piloto y circuitos

Dimensionales:

- Longitud de montaje
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- Altura de montaje

Protecciones:

- Proteccion de la fundicion.
- Proteccion del acero.
- Proteccion de la tornilleria.

Pruebas:

- Ensayos y pruebas a que ha sido sometida

Garantias:

- Periodo de garantia contra defecto de fabrica y funcionamiento.

Estos certificados deberan ir firmados por el responsable del control de calidad del fabricante.

Asimismo, se entregard el manual de explotacién y mantenimiento correspondiente a cada nuevo modelo de valvula

suministrado. En dicho manual debera incluirse el procedimiento de embalaje.

Marcado
Toda valvula debera estar marcada de forma claramente legible conforme a lo dispuesto en el presente apartado.

Se marcaran en la valvula mediante grabado en altorrelieve o chapa, al menos en uno de los dos laterales del cuerpo, las
siguientes caracteristicas:
- Diametro nominal: mediante el simbolo DN seguido por su valor correspondiente expresado en mm.

- Material del cuerpo: se especificara la abreviatura correspondiente al material empleado seguido por las siglas de la

Norma que emplee dicha abreviatura, por ejemplo: FGE 42-12 UNE.

- Caudal y presion al que ha sido calibrado en fabrica. La presion y caudal de tarado sera indicada por TRAGSA a la

empresa ADJUDICATARIA cuando se realice el pedido definitivo.

Identificacion del fabricante

Asimismo, se sefalizard de forma indeleble, sobre el cuerpo o tapa, las siguientes caracteristicas:
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- el modelo de la valvula

- el afio de montaje

- el sentido de apertura y cierre

UNA VEZ INSTALADAS LAS VALVULAS

El adjudicatario se compromete, una vez instaladas todas las valvulas e hidréometros en la red de riego, a realizar una
formacion en campo al personal que especifique Tragsa sobre el manejo, comprobacién y montaje y desmontaje de

los equipos suministrados.

4. REQUISITOS DE PLAZO
Al margen de las fechas de vigencia del contrato que se estipulen en el pliego de cldusulas administrativas, el Adjudicatario

debera someterse a los siguientes plazos durante la ejecucion del contrato:

—  Entregas parciales del material en obra, siempre con un volumen minimo no inferior a 30 ud.

5. REQUISITOS DE DOCUMENTACION A APORTAR POR EL ADJUDICATARIO
Los requisitos de calidad documentales deberan entregarse antes de la carga del material en el taller y su expedicién. La no

entrega de esta documentacidn serd motivo de rechazo del material a su llegada a obra.

Ala finalizacién del suministro se entregard un dossier conteniendo la siguiente informacion:

Ficha técnica

—  Certificados de materiales

Resultados de los controles en fabrica y pruebas en banco

Manual de uso y mantenimiento
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6. REQUISITOS DE COMUNICACION

Al inicio de la vigencia del contrato, el Adjudicatario entregara al responsable técnico de Tragsa una lista de contactos para las

siguientes funciones:

—  Pedidos de material
—  Gestién administrativa

—  Gestidn técnica y econdmica

Estos contactos seran los interlocutores con el personal de Tragsa en la obra para todo lo concerniente a la ejecucién del

contrato. Se indicard nombre, apellidos, cargo, teléfono y direccién de correo electrénico.

El medio que se utilizara para comunicar incidencias, no conformidades y pedidos sera el correo electrdnico.

En Madrid, 5 de mayo de 2021.
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