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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARTICULARES PARA LA CONTRATACION DE LOS TRABAJOS
DE COLOCACION DE DIFERENTES GEOCOMPUESTOS PARA IMPERMEABILIZACION DE CELDA DE
VERTIDO DE RESIDUOS NO PELIGROSOS EN EL COMPLEJO AMBIENTAL DE TENERIFE EN EL TM DE
ARICO EN LA ISLA DE TENERIFE A ADJUDICAR POR PROCEDIMIENTO ABIERTO SIMPLIFICADO

Ref. TSA 65867

1. OBJETO DEL PLIEGO

El objeto del presente Pliego de Prescripciones Técnicas es definir las condiciones técnicas para la contratacion
de los trabajos de colocacion de diferentes laminas de geocompuestos en el TM de Guia de Isora en la isla de

Tenerife.

2. DESCRIPCION OBJETO DEL CONTRATO
2.1. Objeto del contrato

El contrato consistira en la realizacién de trabajos de colocacién de diferentes ldminas de geocompuestos para la
impermeabilizacion de celda de vertido en la obra de ejecucion de celda de vertido de residuos no peligrosos en el

Complejo Ambiental de Tenerife en el TM de Arico.

2.2. Alcance del pliego
El alcance del pliego incluye la ejecucidn de las siguientes unidades de obra:

- Colocacion de lamina de geocompuesto bentonitico (manta de bentonita) del tipo 102/5000,
formada por un geotextil tejido de polipropileno de 125gr/m? como soporte, un geotextil no tejido de
polipropileno de 200 gr/m? y una capa intermedia de granulos de bentonita de sodio natural de 5
kg/m?. Incluso p.p. de solapes, uniones especiales y aportacién de bentonita en polvo en las juntas.

Totalmente terminada y comprobada de acuerdo con las prescripciones del Control de Calidad del
pliego
- Colocacion de lamina de PEAD de 1,5 mm de espesor, unida mediante soldadura doble con canal

intermedio de comprobacién, incluso p.p. de solapes y uniones especiales. Totalmente terminada y

comprobada de acuerdo con las prescripciones del Control de Calidad del presente Pliego

- Colocacion de Geotextil no tejido de filamentos continuos de polipropileno, unidos mecanicamente
por agujeteado, estabilizados frente a los rayos UV, gramajes de 401 a 500 g/m? , resistencia a la

tracciéon de 34 KN/m. Totalmente terminada y con solapes en la colocacién y comprobada de acuerdo
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a las prescripciones del presente Pliego

- Unién por soldadura y solape de lamina de PEAD con lamina existente en celdas contiguas
(m). Se estima un tramo de solape de 500 ml que se descubrird y presentara para el solape mediante
trabajos por cuenta de TRAGSA. La uniéon de ambas laminas podra ejecutarse por termosoldadura si
ello es posible y/o por extrusion en caso necesario. Tragsa informara al adjudicatario antes del inicio
de los trabajos los detalles de dicha unién y el método de soldadura una vez se realice la labor
necesaria para descubrir la lJdmina de PE existente con las que se debe unir la ldmina cuya colocacién

forma parte del objeto de esta licitacion.

Para esta labor se diferencian dos unidades ya sean trabajo realizado por termofusién o bien por
extrusion. La mediciéon considerada (500 m) representa el total previsto para unién debiéndose
corregir en obra la parte que corresponde a la unidn por extrusiéon y a la unién por termofusién

realmente ejecutadas.

TRAGSA aportara el geocompuesto de bentonita, la lamina PEAD y el geotextil

2.3. Condiciones de ejecucion de las unidades de obra

Suministro y manipulacidn de las laminas

El adjudicatario tendra a disposiciéon en obra los rollos de geocompuestos identificados por nimero y lote.
Tragsa entregara al adjudicatario las instrucciones de manipulaciéon e instalaciéon de cada uno de los
geocompuestos. Estas instrucciones y recomendaciones del fabricante de la ldmina deberan seguirse en todo

momento durante la ejecucién de los trabajos.

Cualquier desperfecto o rotura ocasionada por no seguir dichas instrucciones y recomendaciones sera

imputado al adjudicatario.

Trazabilidad en la colocacién de las 1dminas

Las geomembranas deberan ser colocadas identificando cada una de ellas segiin nimero de rollo y lote y su
posicién en el vaso mediante croquis de instalacion que el adjudicatario debera entregar a TRAGSA al
finalizar la colocacion de cada una de las laminas. El croquis debera reflejar adecuadamente la trazabilidad de

la colocacion de cada rollo y lote de los distintos materiales.

Maquinaria de ayuda para el extendido de las 1dminas

Tragsa pondra a disposicién del adjudicatario la maquinaria necesaria para el extendido de las laminas, en

principio el adjudicatario contaria en obra con los siguientes elementos:
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- Grupo electréogeno de 20 Kv.

Cualquier otra maquina, medio auxiliar o elemento no sefialado expresamente y que sea necesario para la

manipulacién y extendidos de los materiales se entendera que corre por cuenta del adjudicatario.

Mediciones

La medicion se realizard por superficie total cubierta del vaso efectivamente realizada, no contando en

ningln caso la superficie solapada. Se mediran las unidades realmente ejecutadas.

Las partidas ademas incluyen el anclaje de las laminas segun se especifica en este pliego.

2.4. Instalacion de las laminas

El colaborador debera proceder a la colocaciéon del modo mas cuidadoso posible para evitar dafar los
diferentes materiales. Estos estaran acopiados en obra a disposicién del colaborador que los retirara de la
zona de acopio* procediendo a su instalaciéon. En la colocacién se debera atender especialmente a las
condiciones meteorolédgicas procediendo al lastrado temporal de las diferentes laminas durante la colocacidn.
Para la operacion de lastrado el proveedor dispondra de las tierras procedentes de la excavacién de la celda

para el llenado de sacos de lastre o bien, a su eleccién, de neumaticos de desecho.

*La zona de acopio estd situada dentro del recinto, aproximadamente 1 km de la zona de trabajo.

2.4.1. Mantas de bentonita

No se permitird la colocacién de mantas de bentonita en condiciones climaticas adversas, principalmente

lluvia y viento. No habra limitacién en la temperatura para la colocacién de este tipo de material.

Las mantas de bentonita se colocan en pafios que se cortan a la longitud precisa en cada posicién. La unién
entre pafios se realizard mediante un solape. La dimensién de este solape seguira las indicaciones de TRAGSA

en obra.

En taludes la manta de bentonita de coloca siguiendo la linea de maxima pendiente y salvo indicaciones por
parte del personal de TRAGSA, no se haran solapes en taludes perpendiculares a esa linea de maxima

pendiente.

El adjudicatario tendra a su disposicién en obra, la bentonita en polvo necesaria para ejecutar los trabajos de

aporte adicional en las zonas de solape y segtin la dosificacion que TRAGSA indique que se ha de realizar
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2.4.2. Geomembrana de PEAD

El personal extremard los cuidados en el transporte en obra del material y en la manipulacién y colocacién a
fin de evitar dafios en la superficie de la ldmina. Bajo ninguna circunstancia se permitira el trafico no
controlado de maquinaria sobre la geomembrana sin una protecciéon adecuada. Tampoco se permitira el pisar
sobre la misma con calzado de suela dura (se recomienda calzado con suelas de goma). Asi mismo, por
seguridad, se prohibird fumar en las proximidades de materiales impermeables y durante los trabajos de
instalacion. Durante la colocacion se cuidara especialmente el que no queden piedras u objetos punzantes

bajo la geomembrana.

La extension y colocacion de geomembranas se realizara de forma continua. En el despliegue y colocacion se
cuidara no generar arrugas, especialmente en las uniones entre pafios. Se cuidara especialmente en que los
despliegues tengan en cuenta los movimientos propios del material por dilatacién y contraccién a fin de que
quede con la holgura suficiente que evite tensiones innecesarias que comprometan la funcionalidad de

impermeabilizacién que se ha de lograr.

En la instalacién el suministrador habra de realizar la colocacién temporal de lastres que eviten que el viento
mueva la geomembrana desplegada asi como su deslizamiento por el talud. En las laminas desplegadas en
taludes se vigilara especialmente el lastrado parcial en las zanjas de fijacion evitando que se descalcen las
zanjas y el deslizamiento de la geomembrana. Los lastres temporales no deben suponer posibilidad de dafio

al material.

En la realizacion de los solapes se cuidara que éstos estén limpios, exentos de polvo y arena y secos Caso
necesario se realizara limpieza y secado con pafios, esponjas etc. Se comprobara que el material esté libre de

desgarros y arrugas.

Las operaciones de cierre de base y talud y anclaje a obras de fabrica se realizaran a las horas mas frias del
dia. En la colocacién se procederd a realizar los taludes y la base de la celda de forma diferenciada e
independiente. Las ldminas una vez presentadas se soldaran cuidando que su temperatura sea la misma para

evitar tensiones en las soldaduras.
Los pasos seguir para la colocacion son los siguientes:

Extension y numeracion de los pafios.

Anclaje provisional de los mismos

1
2
3. Soldadura y numeracién de las mismas
4 Comprobacién de soldaduras

5

Anclaje definitivo
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2.4.3  Uniones de la Ildmina de PEAD

Las uniones se realizardn por soldadura con trazado conforme a la linea de maxima pendiente de la celda de
vertido. S6lo en casos excepcionales y previa autorizacién de TRAGSA se permitiran soldaduras diagonales.

NO se permitiran soladuras horizontales en taludes, ya sean de fusion o extrusion.

Las soldaduras seran por termofusion o tipo doble con canal intermedio de comprobacion salvo los casos en
los que este tipo de soldadura no sea posible realizarlo, como en las soldaduras de puntos triples o eventuales

reparaciones de la balsa. En esos casos se realizara soldadura por extrusion

2.4.3.1. Soldadura por termofusion

Para la soldadura las geomembranas deben solaparse 15 cm para asegurar que exista suficiente espacio en la

ejecucion de la operacion y cubrir eventuales irregularidades en el borde de la geomembrana no detectadas.

Los bordes a soldar deberan estar limpios de polvo o incrustaciones y completamente secos. Deberan evitarse
en lo posible cruces de juntas. Las soldaduras se ejecutan con maquinaria especifica de calentamiento de la
junta estanca. El instalador, con independencia del control posterior o simultaneo de TRAGSA, comprobari la
correcta ejecucion y sellado del 100 % de las soldaduras. En caso de no conformidad, el adjudicatario debera

repetir la soldadura.

Las dimensiones minimas de esta soldadura seran las de la siguiente figura:

20 mm 15 rmm 15 mm 15 mm 20 mm

Previo al inicio de las soldaduras, se hardn las comprobaciones necesarias para asegurar su correcta

ejecucion, que consisten en:

e Evaluacién de las condiciones atmosféricas: se medirdn la temperatura ambiental y la humedad

relativa para verificar que estamos en condiciones de iniciar la soldadura.

e Pruebas de control de la maquina de soldar que verifiquen que las soldaduras que van a realizarse

tienen el espesor y la resistencia adecuadas.
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Estas comprobaciones se haran, como minimo una vez al dia. Serd necesario efectuarlas cada vez que se

empiece de nuevo una tanda de soldaduras y siempre que cambien las condiciones atmosféricas

Las soldaduras se ejecutardn sobre una superficie completamente limpia y seca. No se admite hacer

soldaduras en condiciones de humedad elevada (lluvia, niebla, rocio), o si existe polvo u otro tipo de suciedad.

La maquinaria a utilizar podra ser de cufia caliente, aire caliente o ambas, pero siempre sera automatica, con
sistema de control de temperatura de soldado digital y con impresiéon de las condiciones de soldadura:
presion de los rodillos, velocidad de avance y temperatura. La temperatura y velocidad de soldadura se habra

de regular segtn las condiciones de climatoldgicas.

Todas las soldaduras seran codificadas y recogidas en un plano de despiece de pafios. El 100% de las
soldaduras seran comprobadas mediante ensayo de comprobacion de estanqueidad del canal central de
soldadura por prueba de aire a presiéon bajo norma UNE 104 481 Parte 3-2: 2010 atendiendo a lo

siguiente:

- El ensayo serd realizado por la propia empresa instaladora con independencia del control posterior
adicional que realice TRAGSA afiadido al anterior. Los resultados seran recogidos en fichas de campo

donde se recogeran los aspectos contemplados en la normativa.

- Criterio de aceptacion y rechazo: No se aceptaran disminuciones mayores del 10 % de la presiéon
administrada, tal como indica la norma UNE 104 481 Parte 3-2: 2010. Aquellas soldaduras que

resulten no conformes habran de repararse de alguna de las dos formas siguientes:
o Siel punto de fuga es localizable se reparara mediante una soldadura por extrusion.

o Si la soldadura es completamente defectuosa se reparara insertando un nuevo pafio del
mismo material de anchura no inferior a 1m el cual se suelda a los pafios cuya soldadura era

defectuosa, comprobandose de nuevo las nuevas soldaduras.

2.4.3.2. Soldadura por extrusion

En la realizacién de los trabajos de esta licitacion se ha de entender, respecto a la soldadura por extrusion lo

siguiente:

Este tipo de soldadura se hara cuando no haya otra posibilidad. Respecto a la misma, caso de realizarse, se
reserva para parches, refuerzos, botas, baberos, uniones a obras de fabrica, arquetas tubos y puntos triples
entre laminas, tal y como indica la normativa UNE 104 425:2001, y siempre que la maquina de termofusion

no pueda hacerlo.
En su caso, para la operacién de soldadura por extrusion, se procedera a:

- Limpieza de la zona a soldar.
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- Unién mediante calor.

- Previo a la unidn del parche mediante calor, lijado de una zona de aproximadamente de 6 cm comun
a ambas ldminas. Este lijado se realizard siempre en direcciéon perpendicular a la soldadura, no

eliminando mas de un 10% del espesor de la lamina.
- Extrusion del material de aporte.

- El corddn de soldadura debera tener un ancho minimo de 3 cm y una altura minima igual al espesor

de la ldamina de PEAD a unir (1,5 mm).

- Lazona donde se aplique el polietileno de adicién debera pulirse perfectamente y el canto generado

por el solape de un parche o panel sobre otro panel habra de quedar biselado.

La soldadura se realizard con una maquina extrusora portatil que aporte material del mismo tipo que la
geomembrana de PEAD. La materia prima de la ldmina de PEAD y el material de aporte de la soldadura de
extrusion reunira las mismas caracteristicas técnicas para garantizar la durabilidad de la unién. La extrusora
de aporte de polietileno dispondra de control continuo de temperatura de proceso y precalentamiento.

Previamente a la extrusion la maquina deberd ser purgada para eliminar restos de poietileno.

La extrusion se realizara para reparaciones, soldaduras de zonas de dificil geometria, uniones no definitivas, o

casos especialmente autorizados.

Todas las soldaduras seran codificadas y recogidas en un plano de despiece de pafios que habra de facilitar el
instalador a TRAGSA. Se controlara el 100 % de las soldaduras, verificAindose su calidad inmediatamente

después de su ejecucion. En caso de no conformidad se procedera a repetir la soldadura.

Las soldaduras por extrusion realizadas seran comprobadas por TRAGSA, mediante laboratorio de ensayo,

por uno de los dos tipos de ensayos siguientes:

v" Comprobacién de estanqueidad por el Método de la campana de vacio bajo norma UNE 104

425:2010 Apdo.7.22. Los resultados serdn recogidos en fichas de campo donde se recogeran los

aspectos contemplados en la normativa.

Criterio de aceptacion o rechazo: No se aceptaran aquellas soldaduras que muestren burbujas como

reflejo de entrada de aire.

v' Comprobacién de estanqueidad por el método del potenciémetro de campo (Chispémetro) Spark
Test. Para la realizacion de este ensayo el instalador tendra que tener siempre disponible hilo de
cobre. Los resultados seran recogidos en fichas de campo donde se recogeran los aspectos

contemplados en la normativa.

Criterio de aceptacion o rechazo: No se aceptaran soldaduras que al pasar el chispémetro salten

chispas como reflejo de establecerse conexion eléctrica.
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Las soldaduras por extrusion no conformes se rechazaran debiendo repetir el proceso hasta obtener

la conformidad.

2.4.4. Anclajes de geomembrana
2.4.4.1. Anclaje en zanja

Las laminas de impermeabilizacién se anclaran en la coronacién de los taludes en una zanja de dimensiones
minimas establecidas en la figura siguiente. Con el fin de no deteriorar la coronacién del talud y facilitar la
union con fases futuras de ampliacion del vertedero, la mencionada zanja se separara del borde del talud al

menos 1m.

Esta zanja servird también para el anclaje de los demds geosintéticos que componen el sistema de

impermeabilizacién. Las dimensiones minimas a exigir a dicha zanja seran las de la figura.

0L5m

Una vez soldada y comprobada la geomembrana, Tragsa se encargara de rellenar la zanja.
2.4.4.2. Anclaje en bermas

En las bermas construidas el anclaje de los elementos del sistema de impermeabilizacién se realizara
mediante sobrepesos, tales como prefabricados de hormigoén, sacos de tierra o sistema que ha de aprobar
TRAGSA, debidamente apoyados sobre geotextil para no dafiar las geomembranas, o bien con material
granular compactado de la excavacién o de aportacién, siempre sobre un geotextil de protecciéon de la

geomembrana.

No se podran anclar las laminas en zanja en las bermas, ya que ello obliga a realizar soldaduras transversales

no deseadas.
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Si a pesar de todo fuese necesario realizar soldaduras transversales en la berma, éstas se realizaran lo mas

cerca posible del talud superior.

La forma de realizar estos anclajes se detalla en la figura.

minimo2,5m

Sobrepeso

Geotextil

2.4.4.3. Anclaje en el pie de talud

En el pie del talud no es preciso realizar anclajes puesto que el material de drenaje o la plataforma de apoyo a

la explotacion que se extiende sobre el sistema de impermeabilizacion lo sujeta convenientemente.

2.4.5. Geotextil
El material entregado en obra a 1 adjudicatario estara identificado segtin EN UNE 10320.

La extension de los geotextiles se hara de forma continua, cuidando el anclaje eventual de los mismos durante

la instalacién para evitar posibles movimientos por viento.

Los geotextiles se uniran bien por cosido con hilo sintético de los mismos con un solapo minimo de 20 cm
(nunca se hara por termounidn), bien por simple solape que, en su caso no sera inferior a 50 cm. El método de

union se especificara por TRAGSA en el momento del inicio de los trabajos.

2.4.6. Unién por soldadura a ldmina existente en celdas contiguas

TRAGSA proporcionara descubierta convenientemente la linea de unién a la impermeabilizacién de las celdas
contiguas. El proveedor procedera a realizar la unién de la impermeabilizacion existente con la prevista a
colocar. Esta unién se realizara por uno de los dos métodos siguientes: bien por termofusién bien por

extrusion.
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La medicion sera por metro lineal realimente ejecutado y se aplicaran las consideraciones sefialadas en los
apartados anteriores relativas al modo de realizar las soldaduras, a los ensayos y a los criterios de aceptaciéon

y rechazo.

2.4.7. Reparacién de ldmina

Una vez realizados los trabajos de colocacion de los geocompuestos, TRAGSA procedera a realizar aportacion
de capa de material drenante y otros trabajos en la celda de vertido. A la finalizacién de los mismos se
TRAGSA realizara comprobacion de sellado y detecciéon de posibles puntos de rotura que puedan haberse

ocasionado.

Para aquellos puntos de rotura de la impermeabilizacidén que se detecten se prevé la realizacidon de trabajos
de reparacion de la ldmina de PEAD mediante trabajos de soldadura por extrusion. Para estos trabajos de
reparacion TRAGSA realizara la labor de localizacidn y preparacién descubriendo en extension suficiente la
ldmina en el punto en que ha de ser reparada. Una vez el colaborador realice la reparaciéon TRAGSA ensayara
estd para determinar su conformidad, con independencia del control propio a realizar por el colaborador en

el caso de soldadura por termofusion.

Para la ejecucion de estos trabajos es de aplicacion lo indicado en los apartados anteriores en relaciéon a

procedimiento para la soldaduras y aceptacién y rechazo de las mismas.

Para la ejecucion de esta unidad de obra se prevé una medicién aprioristica de unidades que debera
confirmarse con el avance de los trabajos. El colaborador ofertara conociendo que se trata de una medicién
estimativa sujeta a que, en su caso, se establezcan de modo cierto las puntos que eventualmente precise

reparacion. El abono de estos trabajos en todo caso sera por unidad realmente ejecutada.

3. CONDICIONES PARTICULARES DEL CONTRATO
Materiales

TRAGSA aportara las diferentes laminas necesarias para ejecutar los trabajos. Correra por cuenta de TRAGSA el

suministro del material siguiente:
- Geocompuesto de bentonita. TRAGSA aportara el polvo de bentonita necesario para su colocacién.
- Lamina PEAD

- Geotextil
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El material sera suministrado por TRAGSA en zona de acopio, el acarreo hasta lugar de utilizacion sera por cuenta
de la empresa adjudicataria..
Maquinaria y medios

El adjudicatario correra con todos los medios auxiliares y maquinaria necesarios para la realizacion del
trabajo. Si correra por parte de TRAGSA el suministro de corriente eléctrica mediante grupo electrégeno de

20 Kv.
Acceso a obra

Previo al inicio de los trabajos, y a fin de tramitar las autorizaciones de control de acceso al Complejo
Ambiental (zona donde se ubica el lugar de suministro) el adjudicatario indicara la(s) matricula(s) de los

vehiculos y los nombres, apellidos y DNI del personal que realizara las tareas objeto de esta licitacion.

4. CONDICIONES GENERALES DE EJECUCION

El adjudicatario debera planificar sus horarios de trabajo con arreglo al plazo de ejecucion ofertado, para lo cual
debera presentar la planificacién y horario de trabajo previsto con caracter previo a la ejecucion de los trabajos.

En todo caso se respetaran los descansos establecidos por la normativa vigente.
En los precios unitarios, estaran incluidos los elementos y prestaciones que se describen a continuacion:

- Todos aquellos medios humanos y materiales necesarios para la correcta ejecucion de los
trabajos. Asi como los de seguridad colectiva de las zonas de trabajo y los de seguridad

individual (EPI) necesarios para garantizar la seguridad del personal en la obra.
- Los medios de proteccién y sefializacion de las zonas de trabajo

- Laguarday custodia de todos los equipos y materiales puestos a disposicién de la obra durante

el periodo de ejecucion de los trabajos.

- Laretirada de restos de obra podra gestionarse en el propio Complejo Ambiental de Tenerife

donde se ejecutan estos trabajos.

- El transporte, descarga, acarreo y distribucion de los materiales necesarios para la correcta

ejecucion de los trabajos objeto del contrato.

Para las certificaciones mensuales, el adjudicatario presentard a Tragsa para su revision, desglose de

mediciones de las unidades de obra a certificar y a origen.
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5. CONDICIONES MEDIOAMBIENTALES

El adjudicatario declara conocer las obligaciones legislativas en materia medioambiental que pudieran resultar
de aplicacién de las actividades por él desarrolladas al amparo del presente contrato y se compromete a cumplir

con todos los requisitos y exigencias legales que en materia de medio ambiente le sea de aplicacion.

Asimismo, el adjudicatario sera responsable de mantener acopiados, ordenados y correctamente almacenados los
materiales y los equipos mecanicos y herramientas empleados durante la ejecucion de las unidades de obra
contratadas, cuidando que no se produzcan derrames, lixiviados, arrastres por el viento o cualquier otro tipo de

contaminacion sobre el suelo, las aguas o la atmdsfera.
Los residuos generados en sus actividades seran entregados a Gestor Autorizado.

Sera responsabilidad del adjudicatario la correcta segregacion de los residuos, y su adecuado almacenaje hasta su

retirada, cuidando especialmente de:

1.- Cumplir las exigencias de segregacion del RD 105/2008 por el que se regula la produccién y gestion

de los residuos de construccién y demolicion.
2.- Cumplir las prescripciones del Plan de Gestion de Residuos de la obra.

3.- Cumplir las instrucciones que el Jefe de Obra de Tragsa o persona en quien delegue, en cuanto a

practicas ambientales establecidas en los procedimientos internos.

4.- Disponer los contenedores necesarios y especificos para cada tipo de residuo.
5.- Evitar poner en contacto residuos peligrosos con no peligrosos.

6.- Separar adecuadamente y no mezclar los residuos peligrosos entre si.

Terminada la ejecucidn de las obras o trabajos de que se trate, el adjudicatario procedera a su inmediato desalojo,
tanto de personal, maquinaria y equipos como de los sobrantes de material y residuos que se hubieran
producido, aportando a Tragsa certificado/s del Gestor/es donde se acredite/n las cantidades de residuos que se
han entregado, clasificados por sus cédigos L.E.R. segin Orden MAM/304/2002, e indicando la obra de

procedencia.

Del mismo modo, para maquinaria y vehiculos, el adjudicatario no alterara los elementos de regulacién de la
combustion o explosién de los motores de modo que se modifiquen las emisiones de gases, pudiendo demostrar
que sus maquinas cumplen con los niveles de emisién autorizados mediante el andlisis de emisién de gases
realizado por un Organismo de Control Autorizado (OCA), cuando Tragsa asi lo requiera. En el caso de maquinas
moviles que puedan circular por carretera, deberan tener pasada y aprobada en fecha y hora la Inspeccién
Técnica de Vehiculos. El adjudicatario declara cumplir como minimo los planes de mantenimiento establecidos

por el fabricante.
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Asimismo, cuando Tragsa asi lo requiera el adjudicatario acreditara la correcta gestion de los residuos peligrosos

y no peligrosos que se generen durante el mantenimiento de su maquinaria y/o vehiculos.

El adjudicatario, de acuerdo a la normativa que le afecte en cuanto a la actividad a realizar, declara su intencién de

reducir a lo estrictamente necesario el consumo de materias primas que comprometan la sostenibilidad de los

ecosistemas naturales de los cuales se obtienen.

6. OBLIGACIONES EN MATERIA DE SEGURIDAD LABORAL

Los colaboradores estaran obligados a:

Aplicar los principios de la accién preventiva que se recogen en el articulo 15 de la Ley de Prevencién
de Riesgos Laborales, en particular al desarrollar las tareas o actividades indicadas en el articulo 10 del
REAL DECRETO 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de

seguridad y de salud en las obras de construccién.

Cumplir y hacer cumplir a su personal lo establecido en el Plan de Seguridad y Salud al que se refiere el

articulo 7 del REAL DECRETO 1627/1997, de 24 de octubre.

Cumplir la normativa en materia de prevencion de riesgos laborales, teniendo en cuenta, en su caso, las
obligaciones sobre coordinacidon de actividades empresariales previstas en el articulo 24 de la Ley de
Prevencion de Riesgos Laborales, asi como cumplir las disposiciones minimas establecidas en el anexo

IV del REAL DECRETO 1627/1997, de 24 de octubre, durante la ejecucién de la obra.

Informar y proporcionar las instrucciones adecuadas a los trabajadores sobre todas las medidas que

hayan de adoptarse en lo que se refiere a su seguridad y salud en la obra.

Atender las indicaciones y cumplir las instrucciones del coordinador en materia de seguridad y de

salud durante la ejecucion de la obra o, en su caso, de la direccién facultativa.

Los colaboradores seran responsables de la ejecucion correcta de las medidas preventivas fijadas en el Plan de

Seguridad y Salud en lo relativo a las obligaciones que les correspondan a ellos directamente o, en su caso, a los

trabajadores auténomos por ellos contratados, incluso serd por cuenta del colaborador el coste de las

protecciones individuales y colectivas necesarias para la correcta ejecucion de la obra. Ademas, responderan

solidariamente de las consecuencias que se deriven del incumplimiento de las medidas previstas en el Plan, en los

términos del apartado 2 del articulo 42 de la Ley de Prevencién de Riesgos Laborales.
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Asi como la obligatoriedad de la presencia en el centro de trabajo de los recursos preventivos, cualquiera que sea

la modalidad de organizacién de dichos recursos. Se consideran recursos preventivos:

a)
b)

0

Uno o varios trabajadores designados de la empresa.
Uno o varios miembros del servicio de prevencién propio de la empresa.

Uno o varios miembros del o los servicios de prevencion ajenos concertados por la empresa.

Dichos recursos preventivos deberan tener como minimo la formacién correspondiente a las funciones del nivel

basico (50 horas), asi como la capacidad, los medios necesarios y ser suficientes en nimero para vigilar el

cumplimiento de las actividades preventivas, debiendo permanecer en el centro de trabajo.

En lo que respecta a los requisitos especificos en materia de Seguridad y Salud, el colaborador debera observar

una serie de requerimientos que, de forma documental, quedaran incorporados al contrato y formaran parte

inseparable del mismo:

a)

b)

d)

e)

g)

h)

j)

Certificado de modelo de gestion de la prevencion asumido por el empresario (servicio de prevencion

propio o externo).
Designacion de un responsable en temas de prevencion de riesgos laborales ante TRAGSA.

Relacion nominal del personal de la empresa colaboradora en obra, adjuntando a mes vencido una

copia de los TCs.
Certificado de Aptitud Médica de los trabajadores.

Justificante de la entrega de la informacién a los trabajadores: se trata de un documento

individualizado para cada uno de los trabajadores y debera estar firmado por el propio trabajador.

Justificante de haber impartido formacién a trabajadores en materia de prevenciéon de riesgos
laborales. Esta formacion debe ser especifica para el puesto de trabajo. El justificante es un documento
que debe contener el temario recibido y estard firmado por los trabajadores y por la persona

encargada de impartir dicha formacién.
Justificante de entregas de equipos de proteccién individual, haciendo referencia de los mismos.
Justificante de aceptacién y compromiso de cumplimiento del PSS (plan de seguridad y salud).

Relacién de maquinaria que se emplea en la obra, junto con su estado de mantenimiento y declaracion
de adecuacion al R.D. 1215/97(esto ultimo en caso de maquinaria que esté fabricada con anterioridad

al afio 1995).

Seguro de vida y de invalidez permanente establecidos en convenio.

Esta documentacién puede quedar ampliada segin las cldusulas a afiadir en el contrato marco y debera ser

actualizada cuando se presenten cambios con relacion a la situacion inicial.
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Sera causa inmediata de resolucion del contrato el incumplimiento por parte del Colaborador de sus obligaciones
en materia de seguridad y salud laboral para con el personal de él dependiente, asi como la falta de adecuacion a
la normativa vigente de seguridad, de la maquinaria y equipos que intervengan en la actuacién objeto del

contrato.

Toledo, 5 de junio de 2018
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