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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PARTICULARES PARA LA CONTRATACION DEL SUMINISTRO DE PERFILES
DE ALUMINIO ESTRUCTURAL ALEACION AL6005AT6 PARA ESTRUCTURA PORTANTE DE LA TARIMA, PARA LA
OBRA DE PROYECTO DE ACONDICIONAMIENTO, SOLARIUM Y MEJORAS EN LA EXPLANADA DEL FRENTE LITORAL
DE TABAIBA, T.M. EL ROSARIO, ISLA DE TENERIFE A ADJUDICAR POR PROCEDIMIENTO ABIERTO SUJETO A
REGULACION ARMONIZADA.

Ref. TSA000075843

1. OBJETO DEL PLIEGO

El objeto del presente Pliego de Prescripciones Técnicas es definir las condiciones técnicas para la contratacién del suministro
de perfiles de aluminio estructural aleado para estructura portante de la tarima, para la obra Proyecto de Acondicionamiento,

Solarium y Mejoras en la Explanada del Frente Litoral de Tabaiba, TM El Rosario. (Tenerife)

Dichas condiciones serdn de aplicacion a la totalidad de la prestacién y seran supervisadas y evaluadas por personal técnico de

Tragsa.

2. DESCRIPCION OBJETO DEL CONTRATO
2.1. Objeto del contrato

El contrato consistird en la realizacién del suministro de perfiles de aluminio estructural aleado para estructura portante de la
tarima, para la obra proyecto de acondicionamiento, soldrium y mejoras en la explanada del frente litoral de Tabaiba, TM EIl

Rosario. (Tenerife).

Se recomienda a las empresas licitantes que realicen una visita a obra con técnicos competentes y probada experiencia, junto
con el personal de TRAGSA, para poder ver in-situ el alcance de las unidades de obra contenidas en el presente contrato. Para
ello, los interesados deberan comunicarlo durante los dias posteriores a la publicacidn de la presente licitacion. Para realizar la

visita deberan confirmar asistencia con el nombre y apellidos de la/las personas/as, DNl y empresa a la que representa enviando

email a: jgonz116@tragsa.es

Ellugar de ubicacion de las obras, para realizar la toma de medidas reales es en:

- La obra se encuentra ubicada en la explanada de la avenida Maritima, Frente litoral de Tabaiba, T.M. El Rosario.

Coordenadas UTM X=369.472,51; Y= 3.142.356,56.
2.2. Alcance del pliego

Se precisa el suministro de las siguientes unidades:

GESTION GESTION RESPONSABILIDAD
DE LA CALIDAD AMBIENTAL SOCIAL

1509001 15014001 IQNet SR10
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Suministro de aluminio aleacién AI6005AT6 segin despiece de perfil tipo 150x50x8/3mm.

Uds. Ka/m Largo Parcial(ka)
Formato 1000 mm 131,00 4,33 1,00 567,23
Formato 1250 mm 136,00 4,33 1,25 736,10
Formato 1500 mm 491,00 4,33 1,50 3.189,05

Suministro de aluminio aleacién AI6005AT6 segun despiece de perfil tipo NT 192x78x4mm.

Uds. Ka/m Largo Parcial(ka)
Formato 1000 mm 179,00 5,58 1,00 998,82
Formato 1500 mm 199,00 5,58 1,50 1.665,63
Formato 1900 mm 231,00 5,58 1,90 2.449,06
Formato 2650 mm 368,00 5,58 2,65 5.441,62
Formato 5000 mm 258,00 5,58 5,00 7.198,20

Suministro de aluminio aleacién AI6005AT6 segin despiece de perfil tipo 100x45x3 mm.

Uds. Ka/m Largo Parcial(kg)
Formato 550 mm 305,00 2,25 0,55 377,44
Formato 2450 mm 571,00 2,25 2,45 3.147,64

Suministro de aluminio aleacién AL6005AT6 segun despiece de perfil tipo R100x90x3 mm
reforzado en esquinas.

Uds. Kg/m Ancho Parcial(kg)
Formato 1350 mm 307,00 3,22 1,35 1.334,53
Formato 4385 mm 176,00 3,22 4,39 2.487,90

Suministro de aluminio aleacién AL6005AT6 segin despiece de perfil tipo L50x50x5 mm.
Uds. Ka/m Ancho
Formato 5595 mm 62,00 1,28 5,60

Parcial(kg)

444,42

Suministro de aluminio aleacién AL6005AT6 segun despiece de perfil tipo D50x3 mm.
Parcial(kq)
362,95

Uds. Kg/m Largo
Formato 5950 mm 50,00 1,22 5,95

Suministro de aluminio aleacion AL6005AT6 segin despiece de perfil tipo 80x40x3 mm.

Uds. Ka/m Largo Parcial(kg)
Formato 550 mm 81,00 1,85 0,55 82,42
Formato 2450 mm 62,00 1,85 2,45 281,02

Suministro de aluminio aleacion AL6005AT6 segin despiece de perfil tipo D120x10 mm.

Uds. Ka/m Largo Parcial(kg)

Formato 2975 mm 30,00 9,33 2,98 834,10
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160,00 m2 Suministro de rejilla electro soldada, formada por pletinas de aluminio aleacién
AW5005H14.

El material se suministrara en el puerto de Las Palmas de Gran Canaria o en el puerto de Santa Cruz de Tenerife, se definira

con exactitud una vez la empresa adjudicataria comunique la finalizacion de la fabricacién de los perfiles, por lo que el

precio unitario ofertado debera considerar repercutido el coste del material, carga sobre camion, transporte y descarga.

Se incluye en el punto 2.4 se incluye el destalle de la perfileria y de la estructura del tarimado con la siguiente

documentacion:

2.3

2.4.

Detalles de seccion de la perfileria.

Dimensiones en longitud de los elementos suministrados.

Normativa de aplicacion.

UNE- EN 755-2: 2016 Aluminio y aleaciones de aluminio. Varillas, barras, tubos y perfiles extruidos. Parte 2:

Caracteristicas mecanicas.

UNE- EN 573-3: 2020 + A1:2023: Aluminio y aleaciones de aluminio. Composicién quimica y forma de los

productos de forja. Parte 3: Composicién quimica y forma de los productos.

UNE- EN 1090.1: 2011 + A1:2012: Ejecucién de estructuras de acero y aluminio. Parte 1: Requisitos para la

evaluacion de la conformidad de los componentes estructurales.

UNE - EN 1090.3: 2019. Ejecucién de estructuras de acero y aluminio. Parte 3: Requisitos técnicos para las

estructuras de aluminio.

UNE-EN 1090-5:2017: Parte 5: Requisitos técnicos para los elementos estructurales de aluminio conformados en

frio y estructuras conformadas en frio para aplicaciones de cubierta, techo, forjado y muro.

Eurocédigo 9: Disefio de estructuras de aluminio.

Prescripciones técnicas del material

A continuacidn, se definen las caracteristicas técnicas de los materiales a suministrar, asi como el desglose de mediciones

para fabricacion:

Aluminio aleacién A16005AT6 segiin despiece de perfil tipo 150x50x8/3mm.

Aluminio aleacién AL6005ATS6, extruido y cortado formato 1000/1250/1500 mm, segtin despiece aprobado por TRAGSA

de perfil tipo 150x50x8/3 mm, con perfiles de aluminio estructural aleacién AL6005AT6, segiin UNE-EN 755-2 Grupo Iy
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conforme UNE-EN 573-3, incluso corte.
Uds. Kg/m Largo Total (kg)

Formato 1000 mm 131,00 4,33 1,00 567,23
Formato 1250 mm 136,00 4,33 1,25 736,10
Formato 1500 mm 491,00 4,33 1,50 3.189,05

Aluminio aleacién AL6005AT6 segiin despiece de perfil tipo NT 192x78x4mm.

Aluminio aleaciéon AL6005ATS6, extruido y cortado formato 5000/2650/1900/1500/1000 mm, segin despiece aprobado

por TRAGSA de perfil tipo NT 192x78x4 mm, con perfiles de aluminio estructural aleacién AL6005AT6, segiin UNE-EN 755-

2 Grupo Iy conforme UNE-EN 573-3, incluso corte.

Uds. Kg/m Largo Total (kg)
Formato 1000 mm 179,00 5,58 1,00 998,82
Formato 1500 mm 199,00 5,58 1,50 1.665,63
Formato 1900 mm 231,00 5,58 1,90 2.449,06
Formato 2650 mm 368,00 5,58 2,65 5.441,62
Formato 5000 mm 258,00 5,58 5,00 7.198,20

Aluminio aleacién AL6005AT6 seguin despiece de perfil tipo 100x45x3 mm.

Aluminio aleacién AL6005AT6, extruido y cortado formato 2450/ 550 mm, segin despiece aprobado por TRAGSA de perfil

tipo 100x45x3 mm, con perfiles de aluminio estructural aleacién AL6005AT6, segiin UNE-EN 755-2 Grupo [ y conforme

UNE-EN 573-3, incluso corte.

Uds. Kg/m Largo Total (kg)
Formato 550 mm 305,00 2,25 0,55 377,44
Formato 2450 mm 571,00 2,25 2,45 3.147,64

Aluminio aleacién AL6005AT6 segiin despiece de perfil tipo R100x90x3 mm reforzado en esquinas.

Aluminio aleaciéon AL6005AT6, extruido y cortado formato 4385/1350 mm, segtin despiece aprobado por TRAGSA de perfil

tipo R100x90x3 mm reforzado en esquinas 8,80 mm, con perfiles de aluminio estructural aleacién AL6005AT6, segiin UNE-

EN 755-2 Grupo Iy conforme UNE-EN 573-3, incluso corte.
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Uds. Kg/m Largo Total (kg)
Formato 1350 mm 307,00 3,22 1,35 1.334,53
Formato 4385 mm 176,00 3,22 4,39 2.487,90

Aluminio aleacion AL6005AT6 segun despiece de perfil tipo L50x50x5 mm.

Aluminio aleacién AL6005AT®6, extruido y cortado formato 5595 mm, segtin despiece aprobado por TRAGSA de perfil tipo
L50x50x5 mm, con perfiles de aluminio estructural aleacién AL6005AT6, segin UNE-EN 755-2 Grupo [ y conforme UNE-
EN 573-3, incluso corte.

Uds. Kg/m Largo Total (kg)
Formato 5595 mm 62,00 1,28 5,60 444,42

Aluminio aleacién AL6005AT6 segiin despiece de perfil tubo D50x3 mm.

Aluminio aleacién AL6005AT®6, extruido y cortado formato 5950 mm, segtin despiece aprobado por TRAGSA de perfil tipo
tubo D50x3 mm, con perfiles de aluminio estructural aleacién AL6005AT6, segiin UNE-EN 755-2 Grupo [ y conforme UNE-
EN 573-3, incluso corte.

Uds. Kg/m Largo Total (kg)
Formato 5950 mm 50,00 1,22 595 362,95

Aluminio aleacién AL6005AT6 segiin despiece de perfil tipo 80x40x3 mm.

Aluminio aleacién AL6005AT6, extruido y cortado formato 2450/550 mm, segin despiece aprobado por TRAGSA de perfil
tipo 80x40x3 mm, con perfiles de aluminio estructural aleaciéon AL6005AT6, segiin UNE-EN 755-2 Grupo I y conforme
UNE-EN 573-3, incluso corte.

Uds. Kg/m Largo Total (kg)
Formato 550 mm 81,00 1,85 0,55 82,42
Formato 2450 mm 62,00 1,85 2,45 281,02

Aluminio aleacién AL6005AT6 segiin despiece de perfil tipo D120x10 mm.

Aluminio aleacién AL6005AT®6, extruido y cortado formato 2975 mm, segtin despiece aprobado por TRAGSA de perfil tipo
tubo D120x10 mm, con perfiles de aluminio estructural aleacion AL6005AT6, segin UNE-EN 755-2 Grupo [ y conforme
UNE-EN 573-3, incluso corte.

Uds. Kg/m Largo Total (kg)
Formato 2975 mm 30,00 9,33 2,98 834,10
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Rejilla electro soldada, formada por pletinas de aluminio aleacién AW5005H14.

Rejilla electrosoldada formada por pletina de aluminio, de 30x3 mm y 10x3 mm, formando cuadricula de 33,3x33x3 mm,

aleacion AW5005H14.
Todos los aluminios relacionados son soldables.

Todas las estructuras se fabricaran segun procesos recogidos en posesion de marcado CE, siguiendo normas UNE 1090.1 y

1090.3.
Proceso de fabricacion

Corte: Se realizard por medio de sierra, cizalla, corte térmico (oxicorte) automatico, y solamente si este no es posible,
oxicorte manual; se especificaran las zonas donde no es admisible material endurecido tras procesos de corte, como, por

ejemplo:

- Cuando el calculo se base en métodos plasticos.

- Aamboslados de cada rétula plastica en una distancia igual al canto de la pieza.

- Cuando predomine la fatiga, en chapas y llantas, perfiles laminados, y tubos sin costura.

- Cuando el disefio para esfuerzos sismicos o accidentales se basen en la ductilidad de la estructura.
Conformado: El aluminio se puede doblar, prensar o forjar hasta que adopte la forma requerida, utilizando procesos de
conformado en caliente o en frio, siempre que las caracteristicas del material no queden por debajo de los valores

especificados en normativa de aplicacion.

Perforacién: Los agujeros deben realizarse por taladrado u otro proceso que proporcione un acabado equivalente; se
admite el punzonado en material de hasta 2,5 cm de espesor, siempre que su espesor nominal no sea mayor que el didmetro

nominal del agujero (o su dimensién minima si no es circular).
Angulos entrantes y entallas: deben tener un acabado redondeando con un radio minimo de 5 mm.

Superficies para apoyo de contacto: se deben especificar los requisitos de planeidad y grado de acabado; la planeidad antes
del armado de una superficie simple contrastada con un borde recto, no superara los 0,5 mm, en caso contrario, para
reducirla, podran utilizarse cuiias y forros de acero inoxidable, no debiendo utilizarse mas de tres en cualquier punto que

podran fijarse mediante soldaduras en angulo o a tope de penetracién parcial.
Empalmes: sélo se permitiran los establecidos en el proyecto o autorizados por la direccién facultativa, que se realizaran

por el procedimiento establecido.

A continuacion, se incluye destalle de la perfileria y de la estructura del tarimado.
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DETALLE DE ESTRUCTURA TARIMADO
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3. CONDICIONES PARTICULARES DEL SUMINISTRO

Los materiales se suministraran descargados en el puerto de Las Palmas de Gran Canaria o en el puerto de Santa Cruz de
Tenerife, se definird con exactitud una vez la empresa adjudicataria comunique la finalizacién de la fabricacidon de los

perfiles.

El adjudicatario sera responsable de la carga, transporte y descarga de los materiales. Ademas, debera garantizar la
descarga del material y su acopio en las condiciones pertinentes que, en todo caso, deberadn asegurar su correcto

almacenamiento permitiendo, en su caso, la identificacion de las distintas partidas de que se componga el suministro.

Con caracter previo a la realizacion del pedido de la perfileria, el adjudicatario dispondra de un plazo de UNA (1) SEMANA
equivalente a SIETE (7) DIAS NATURALES contados desde la comunicacién de forma fehaciente por parte de TRAGSA, para
desarrollar los trabajos de disefio e ingenieria necesarios para la parametrizaciéon (toma medida reales en obra) para llevar
a cabo la posterior fabricacién de estos perfiles que componen la estructura, mediante el calculo y mediciones precisas de

los elementos que la componen.
El adjudicatario deberd hacer una planificacién de la fabricacion, justificando tiempos de suministro.

El suministro se realizara en un tinico pedido. El adjudicatario dispondra de un plazo maximo de 12 SEMANAS equivalente
a OCHENTA Y CUATRO (84) DIAS NATURALES (o el plazo ofertado) para la fabricacién y suministro de los materiales,

contadas desde la toma de mediciones reales in situ por parte de la empresa adjudicataria.

La empresa adjudicataria debera concertar con TRAGSA el momento de finalizacién de fabricacién y corte de los perfiles

de manera que desde TRAGSA se indique el puerto en el que se ejecutara la descarga.

A peticion de TRAGSA, se realizaran los ensayos que éste considere oportunos para garantizar la calidad de los materiales

suministrados sin coste alguno.

Todos los materiales empleados dispondran de la documentacién indicada en su UNE de referencia, y, en cualquier caso,

todos dispondran de la documentacién que acredite su marcado CE.

Sera por cuenta de la empresa adjudicataria la realizaciéon de ensayos de calidad que se soliciten en laboratorios

homologados en caso necesario y como parte de Control de Calidad de la obra a desarrollar.

También correran por cuenta del adjudicatario los ensayos y pruebas que sean necesarios en cumplimiento de la normativa
vigente, aportando informes técnicos redactados por empresas o laboratorios homologados de reconocido prestigio de

mercado.

El adjudicatario proporcionara a TRAGSA los certificados de calidad que deba tener el material suministrado y utilizado,
asi como toda la documentacién que acredite el cumplimiento de las medidas de aseguramiento de la calidad de los

productos suministrados y de los controles a los que se han sometido.

Asi mismo, el suministrador debera aportar toda la documentacién e informacidn necesaria precisa tales como: memoria
de fabricacidn, los planos de taller, plan de puntos de inspeccién. memoria descriptiva de los materiales suministrados,
especificaciones técnicas de los materiales suministrados, certificados de calidad de los materiales, documentacién de

origen, homologaciones y garantia.
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Cada uno de estos documentos pueden ser reclamados por TRAGSA a la empresa adjudicataria durante el trascurso de la
obra, sin necesidad de esperar a la terminacién de la misma. Toda la documentacién sera entregada también en soporte

informatico.

El almacenamiento en obra debe realizarse de manera que se minimice el riesgo de dafio a los elementos. Se debera prestar

especial atencién al eslingado en las operaciones de descarga e izado del material.

El material se suministrara embalado y paletizado. Las distintas partidas que componen el suministro deberan estar

correctamente etiquetadas para poder identificarlas.

Cada suministro de material debera venir acompafiado de una hoja de suministro que contenga la informacién necesaria
para identificar inequivocamente dicho suministro, por lo que el adjudicatario debera presentar al personal designado la

hoja de suministro, la cual contendra:
e Identificacion del suministrador.
e Numero de serie de la hija de suministro.
e  Identificacion del peticionario.
e  Fechay hora de entrega.
e Definicidn de elementos suministrados (designacién y cantidades).
e Identificacion del lugar de suministro.
e Identificacion del vehiculo que transporta los elementos.

El suministrador debera prestar especial atencion en el cumplimiento de todos los campos de la hoja de suministro y en

facilitar la adecuada trazabilidad del suministro.

El SUMINISTRADOR, en cualquier caso, garantiza que a las entregas en obra de los materiales que lo conforman, cumple
con los distintos estdndares de calidad exigidos en el PPT del suministro en cuanto al proceso de fabricacién se refiere y

por tanto podra ser instalado en obra por TRAGSA de forma inmediata.
Se realizara una comprobacién del estado del material, asi como del embalaje, marcado y condiciones de almacenamiento.

Serd motivo de rechazo la no coincidencia de caracteristicas, dimensiones, el mal estado del material o el incumplimiento
de la normativa indicada en el apartado correspondiente de este pliego, asi como la no prestacién de los documentos

relacionados en el presente pliego.

En el caso de que el material se encuentre instalado en obra y los ensayos resultaran no conformes, el SUMINISTRADOR
asumira los costes que lleven aparejados el desmontaje, la retirada del material, la reposicién y su instalacién, asi como
todos los dafios y perjuicios causados a TRAGSA y/o a terceros (puesta a disposicién de los equipos de montaje en el caso
de TRAGSA, danos o reposicidn de servicios en el caso de terceros, entre otros). Los trabajos anteriores seran realizados
por TRAGSA y su valoracién econémica se realizara a los precios del proyecto de la obra de referencia. La reposicién de los

materiales no conformes se realizara en el plazo maximo de quince (15) dias.
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En todo caso, cuando se establezca que el suministro no se encuentra en buen estado, o no haya sido fabricado o
transportado a obra conforme a las condiciones pactadas en los pliegos, a resultas de las inspecciones visuales y/o
dimensionales realizadas durante la recepcion del suministro en obra, se le comunicara al SUMINISTRADOR mediante
anotacion en los albaranes de entrega, estando obligado aquel a la retirada del material identificado como defectuoso y a la

reposicion del mismo en un plazo no superior a diez (10) dias

El fabricante debe embalar y/o proteger todos los elementos que componen la presente oferta contra posibles dafios o

desperfectos durante la manipulacién, el transporte y el almacenaje.
No se admitiran elementos dafiados que afecte a sus tolerancias, acabado estético o a sus uniones.

En cuanto a la documentacién técnica, la empresa adjudicataria debera presentar antes del inicio del suministro las fichas

técnicas del material a suministrar, asi como, la documentacidn que evidencie el marcado CE de los materiales.

4. CONDICIONES GENERALES DEL SUMINISTRO.

El suministro de los materiales se realizara en puerto de Las Palmas de Gran Canaria o en el puerto de Santa Cruz de
Tenerife, y deberd realizarse dentro del horario habitual de trabajo de TRAGSA, de lunes a jueves entre las 08:00 h y las
17:00 hy viernes de 8:00h a 14:00h. No obstante, este horario podria sufrir modificaciones si las circunstancias de la obra
asf lo requirieran, no suponiendo en ninguin caso incremento de los precios unitarios contratados, ni pagos especificos por

administracion.

El suministrador debera poner a disposicion del contrato los medios necesarios para garantizar que las tareas de descarga

se realizan con suficiente seguridad para evitar dafios en los materiales objeto de suministro.

El material se entregara convenientemente embalado y protegido. Ademas, el material debera estar etiquetado con el
c6digo de barras del producto ubicado en lugar suficientemente visible, de manera que puedan identificarse cada una de

las partidas que componen el suministro.

El suministrador aportara la documentacion técnica de los materiales, asi como los ensayos de laboratorio que determinen
las cualidades de su producto. Se tomaran las precauciones necesarias para que los materiales no se deterioren durante el

transporte. En el caso de que sufran deformaciones, cortes o presenten desgarros el material sera rechazado.

En caso de desperfectos o deficiencias en alguno de los elementos y materiales suministrados, debido a defectos de
fabricacioén, la empresa adjudicataria debera reponer por su cuenta, y de manera inmediata, el elemento defectuoso, no

suponiendo en ningun caso coste alguno para TRAGSA.

El material suministrado sera objeto de inspeccién inmediatamente tras su descarga, para comprobar que no existen dafios
en el embalaje. Cualquier deficiencia que se detecte en alguna de las unidades a suministrar serd motivo de reposicién por

parte de la adjudicataria, y sin coste alguno para TRAGSA.

TRAGSA se reserva el derecho de admitir los materiales entregados fuera del plazo convenido, o de aquellos que en el
momento de la recepcion considere estan deteriorados, no suponiendo en ningin caso incremento de los precios unitarios

contratados, ni pagos especificos por administracidn.
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TRAGSA podra someter a las pruebas que considere oportunas cualquier elemento y podra exigir pruebas emitidas por

Laboratorios competentes donde se indiquen las caracteristicas de los ensayos.

La recepcion de los productos comprende el control de la documentacidn de los suministros (incluida la correspondiente
al marcado CE, cuando sea pertinente), el control mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad y el

control mediante ensayos.
Las cantidades de material suministrado se abonaran conforme a albaranes recibidos.

En el caso de no estar conformes con la calidad del material suministrado el jefe de obra decidira si se continua el proceso
de control, se paraliza el suministro de la partida o si es necesario la realizacién de ensayos adicionales. Una vez realizados
los controles y ensayos el jefe de obra decidira si se admite o se rechaza la partida suministrada. Sera objeto de inspeccién
periddica, en aras del cumplimiento de la calidad de los materiales y productos suministrados. Si fuera con conforme, se

sustituira por otro sin coste alguno para TRAGSA.

En caso de deficiencias en alguno de los materiales suministrados, debido a defectos de fabricacién, la empresa
adjudicataria debera reponer por su cuenta, y de manera inmediata, el elemento defectuoso, no suponiendo en ningiin caso

coste alguno para Tragsa.

El adjudicatario llevara a cabo, a su costa, el control de calidad de los materiales y ensayos en fabrica que aseguren la
idoneidad del producto, garantia que debe quedar referenciada en la oferta econémica para dar validez a la misma. El

adjudicatario debera aportar, en su caso, los certificados de producto de los materiales.

Correra a cargo de la empresa suministradora las muestras requeridas por TRAGSA para la realizaciéon de los ensayos
estipulados. Ademas, Tragsa, se reservara el derecho a tomar muestras, sin previo aviso, de los distintos materiales

suministrado en cada entrega, para poder contrastar los resultados de los ensayos del Adjudicatario.

Los materiales seran de probada calidad debiendo presentarse, para recabar la aprobacién de TRAGSA, cuantas muestras,
informes y certificados de los correspondientes fabricantes se estimen necesarios. Si la informacién no se considera

suficiente podran exigirse los ensayos oportunos de los materiales a utilizar.

Sélo se admitirdn los materiales en la obra previo examen y aceptacion por parte de TRAGSA en los términos y forma que

esta sefiale para el correcto cumplimiento de las condiciones convenidas.

Si TRAGSA no aceptase los materiales sometidos a su examen, debera comunicarlo por escrito, sefialando las causas que
motiven tal decision. Todo material que no cumpla las especificaciones, o haya sido rehusado, sera retirado de la obra

inmediatamente, salvo autorizacién expresa de TRAGSA. Deberd aplicarse en el lugar y forma que ordene la misma.

En todo caso, la recepcion de los materiales por TRAGSA no exime al adjudicatario de su responsabilidad de cumplimiento

de las caracteristicas exigidas para los mismos en el correspondiente pliego de prescripciones técnicas particulares.
Salvo indicacién en contrario de los documentos del contrato, el adjudicatario viene obligado:
— A suministrar todos los elementos objeto del contrato.

— A la expedicidn, transporte y descarga de los mismos hasta obra.
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5. CONDICIONES MEDIOAMBIENTALES

El adjudicatario declara conocer las obligaciones legislativas en materia medioambiental que pudieran resultar de aplicacién de
las actividades por él desarrolladas al amparo del presente contrato y se compromete a cumplir con todos los requisitos y

exigencias legales que en materia de medio ambiente le sea de aplicacién.

El adjudicatario, de acuerdo a la normativa que le afecte en cuanto a la actividad a realizar, declara su intencién de reducir a lo
estrictamente necesario el consumo de materias primas que comprometan la sostenibilidad de los ecosistemas naturales de los

cuales se obtienen.

No se admite la presentacion de variantes

Madrid a 7 de junio de 2023
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