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PLIEGO DE CLAUSULAS TECNICAS PARTICULARES PARA LA CONTRATACION DE LA EJECUCION DE FIRME
ASFALTICO PARA LA OBRA DE CONCENTRACION DE VERTIDOS EL CAUTIVO, NIJAR, ALMERIA. A ADJUDICAR
POR PROCEDIMIENTO ABIERTO SIMPLIFICADO.

REF.TSA0069865

1. ANTECEDENTES.

La CONSEJERIA DE AGRICULTURA, GANADERIA, PESCA Y DESARROLLO SOSTENIBLE de la JUNTA DE
ANDALUCIA ha encargado a Tragsa el “Proyecto de Concentracién de Vertidos de la Aglomeracién El Cautivo,
TTMM Nijar, Almeria”, que incluye las infraestructuras danadas del conjunto de colectores de saneamiento.

Para poder acometerlas obras de instalacién de colectores se necesita iniciar el procedimiento de contratacién
que se propone.

2. OBJETODELPLIEGO

El presente Pliego tiene por objeto recoger las condiciones técnicas basicas porla que regiranla contratacién
por parte dela Empresade Transformacidn Agraria, S.A., SME, MP, en adelante TRAGSA, delostrabajos derivados
de lapresente licitacion.

Dichas condiciones seran de aplicacién a la totalidad de las unidades a ejecutar y seran supervisadas y
evaluadas por personal técnico de TRAGSA.

El documento regula las condiciones de la ejecuciéon mediante mezcla de asfaltica (AC) de firme para la
reposicidn de firme afectado porlas obras que ejecuta TRAGSA y que esta situado en el TTMM de Nijar (Almeria),
cuyadescripcion seincluye en el presente pliego y cuadro de unidades.

3. MEDICIONY DESCRIPCION DE LAS UNIDADES.

El contrato consistira en el suministro y ejecucién de firme mediante mezcla asfaltica alo largo dela traza de
las conducciones. Tiene por objeto reponer el asfalto retirado para la instalacion de conducciones
fundamentalmente. La anchura de asfaltado serad superiora 1’2 metros.

El nimero de unidades es indicativo y susceptible de variacién en el transcurso de la obra. Las unidades
contempladas sereflejan en el siguiente cuadro:
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NeUds. | Ud. Descripcion

14371 | m? Barrido y limpieza de la superficie sobre la que se
aplicardlaemulsién.

14’37 |Tn Emulsién bituminosa para riego de
imprimacién/adherencia.

14371 [m?2 Riego de imprimacién/adherencia.

2515 Tn Mezcla bituminosa en caliente AC16 SURF S (35/50).
Totalmente acabado.

3 ud Desplazamiento de equipo para ejecuciéon volumen

inferiora500 Tn.

4. NORMASQUEDEBEN CUMPLIR LOSMATERIALES.

Este pliego establecelas caracteristicas y requisitos que deben cumplirlos materiales solicitados:

Riego de adherencia.

Se aplicara ligante bituminoso sobre una capa asfaltica existente como paso previo a la extensién y

ejecucion delamezclaasfaltica.

En cuanto ala ejecucion del riego de adherencia se estard alo dispuesto en el art. 531.5 del PG-3.En cuanto

alaslimitaciones se estard alo dispuesto en el art. 531.6 del mismo pliego.

Riegode imprimacién.

Se aplicara sobrela capa granular que vayaa recibirla capaasfaltica se realizarad previamente un riego de

imprimacidén segun se especifica el articulo 530 del PG-3.

Para laeleccion del tipo de ligante bituminoso, asf como paralarelacién entre su dosificacién en masay
la del polvo mineral se tendra en cuenta que el trabajo a realizar selocaliza enlazona térmicaestival “Calida”.

Ejecucion firme asfaltico.

Serd de aplicacion el articulo 542 del PG3.

El tipo de mezclabituminosa en caliente que se vaa emplear es AC16-SURF-35/50S.
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Se debera preparar la superficie existente de manera que quede limpia de materiales sueltos y polvo y
objetos que no permitanla correcta ejecucion dela capa de asfalto, mediante el barrido de toda la superficie.

Asimismo, serealizaran labores previas de preparacion de las juntas de asfaltado, de manera que se evite
lainclusion de agua poresazona y el posterior deterioro del firme asfaltico.

La mezclase fabricard en central de acuerdo con la férmula de trabajo propuestay aprobada por Tragsa.

Las fracciones de los aridos seran homogéneas y se acopiaran y manejaran con precauciones necesarias
para evitar contaminaciones y segregaciones.

Se procedera al transporte de lamezclahasta el lugar de empleo mediante camiones conla caja cubierta
y manteniendo la temperatura de lamisma en condiciones de ser empl eada correctamente.

La mezclasera extendiday compactada hasta obtener la densidad indicada obtenida mediante el método
Marshall de entre 2’25y 2’4 T/m3. La densidad a obtener debera ser como minimo 97% de la obtenida por el
método Marshall (NLT-159/75).

La extensién de la mezcla se realizara con la mayor continuidad posible, evitando realizar el menor
numero de juntas transversales posible.

No se extendera la mezcla asfaltica cuando la temperatura seainferiora 82C, se produzcan fuertes vientos
o precipitaciones.

La maquina para el extendido debera estar equipada con dispositivos automaticos de nivelacion, seran
autopropulsadas y estaran dotadas de los dispositivos necesarios para extender la mezcla bituminosa en caliente
conlageometriay produccion deseadas y un minimo de pre-compactacion.

La compactacién de la mezcla asfaltica se realizara a la temperatura mas alta posible. La compactacion
continuard mientras la mezcla se mantenga caliente y en condiciones de ser compactada hasta alcanzar la densidad
especificada. Los rodillos deberan llevar su rueda motriz del lado més cercano a la maquina de extendido. Los
cambios de direccidn se realizaran sobre la mezcla ya apisonada y los cambios de sentido se efectuaran con
suavidad. Los elementos de compactacion deberan estar siempre limpios y si fueranecesario humedos evitando
laadherenciay arrastre dela mezcla.

Cuando existan zonas poco accesibles para los compactadores se podran utilizar planchas y rodillos
vibrantes de caracteristicas apropiadas paralograr en dichas zonas una terminacién superficial y de compactacion
semejante al resto de la obra.

Se podra abrir a la circulacion la capa ejecutada tan pronto como alcance una temperatura de sesenta
grados Celsius (602 C), evitando las paradas y cambios de direccién sobre la mezcla recién extendida hasta que
ésta alcance latemperatura ambiente.

La superficie acabada de la capa de rodadura no presentara irregularidades de mas de 5 mm,
comprobandola con unaregla de longitud 3m aplicada transversalmente al eje del camino ni de 10 mm cuano se
compruebe alargo del eje del mismo.
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El equipo necesario parala ejecucion de las obras se define segin el art. 542.4 del PG-3.
La ejecucion delas obras estara sujeta a lo dispuesto en el articulo 542.5 del PG-3.

5. CONTROLDE CALIDAD

En cualquier caso, TRAGSA podra realizar los ensayos y/o comprobaciones que considere oportunas para
garantizar el cumplimiento del presente pliego.

Tanto para la recepciony control de los materiales como parala ejecucion de las diferentes unidades de obra
se efectuaran los correspondientes ensayos de control de los materiales aportados, comprobando que cumplen
con el material solicitado.

Los aglomerados asfalticos tienen la obligacion de disponer de Marcado CE, Declaraciéon de Conformidad y el
Certificado del Control de Produccidn en Fabrica.

6. PLANES DEMUESTREO

TRAGSA se reserva el derecho de realizar planes de muestreo adicionales a los propios del fabricante. Los
ensayos de control se realizaran en laboratorios acreditados y en cumplimiento de lanormativa vigente.
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